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Prohlaseni o shodé ES

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek II-A)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, Zze vSechna Cerpadla z fad vyrobkd CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV(S), PHA, MDR dodavana bez pohonu (posledni symbol sériového &isla =
B) nebo v sestavé s pohonem (posledni symbol sériového Cisla = A), splfiuji pozadavky
smeérnice 2006/42/ES (ve znéni pozdejsich Uprav) a popfipadé pfislusnych nasledujicich
smérnic a norem:
» Smérnice ES 2014/35/EU, ,Elektricka zafizeni uréena pro pouzivani v urcitych
mezich napéti“

* Normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, jichZ se toto prohlaseni tyka, |ze provozovat pouze tehdy, jsou-li nainstalovana
zpUsobem predepsanym vyrobcem, a v pfislusnych pfipadech az poté, kdy byla cela soustava,
jiz jsou tato ¢erpadla soucasti, uvedena do souladu s pozadavky smérnice 2006/42/ES (ve
znéni pozdéjSich uprav).

Prohlaseni o zabudovani

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek I11-B)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze ¢aste¢né zkompletované ¢erpadlo (jednotka Back-Pull-Out), z fad vyrobku
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H,
CombiLine, CombiLineBloc, CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V),
CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR
splfiuje pozadavky nasledujicich norem:

+ EN-ISO 12100 ¢asti 1 a 2, EN 809

a Ze je toto Castecné zkompletované Cerpadlo uréeno k zabudovani do pfedepsané &erpaci
jednotky a je mozné jej pouzit az po dokoné&eni celého zafizeni, jehoz sou¢ast méa Cerpadlo
tvofit, a ve chvili, kdy je toto zafFizeni prohladeno za této smérnici vyhovujici.

Assen, 1. ledna 2017

B. Peek,
Vykonny feditel
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Provozni prirucka

VSechny technickeé i technologické informace v této pfiruce a pfipadné vykresy
zvefejnéné nasi spolecnosti zUstavaji i nadale v nasem vlastnictvi. Bez pfedchoziho
pisemného souhlasu je zakazano je pouzit (jinym zptisobem nez pro ucely obsluhy
tohoto Cerpadla), vytvaret jejich Castecné Ci pfesné kopie, zpfistupnit je tfeti strané
nebo ji na né upozornit.

Spole¢nost SPXFLOW je pfedni globalni vyrobce v fadé pramyslovych odvétvi.
Vysoce specializované technické produkty spolecnosti a jeji inovativni technologie
pomahaiji naplfiovat vzrustajici celosvétovou poptavku po elektfing, zpracovanych
potravinach a napojich, zejména pak na rozvijejicich se trzich.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

Nizozemsko

Tel. +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1 Uvod

11 Predmluva
Tato pfirucka je uréena pro techniky a pracovniky udrzby a pro ty, ktefi objednavaji
nahradni dily.
V této pfirucce jsou uvedeny informace, které jsou dulezité a uzite¢né pro spravnou

obsluhu a udrzbu Cerpadla. Obsahuje také pokyny, jak pfedchazet pfipadnym
nehodam a Skodam a jak zajistit bezpe€ny a bezporuchovy provoz ¢erpadla.

Pied uvedenim €erpadla do provozu si tuto prirucku pozorné prectéte,
seznamte se s postupem obsluhy ¢erpadla a uvedené pokyny disledné
dodrzujte.

Uvedené udaje odpovidaji nejnovéjsim informacim z doby, kdy tato publikace byla
pfedana do tisku. Nasledkem pozdéjsich uprav se vdak mohou ménit.

Spole€nost SPXFLOW si vyhrazuje pravo kdykoli zménit konstrukci a provedeni
svych vyrobkd, a to bez povinnosti odpovidajicim zptusobem upravit dfive dodané
vyrobky.

1.2 Bezpecénost

V této pfiru€ce jsou uvedeny pokyny pro bezpecnou obsluhu ¢erpadla. Obsluha a
pracovnici udrzby jsou povinni se s témito pokyny obeznamit.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

Zde je uveden seznam symbolU pouzitych v pokynech a jejich vyznam:

A OhroZeni pracovnika obsluhy. Dusledné a bez prodleni respektovat tyto
pokyny je naprosto nezbytné!

Nebezpeci poskozeni nebo nespravné funkce ¢erpadla. Aby k nému nedoslo,
postupujte podle pfislusnych instrukci.

> Uzite¢ny navod nebo tip pro uzivatele.

Skuteénosti, kterym je tfeba vé&novat zvlastni pozornost, jsou zvyraznény tuéné.

Tato pfirucka byla ve spole¢nosti SPXFLOW pfipravena s maximalni peclivosti.
Spole¢nost SPXFLOW vSak nemUze zarucit Uplnost uvedenych informaci, a proto
nepfijima odpovédnost za pfipadné nedostatky v této pfiruc¢ce. Odbératel/uzivatel
musi tyto Udaje na vlastni odpovédnost vzdy ovéfit a pfijmout pfipadna dalsi Ci
upravena bezpecénostni opatfeni. Spoleénost SPXFLOW si vyhrazuje pravo
bezpecénostni pokyny ménit.

CT/CS (1806) 1.3 Uvod 9
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spole¢nost SPXFLOW neni vazana zadnou jinou zarukou nez tou, k niz se zavazala.
Zejména nenese zadnou odpovédnost vyplyvajici z vyslovnych &i miCky
pfedpokladanych zaruk, jako jsou mj. zaruka prodejnosti a pouzitelnosti dodanych
vyrobka.

Platnost této zaruky kon¢i okamzité a s pfislusnymi pravnimi dusledky, jestlize:
+ Servis nebo udrzba nebudou provadény pfesné podle téchto pokynu.
* Instalace a obsluha ¢erpadla nebudou provadény podle téchto pokynu.

» Potfebné opravy nebudou provadét nasi pracovnici nebo budou tyto opravy
provedeny bez naseho pfedchoziho pisemného schvaleni.

» Dodané vyrobky budou upravovany bez naseho pfedchoziho pisemného
schvéleni.

» Pouzité nahradni dily nejsou originalni dily od spole¢nosti SPXFLOW.

+ Budou pouzity jiné pfimési ¢i maziva nez pfedepsané znacky.

+ Dodané vyrobky nebudou pouzity v souladu s jejich principem nebo u¢elem.

+ Dodané vyrobky budou pouzivany neodborné, neopatrné, nevhodné ¢i nedbale.

+ Dodané vyrobky utrpi poruchu nasledkem vnéjSich okolnosti, které jsou mimo nasi
kontrolu.

VSechny soudasti citlivé na opotiebeni jsou ze zaruky vyiaty. Mimoto pro
vSechny dodavky plati nase ,,VSeobecné dodaci a platebni podminky“, které
vam na vyzadani bezplatné zasleme.

Kontrola dodaného zbozi

Zasilku okamzité po doru€eni zkontrolujte a zjistéte, zda neni poSkozena a zda
odpovida soupisce. Zjistite-li poSkozeni nebo chybgjici souéasti, pozadejte dopravce
0 okamzité sepsani protokolu.

Pokyny pro prepravu a skladovani

Hmotnost

Cerpadlo nebo &erpaci jednotka jsou obvykle pfili§ t&2ké pro ruéni manipulaci.
Pouzijte proto vhodné dopravni a zdvihaci prostfedky. Hmotnost Cerpadla Ci Cerpaci
jednotky jsou uvedeny na Stitku na obalce této pfirucky.

Pouziti palet

Cerpadlo &i &erpaci jednotka se obvykle dodava na palet&. Nechejte je ulozené na
paleté co mozna nejdéle. Pfedejdete tak Skodam a usnadnite i pfipadnou interni
pfepravu.

Pfi pouziti zdvizného voziku vzdy nastavte co nejvétsi vzdalenost vidlic a
naklad zdvihejte obéma vidlicemi, aby se neprevratil. Pfi stéhovani ¢erpadia
zabrarnite jeho otfestim!

10
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1.5.3

1.54

Zdvihani

Pfi zvedani Cerpadla nebo celych €erpacich jednotek musi byt popruhy upevnény v
souladu s obrazek 1 a obrazek 2.

P¥i zdvihani ¢erpadla nebo celé ¢erpaci jednotky pouzivejte zasadné vhodné
zdvihaci prostredky, které jsou v dobrém technickém stavu a s nosnosti
odpovidajici celkovému zatizeni.

Nikdy se nepohybujte pod zvedanym nakladem!

Pokud je elektricky motor opatien zdvihacim okem, je toto oko uréeno pouze
pro usnadnéni servisnich zasahli na samotném motoru!

Zdvihaci oko je navrzeno pouze na preneseni hmotnosti samotného motoru!
NENI dovoleno zdvihat za zdvihaci oko elektrického motoru celou éerpaci
jednotkul!

=== . ~

I |
Obrazek 1: Pokyny pro zdvihani ¢erpaci jednotky.

—

7 ]
! 0

—

Obrazek 2: Pokyny pro zdvihani samotného cerpadia.

Skladovani

Jestlize Cerpadlo nezacnete okamzité pouzivat, je tfeba ruéné protocit jeho hfidel
dvakrat za tyden.

CT/CS (1806) 1.3
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1.6 Objednavani soucasti

Tato pfirucka uvadi pfehled nahradnich dili doporuéenych spoleénosti SPXFLOW a
také pokyny pro jejich objednani. Jeji soucasti je i objednaci formularF pro zaslani
faxem.

PFi objednavani soucasti a ve veskeré korespondenci tykajici se Cerpadla vzdy
uvedte veskeré udaje vyrazené na typovém Stitku.

> Stejné Gdaje jsou také vytiStény na Stitku na predni strané této pfirucky.

S dalSimi otazkami nebo pozadavky na dodateéné informace o konkrétnich tématech
se nevahejte obratit na spoleénost SPXFLOW.

12 Uvod CT/CS (1806) 1.3
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2 Vseobecné informace

21 Popis cerpadla

CombiTherm pfedstavuje fadu odstfedivych Cerpadel, kterd se pouZivaji v
systémech prenosu tepla (DIN 4754) nebo v systémech s cirkulujici horkou vodou a
vyhovuji jmenovitym specifikacim a rozmérovym pozadavkdm normy EN 733 (DIN
24255).

Rozmeéry pfiruby, rozte€na kruznice Sroubovych otvorl a pocet otvorli odpovidaji
pozadavkium normy ISO 7005 PN16.

Cerpadlo je poh&ané&no motorem s patkami dle normy IEC. Vykon pfenasi pruzna
spojka. Diky modularnimu usporadani jsou stavebni prvky ve velké mife vzdjemné
zaménitelné, a to i u dalSich typl ¢erpadel systému Combi.

2.2 Pouziti
+ Cirkulace topného oleje a pfenos tepla.
+ Cirkulace vody o vysoké teplot&, nemocnice, topné systémy.

+ Maximalni dovoleny tlak a teplota v soustavé a maximailni rychlost zaviseji na typu
Cerpadla a jeho konstrukci. Pfislusné udaje jsou uvedeny v odstavec 10.2
»,Maximalni dovolené provozni tlaky*“.

« DalSi podrobnosti o aplikagnich moznostech vaseho konkrétniho Cerpadla najdete
v potvrzeni objednavky nebo v datovém listu pfiloZeném k dodavce.

+ Bez pfedchozi konzultace s dodavatelem nepouzivejte Cerpadlo pro jiné ucely, nez
pro které bylo dodano.

A Bude-li ¢erpadlo pouZito v takové soustavé i za takovych podminek (druh
kapaliny, pracovni tlak, teplota atd.), pro které nebylo navrZzeno, mizZe dojit k
ohrozeni obsluhy!

CT/CS (1806) 1.3 VSeobecné informace 13
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2.3

2.4

2.5

Typové oznaceni

Dodavana Cerpadla jsou rizné konstrukce. Typové oznaceni uvadi hlavni
charakteristiky ¢erpadla.

Pfiklad: CT 40-250 NG1 M1/T L1

Rada cerpadel

CT ‘CombiTherm

Rozmér ¢erpadla

40-250
[mm]

primér vystupni pfipojky [mm] — jmenovity prdmér obézného kola

Material skiiné ¢erpadla

NG \tvérné litina

Material obézného kola

1 litina

6 nerezova ocel

Hridelova ucpavka

M1/T |mechanicka ucpavka, nevyvazena, elastomer VITON

M1/H |mechanicka ucpavka, nevyvazena, elastomer EPDM

M5/T |mechanicka ucpavka, vyvazena, elastomer VITON

M5/H |mechanicka ucpavka, vyvazena, elastomer EPDM

Lozisko

L1

utésnéné kulickové lozisko s hlubokou obé&znou drahou, mazani
tuhym mazivem (22)

L2

dvouradé kuliCkové lozisko s kosouhlym stykem, mazani tuhym
mazivem (22)

Sériové cCislo

Sériové Cislo Cerpadla i Cerpaci jednotky je vyznaceno na Stitku Cerpadla a na
nalepce obalu této pFirucky.
Priklad: 01-1000675A

01 rok vyroby
100067 jedineéné &islo
5 pocet Cerpadel
A Cerpadlo s motorem
B Cerpadlo s volnym koncem hfidele

Skupiny lozisek

Rada &erpadel se déli na mnoZstvi skupin loZisek.

Tabulka 1:Rozdéleni skupin loZisek.

Skupiny lozisek
1 2

32-160 65A-250
32C-160 80C-200

32-200 80-250
32C-200 100-160

32-250 100C-200
40C-160 100C-250

14
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Tabulka 1:Rozdéleni skupin loZisek.

Skupiny lozisek
1 2

40C-200 125-250

40-250
50C-160
50C-200

50-250
65C-160
65C-200
80C-160

2.6 Konstrukce
Konstrukce Cerpadla je modularni. Hlavni sou¢asti jsou:
+ SkFin ¢erpadla / obézné kolo
+ Hfidelova ucpavka
+ Lozisko

Cerpadla se déli na dvé skupiny loZisek. Kazda skupina loZisek ma jen jednu hfidel
Cerpadla a jedno usporadani loZisek.

Cerpadla jsou také rozdélena do péti normalizovanych skupin s jedinym typem spoje
pro pouzdro a viko ¢erpadla podle jmenovitého priméru obézného kola. Kozlik je
namontovan na krytu ¢erpadia.

2.6.1 SkFin ¢erpadla / obézné kolo

Toto plati pro soucasti, které jsou ve styku s Cerpanou kapalinou. Kazdy jednotlivy typ
Cerpadla ma jedineCnou konstrukci skfiné a obézného kola. Pouzdro ¢erpadla je
vyrobeno z tvarné litiny, obézné kolo z litiny, bronzu nebo nerezové oceli. VSechny
typy Cerpadel maji uzavienou konstrukci obézného kola.

2.6.2 HFidelova ucpavka

Cerpadlo je vybaveno mechanickou ucpavkou s montaznimi rozméry odpovidajicimi
normé EN 12756. V celém rozsahu se pouzivaji jen 2 prameéry: d1 = 35 mm nebo 45
mm.

2.6.3 Lozisko

Cerpadla jsou navrzena s kulitkovym loZiskem a kluznym loZiskem v &erpané
kapaliné. Kulickové loZisko se dodava v provedeni s hlubokou obéZnou drahou nebo
jako dvouradé kulickové lozisko s kosouhlym stykem. VSechny typy loZisek jsou
mazany mazivem odolnym vuci vysokym teplotam a dozivotné utésnéné (loziska 22).
Loziska nevyzaduiji udrzbu.

2.7 Oblast pouziti

Oblast pouziti je obecné uréena témito hodnotami:,
Tabulka 2:0blast pouziti

Maximalni hodnota

Vykon 400 m3/h
Vytlaéna vyska 160 m
Tlak v soustavé 16 bar

topny olej 350 °C
horka voda 190 °C

Teplota

CT/CS (1806) 1.3 VSeobecné informace 15
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2.8

2.9

Opétovné pouziti

Cerpadlo Ize pro dalsi jinou aplikaci pouZit pouze po predchozi konzultaci se
spole¢nosti SPXFLOW nebo s dodavatelem. Jelikoz neni vzdy znamo, jakou
kapalinu ¢erpadlo dopravovalo, je tfeba se fidit témito pokyny:

1 Cerpadlo Fadné proplachnéte.
2 Dbejte na to, aby byla kapalina pouzita k proplachu fadné zlikvidovana (Zivotni
prostiedi!)

Zajistéte odpovidajicim zplisobem bezpecnost prdce a pouzijte vhodné
ochranné prostredky, napf. gumoveé rukavice a ochranné bryle!
Likvidace

Bylo-li rozhodnuto &erpadlo zlikvidovat, je tfeba pouzit stejny postup proplachovani,
jaky je uveden v oddilu Opétovné pouziti.

16
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3 Instalace

31 Bezpecénost

» Pred instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si tuto pfiru¢ku dikladné proctéte.
PFi nedodrzeni téchto pokyn(l mize dojit k vaznému poskozeni Cerpadla, na které
se nebude vztahovat naSe zaruka. Uvedené pokyny dodrzujte ve spravném sledu.

+ Je-li treba pracovat béhem instalace pfimo na Cerpadle, zajistéte, aby je nebylo
mozné spustit a jeho otacivé dily byly dostateéné zakryty.

+ Podle své konstrukce jsou tato €erpadla vhodna pro dopravu kapalin o teploté az
350 °C. Pi instalaci Cerpadla pro aplikace s teplotou 65 °C nebo vy3Si musi jejich
uzivatel pfijmout vhodna bezpec€nostni opatfeni a osadit vystrazné Stitky, aby se
zabranilo dotyku s horkymi sou¢astmi Cerpadla.

« Hrozi-li pfitomnost elektrostatického naboje, musi byt cela Cerpaci jednotka
uzemnéna.

+ Je-li Cerpana kapalina Skodliva pro Clovéka &i zivotni prostiedi, zajistéte, aby
vypousténi Cerpadla bylo bezpeéné. Bezpecnym zplsobem je tfeba likvidovat také
pfipadné uniky kapaliny z ucpavky hfidele.

3.2 Konzervace

Je-li Cerpadlo doCasné uvedeno mimo provoz, musi se — aby se zabranilo korozi —
namazat komeréné dostupnymi ochrannymi prostiedky. Dodrzujte pokyny vyrobce
ohledné aplikace/odstranéni.

3.3 Zivotni prostiedi

+ Zakladova plocha musi byt tvrda, rovna a horizontalni.

+ Prostor pro instalaci Eerpadla musi byt dostatecné odvétran. Pfili§ vysoka teplota
okoli, vlhkost vzduchu nebo pradné prostfedi mohou mit nepfiznivy vliv na chod
elektrického motoru.

+ Kolem Cerpaci jednotky musi byt dostatek prostoru, aby bylo mozné zafizeni
obsluhovat a pfipadné opravovat.

+ Za otvorem pro vstup chladiciho vzduchu do motoru musi byt volny prostor
alespon o velikosti 4 priméru motoru, aby nebylo branéno proudéni vzduchu.

« Skfif Cerpadla ziska stejnou teplotu jako teplonosna kapalina, izolujte skfin
Cerpadla.

Nikdy neizolujte viko ¢erpadla a kozlik.
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3.4
3.41

3.4.2

3.4.3

Montaz

Instalace Cerpaci jednotky

Hfidele Cerpadla i motoru byly u Eerpacich jednotek bezchybné ustaveny do jedné

pfimky jiZ ve vyrobé.

1 Pro trvalé umisténi zafizeni usadte zékladovou desku vodorovné na stavebni
zaklad pomoci vyrovnavacich podlozek.

2 Matky na zakladovych Sroubech peclivé dotahnéte.

3 Zkontrolujte sefizeni hiideli Cerpadla a motoru a v pfipadé potfeby sefizeni
upravte, viz odstavec 3.4.3 ,Vyrovnani spojky"“.

Sestaveni Cerpaci jednotky

Je-li tfeba Cerpadlo a elektricky motor smontovat, postupujte takto:

1 Obé ¢asti spojky osadte na hfidele ¢erpadla a motoru. Utahovaci moment
stavéciho Sroubu je uveden v odstavec 10.1.3 ,Utahovaci momenty stavéciho
Sroubu od spojky*.

2 V pfipadé, ze se velikost Cerpadla db, viz obrazek 17, nerovna velikosti IEC
motoru, vyrovnejte rozdil spravnym rozmisténim rozpérek pod Cerpadlo nebo pod
nohy motoru.

3 Cerpadlo usadte na zakladovou desku. Cerpadlo upevnéte na zakladovou desku.

4 Na zakladovou desku posadte elektricky motor. Motor posurite tak, aby mezi
obéma polovinami spojky vznikla mezera cca 3 mm.

5 Pod patky elektrického motoru umistéte médéné vyrovnavaci podlozky. Elektricky
motor upevnéte na zakladovou desku.

6 Spojku sefidte do souosého postaveni nasledujicim postupem.

Vyrovnani spojky

1 Na spojku polozte pravitko (A). Podle potfeby pfidejte nebo uberte takovy pocet
mé&dénych vyrovnavacich podlozek, aby motor byl ve spravné vysce a pravitko se
dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce, viz obrazek 3.

A4|—.Illllllll A"'IIIIIIIIIl

- ] Olp

a a | |

Obrazek 3: Serizeni spojky pomoci pravitka a hmatadla.

2 Stejnym zpUsobem zkontrolujte obé strany spojky ve vysi hfidele. Motor posurite
tak, aby se pravitko dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce.

18
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3 Sefizeni znovu zkontrolujte pomoci hmatadla (B) ve 2 protilehlych bodech obvodu
spojky, a to po jeji strané, jak ukazuje obrazek 3.

4 Osadte kryt. Viz odstavec 7.4.4 ,Montaz krytu®“.

3.4.4  Tolerance pro vyrovnani spojky

Maximalni dovolené tolerance pro nastaveni souososti polovin spojky uvadi
Tabulka 3. Viz také obrazek 4.

Tabulka 3:Tolerance vyrovnani

Vnéjsi pramér spojky Vv Vanax = Vamin VI ax
[mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7 0,30 0,30
181-200 2 6* 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7 0,38 0,38

*) = spojka s distanéni trubkou

»«V Amin
Vr
Obrazek 4: Tolerance vyrovnani standardni spojky.
_ o Vanin
1D g7 ]| [Th dlh
d etlp
T
i O] L -
— - Vamax

Obrazek 5: Tolerance sefizeni trubkové spojky.
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3.5

3.6

Potrubi
+ Potrubi saci a vytlaéné pFipojky musi ve svych spojich pfesné dosedat a nesmi byt

za provozu zatizeno zadnym napétim. Informace o maximalnich povolenych silach
a momentech na pfirubach Cerpadla viz odstavec 10.6 ,Pfipustné sily a momenty
na pfirubach®.

Priifez saciho potrubi musi byt dostate¢né dimenzovan. Toto potrubi by mélo byt
co nejkratsi a mélo by byt vedeno k ¢erpadlu tak, aby se nemohly tvofit vzduchové
kapsy. Neni-li to mozné, musi byt v nejvy§$im bodé potrubi nainstalovano
odvzdusiovaci zafizeni. Je-li vnitini primér saciho potrubi vétsi nez port sani
Cerpadla, méla by zde byt osazena excentricka redukce, aby zde nevznikaly
vzduchové kapsy a viry. Viz obrazek 6.

I 1

4035_A Q 3)_ :
BiP |
C
Hi{P B
|

Obrazek 6: Excentricka redukce na prirubu sani.

+ Maximalni povoleny tlak v systému je uveden v odstavec 10.2 ,Maximalni

dovolené provozni tlaky“. Pokud hrozi pfekro¢eni této hodnoty tlaku, napf.
nasledkem pfili§ vysokého vstupniho tlaku, je tfeba ucinit odpovidajici opatfeni —
instalovat do potrubi pojistny ventil.

Nahlé zmény pratoku mohou vést ke znaénym tlakovym razdm v ¢erpadle a
potrubi (vodni raz). Proto nepouzivejte rychlo€inné zaviraci prvky, ventily atd.

PrisluSenstvi
+ Namontujte vSechny zvlast dodané dily.
+ Jestlize kapalina neprotéka k cerpadlu, osadte ve spodni ¢asti saciho potrubi

patni ventil. V pfipadé potfeby pfidejte k patnimu ventilu saci ko§, aby
nedochazelo k nasavani necistot.
Pfi montazi vliozte mezi pfirubu sani a saci potrubi do€asné (na prvnich 24 hodin

provozu) jemnou gazu, aby nedoslo k poskozeni vnitfnich soucasti erpadla cizim
materialem. Pokud riziko poskozeni trva, osadte permanentni filtr.

20
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3.7 Pripojeni elektromotoru

A Pripojeni elektrického motoru k siti musi provést kvalifikovany elektrikar, a to v
souladu s mistnimi prfedpisy podle pokyni spolec¢nosti vyrobce.

* Informace najdete v pfirucce k elektrickému motoru.
+ Pokud je to mozné, osadte spinac co nejblize Cerpadlu.

A Pouzivejte pouze elektromotory, u kterych proudi chladici vzduch v osovém
sméru ke konci ¢erpadla.

3.8 Spalovaci motor

A Pouzivejte pouze motory, u kterych je chladici vzduch nasavan ¢i vyfukovan
pfes spojku.
3.8.1 Bezpecnost

Pokud bylo Cerpadlo navrzeno pro pouziti se spalovacim motorem, musi byt navod k
obsluze motoru pfiloZzen k dodavce. Jestlize pfiruc¢ka chybi, naléhavé vas Zzadame,
abyste nas ihned kontaktovali.

» Bez ohledu na pokyny v navodu je potfeba u vSech spalovacich motor( dodrzovat
tato doporuceni:

+ Dodrzujte mistni bezpe¢nostni pfedpisy.

» Vystup vyfukovych plynd musi byt zakrytovany, aby nedoslo k nahodnému dotyku.
» Po nastartovani motoru se startér musi automaticky vypnout.

+ Nami nastavena maximalni hodnota otdéek motoru se nesmiménit.

+ Pred spusténim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

3.8.2 Smér otaceni

Smér otaceni spalovaciho motoru a Cerpadla je uréen Sipkou na skfini spalovaciho
motoru a Cerpadla. Ovérte si, ze je smér otaceni hridele spalovaciho motoru shodny
se smérem otaceni hfidele Cerpadla.
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Kontrola ¢erpadla
+ Zkontrolujte, zda se hfidel Eerpadla volné otaci. Rukou nékolikrat otocte hfidelem
na strané spojky.

4.2 Kontrola motoru

A Osové proudéni chladiciho vzduchu smérem ke konci ¢erpadla nesmi byt
nikdy zablokovano.

Cerpadlo pohanéné elektrickym motorem:

+ Zkontrolujte, zda jsou namontovany pojistky.

Cerpadlo pohanéné spalovacim motorem:

« Zkontrolujte, zda ma mistnost, ve které je motor umistén, fadné odvétrani.
» Zkontrolujte, zda neni vyfuk motoru ucpany.

+ PFed spusté&nim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

* Motor nikdy nespoustéjte v uzaviené mistnosti.

4.3 Priprava €erpaci jednotky na uvedeni do provozu

V pfipadé prvniho uvadéni do provozu nové jednotky i v pfipadé jednotky po opravé
postupujte nize uvedenym zpUsobem:

Uzaviraci ventil v saci potrubi zcela oteviete. Zaviete vytlatny uzaviraci ventil.
Cerpadlo a saci potrubi naplfite kapalinou, jeZ se méa &erpat.

1
2

3 Vyjméte zatku (2130) a naplrite kozlik ¢erpanou kapalinou.

4 Podle potfeby protocte hfidel Eerpadla nékolikrat rukou a dolijte kapalinu.
5

Zatku vratte zpét.

4.4 Kontrola sméru otaceni

A PFi kontrole sméru otaceni davejte pozor na nezakryté otacivé casti cerpadia!

1 Smér otaceni Cerpadla je dan smérem Sipky. Zkontrolujte, zda smér otaceni
motoru odpovida sméru otaceni Cerpadla.

Motor na kratkou dobu spustte a zkontrolujte jeho smér otaceni.

3 Jestlize jeho smér otaceni neni spravny, zmérite jej. Postupujte podle pokyna v
provozni pfiru¢ce elektrického motoru.

4 Osadte kryt.
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4.5

4.6

4.7

Spusténi
1 Cerpadlo spustte.

2 Jakmile se Cerpadlo natlakuje, pomalu otevirejte vytlaény uzaviraci ventil, dokud
se nedosahne provozni tlak.

Zkontrolujte, zda jsou za chodu ¢erpadla vSsechny otacivé éasti opatfeny
krytem!

Cerpadlo v provozu
Je-li Cerpadlo v provozu, dbejte na nasledujici:
+ Cerpadlo by nikdy nemélo b&Zet nasucho.

* Pro regulaci vykonu Cerpadla nikdy nepouzivejte uzaviraci ventil ve vytlatném
potrubi. Uzaviraci ventil by pfi provozu Cerpadla mél byt vZdy naplno otevieny.

« Zkontrolujte, zda je dostate€ny absolutni vstupni tlak, aby v ¢erpadle nedochazelo
ke vzniku pary.

* Provéite, zda tlakovy spad mezi saci a vytlanou stranou ¢erpadla odpovida
specifikaci pracovniho bodu Cerpadla.

V zabéhové fazi provozu €erpadla doporuéujeme, abyste ¢erpadlo nékolikrat
odvzdusnili pomoci zatky na kozliku.

Hluénost

Hlu&nost Cerpadla zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Hodnoty, které
uvadi odstavec 10.8 ,Udaje o hluénosti“, jsou odvozeny z b&zného provozu éerpadla
hnaného elektrickym motorem. Je-li Eerpadlo pohanéno spalovacim motorem nebo
je-li uzivano mimo oblast obvyklych provoznich podminek, napf. pfi vzniku kavitace,
muze Uroven hluku pfesahnout 85 dB(A). V takovém pfipadé je tfeba pfijmout
bezpelnostni opatfeni, napf. vybudovat kolem jednotky protihlukovou zabranu
anebo nosit ochranu sluchu.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Udrzba

Denni udrzba
Vystupni tlak pravidelné kontrolujte.

P¥i ¢isténi cerpadla proudem vody by se voda nikdy neméla dostat do
svorkovnice elektrického motoru! Nikdy nestrikejte vodu na zahraté soucasti
Cerpadila! Pfi nahlém ochlazeni by mohly popraskat a horka voda by mohla
uniknout!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém

pFipadé i ztratu zaruky.

Mechanicka ucpavka

Mechanicka ucpavka obvykle zadnou udrzbu nevyzaduje, ale nikdy by neméla

bézet nasucho. Nejsou-li s mechanickou ucpavkou zadné potize, nerozebirejte ji.

ProtoZe se plochy uz navzajem zabéhly, dalsi demontaz by obvykle znamenala

nutnost vymeény mechanické ucpavky. Je-li mechanicka ucpavka netésng, je nutno ji

vyménit.

Mazani lozisek

+ Lozisko na konci pohonu (2240) je mazano mazivem odolnym vUc&i vysokym
teplotam a dozivotné utésnéné (loziska 2Z2).

» Loziskové pouzdro na konci ¢erpadla (2230) je mazano teplonosnou kapalinou.

» LoZiska nevyzaduji udrzbu.

+ Doporuéujeme vyménit loZiska po 2 letech provozu nebo 16 000 hodinach
provozu.

Dopady na zivotni prostiedi

+ Filtr v sacim potrubi, pfipadné saci koS v jeho spodni Casti Cistéte pravidelné,
protoze tlak na vstupu muze v pfipadé znecisténi filtru nebo saciho kose
poklesnout pfilis.

* Hrozi-li, ze Eerpana kapalina pfi tuhnuti nebo zmrznuti zvétsi svij objem, je nutné
Cerpadlo po odstaveni z provozu vyprazdnit a pfipadné i proplachnout.

+ Pokud bylo &erpadlo mimo provoz po dlouhou dobu, je nutné je zakonzervovat.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.
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5.5 Hlu¢nost

Zacina-li byt Cerpadlo hluéné, mlze to byt signalem potizi v Cerpaci jednotce.
Praskani muze ukazovat na kavitaci, nadmérny hluk motoru maze byt znamkou
degradace loZisek.

5.6 Motor
Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

5.7 Poruchy

A Cerpadilo, u kterého chcete zjistit zdvadu, miize byt prévé horké anebo pod
tlakem. Nejprve tedy ucirite vhodna opatreni a chrarite se prislusnymi
ochrannymi pomtckami (ochranné, bryle, rukavice, ochranny odév)!

PFi zjistovani pfiCiny Spatné funkce Cerpadla postupujte nasledovné:

1 Vypnéte napajeni Cerpaci jednotky. Hlavni spina¢ zamknéte visacim zamkem
nebo vySroubujte pojistku. V pfipadé spalovaciho motoru: vypnéte motor a
zaviete pfivod paliva.

Zavrete uzaviraci ventily.
3 Zjistéte podstatu zavady.

4 Pokuste se urgit priginu poruchy dle kapitola 6 ,ReSeni problém(* a ugirite
pfisluSna opatfeni nebo se obratte na osobu, ktera provedla instalaci.
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6 Reseni problému

Poruchy v instalaci ¢erpadla mohou mit rizné pficiny. Poruchy nemusi mit nutné
Cerpadlo, ale mohou byt i v soustavé potrubi nebo nasledkem provoznich podminek.
Vzdy nejdfive zkontrolujte, zda byla instalace provedena podle pokynt v této
pfirucce a Ze provozni podminky jsou stale v souladu se specifikacemi, pro které je
¢erpadlo uréeno.

Obecné plati, ze poruchy v instalaci Cerpadla Ize pfipsat nasledujicim pfic¢inam:
* Poruchy Cerpadla.

« Zavady nebo poruchy soustavy potrubi.

» Poruchy v disledku nespravné instalace nebo uvadéni do provozu.

» Poruchy v disledku Spatné volby ¢erpadla.

NejcastéjSi zavady i jejich mozné pficiny jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Tabulka 4:Nejcastéji se vyskytujici havarie.

Nejbéznéjsi poruchy Mozné pfriciny, viz Tabulka 5.
Cerpadlo nedodava zadnou kapalinu 1234891011 131417 19 20 21 29

12348910111314 1517 1920 21
28 29

Cerpadlo méa nedostate&ny pratok

Cerpadlo nema dostate¢nou dopravni 241314 17 19 28 29

vySku

Po spusténi se Cerpadlo zastavuje 1234891011

Cerpadlo ma vys$Si spotfebu energie nez 12 15 16 17 18 22 23 24 25 26 27 32 38
obvykle

Cerpadlo ma nizsi spotfebu energie nez 1314 15 16 17 18 20 21 28 29

obvykle

I\/ig_cvh?mcka ucpavka se musi ménit 23 25 26 30 32 33

pfili§ Casto

Cerpadlo vibruje nebo je pHiig hiugne |1 910 111518 19202223 24 25 26 27

29 37 38
Loz[§ka”se prilis opotfebovavaji nebo 23 24 95 26 27 37 38 42
zahfivaji
Cerpadlo’ngbem hladce, zahfiva se 23 24 25 26 27 37 38 42
nebo zadira
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Tabulka 5:Mozné pri¢iny poruchy cerpadla.

Mozné pfriciny

1 Cerpadlo &i saci potrubi neni dostate¢né naplnéné nebo odvzdusnéné

2 |Z kapaliny unika plyn nebo vzduch

3 |Vzduchova kapsa v sacim potrubi

4 |Do saciho potrubi vnika vzduch

8 [Manometricka saci vyska je pfilis velka

9 |Saci potrubi nebo saci ko$ jsou ucpané

10 |Nedostate€né ponofeni patniho ventilu nebo saciho potrubi v prdbéhu provozu €erpadla

11 |Cista saci vySka NPSH je pfili§ mala

12 |Otacky jsou prilis vysoké

13 |Otacky jsou pfilis nizké

14 |Nespravny smeér otaceni

15 |Cerpadlo neni provozovano ve spravném pracovnim bodu

16 [Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny

17 |Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny

18 |[Cerpadlo je v chodu pfi pfili§ nizkém pritoku kapaliny

19 |Nevhodna volba ¢erpadla

20 |Prekazky ve skfini obéZného kola &i €erpadla

21 |Prekazky v potrubi

22 |Nevhodna instalace Cerpaci jednotky

23 |Cerpadlo a motor nejsou vzajemné spravné ustaveny

24 |Otaciva soucast nema presny chod

25 |Nevyvazené rotacni soucasti (napf.: obézné kolo nebo spojka)

26 |Hfidel cerpadla nema pfesny chod

27 |Loziska jsou poSkozena nebo opotfebena

28 |Treci krouzek skfiné je poSkozeny nebo opotiebeny

29 |PoSkozené obézné kolo

30 |[Je opotfebena nebo posSkozena hfidel Eerpadla v mistech kontaktu s tésnicimi plochami
mechanické ucpavky

32 |Nespravna montaz mechanické ucpavky

33 [Mechanicka ucpavka neni svym typem vhodna pro ¢erpanou kapalinu ¢i provozni
podminky

37 |Zajisténi obézného kola Ci hfidele ¢erpadla proti axialnimu pohybu nefunguje

38 |[LozZiska byla chybné namontovana

42 |P¥ilis vysokeé axialni sily ndsledkem opotfebenych zadnich lopatek nebo hadmérného

tlaku na vstupu
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7 Demontaz a montaz

71 Preventivni bezpeénostni opatieni

A Ucinte vhodna opatreni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na
Cerpadle. DilezZité je to zejména u elektrickych motort se vzdalenym
ovladanim:

» Ovladaci spinac blizko ¢erpadla (je-li osazen) pfepnéte do polohy OFF (Vypnuto).
+ Cerpadlo vypnéte spinadem na ovladacim panelu.

+ V pfipadé potfeby vyjméte pojistky.

+ Ke skfini ovladaciho panelu zavéste vystraznou tabulku.

A Cerpadlo nechte vychladnout na teplotu okolniho prostredi.

7.2 Specialni nastroje

K montazi a demontaZzi nejsou zapotfebi Zadné specialni nastroje. Mohou vsak
nékteré ukony usnadnit, napf. vyménu hfidelové ucpavky. V takovych pfipadech
budou zminény v textu.

7.3 Vypusténi kapaliny

Dbejte na to, aby do okolniho prostredi neunikla zadna kapalina ani olej!
Pfed demontazi je tfeba Cerpadlo vyprazdnit.

1 V pfipadé potieby zaviete ventily saciho a vytlatného potrubi.

2 Odstrante vypoustéci zatky (0310) a (2150).

3 Budou-li se Cerpat Skodlivé kapaliny, noste ochranné rukavice, obuv, bryle atd. a
¢erpadlo dikladné proplachnéte.

4 \Vypoustéci zatky vratte zpét.

A Pokud je to mozné, pouzijte ochranné rukavice. Pravidelny styk s olejovymi
produkty mizZe vést k alergickym reakcim.
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7.4

7.41

7.4.2

743

Systém Back-Pull-Out

Cerpadla jsou navrzena s usporadanim Back-Pull-Out. Je-li erpadlo vybaveno
trubkovou spojkou, pouze odmontujte distan¢ni trubku. Pak I1ze demontovat kozlik i s
celou rotacni ¢asti. Znamena to, Ze témér celé Cerpadlo Ize rozebrat bez nutnosti
odpojit saci a vytlacné potrubi. Motor tak zUstava ve stejné poloze.

Nema-li Eerpaci jednotka trubkovou spojku, je nutno pfed jejim rozebranim
demontovat motor od zakladny.

Demontaz krytu

1 Uvolnéte Srouby (0960). Viz obrazek 10.

2 Odstrarite oba plasté (0270). Viz obrazek 8.

Demontaz jednotky Back-Pull-Out

0810 2100

Obrazek 7: Princip systému Back-Pull-Out.

1 Varianta s trubkovou spojkou: Demontujte trubku spojky. Ostatni: Odmontujte
elektromotor.

2 0Od zakladové desky odmontujte podpéru (0140), viz obrazek 7.
3 VySroubujte matice (0810).

4 Cely kozlik (2100) odmontujte od skfiné ¢erpadla. Celek kozliku loziska ma u
velkych Eerpadel znacnou hmotnost. Podeprete jej nosnikem nebo zavéste na
popruhy na kladku.

5 Stahovacim pfipravkem demontujte polovinu spojky z hfidele ¢erpadla a
vytédhnéte klin spojky (2210).

6 Povolte Srouby (0940) a odstrante z krytu loziska (2110) montazni desku (0275).
Viz obrazek 11.

Montaz jednotky Back-Pull-Out

1 Na skfin ¢erpadla osadte nové tésnéni (0300) a cely kozlik do ni znovu usadte.

1 Nainstalujte matice (0810) a kiizovym postupem je utahnéte spravnym
utahovacim momentem. Viz odstavec 10.1 ,Utahovaci momenty*.

Na zakladovou desku upevnéte nosnou podpéru (0140).

3 Na viko loziska (2110) upevnéte pomoci Sroubl (0940) montazni desku (0275).
Viz obrazek 11.

Na hridel Cerpadla osadte klin spojky (2210) a pfisluSnou polovinu spojky.
5 Motor pfesurite zpé&t na misto nebo nasadte trubku spojky.

6 Zkontrolujte polohu Eerpadla a hfidele, viz odstavec 3.4.3 ,Vyrovnani spojky“.
Podle potfeby je sefidte.
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7.4.4  Montaz krytu

1 Na strané motoru pfipojte plast (0270). Kruhova drazka musi byt na strané
motoru.

Obrazek 8: Osazeni plasté na strané motoru.

2 Montazni desku (0280) nasadte na hfidel motoru a zasurite do kruhové drazky
plasté.

0280

Obrézek 9: Vsazeni montazni desky na strané motoru.

3 Uzaviete plast a zaSroubujte Sroub (0960). Viz obrazek 10.

0960 0970 0980 0990
Obrézek 10: Montaz plasteé.
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4 Na strané Cerpadla pripojte plast (0270). Pfetahnéte jej pfes sou€asny plast na
strané motoru. Kruhové draZzka musi byt na strané Cerpadia.

Obrazek 11: Osazeni plasté na strané Cerpadla.

5 Uzaviete plast a zaSroubujte Sroub (0230) a Sroub (0960). Viz obrazek 10.

6 Plast na strané motoru zasunte co nejblize motoru. Oba plasté pfipevnéte
Sroubem (0960).

Obrazek 12: Ustaveni plasté na strané motoru.
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7.5 Vyména obézného kola a tfeciho krouzku

PFi dodani ¢erpadla je vile mezi obéznym kolem a tfecim krouzkem na priméru asi
0,3 mm. Pokud by viile nasledkem opotfebeni vzrostla na 0,5-0,7 mm, je tfeba
obézné kolo a tfeci krouzek vymeénit.

7.5.1 Demontaz obézného kola

0110

0120

/;;ﬁn ol

1860
1820 1

Obrazek 13: Demontaz obézného kola

Pouziti Cisla polozek odkazuji na obrazek 13.

1 Demontujte jednotku Back-Pull-Out, viz odstavec 7.4.2 ,Demontaz jednotky Back-
Pull-Out".

2 Sejméte uzavienou matici (1820).

3 Obézné kolo (0120) uvolnéte kruhovym stahovakem nebo kolo odtrhnéte tfeba 2
velkymi Sroubovaky, které zatlacite mezi obézné kolo a viko ¢erpadla (0110).

4 Vyndejte klin obézného kola (1860).

7.5.2 Montaz obézného kola
1 Klin obézného kola (1860) vlozte do klinové drazky hfidele Cerpadia.
2 Obézné kolo nasurite na hfidel Cerpadla.

3 Nasadte uzavienou matici. Utahovaci momenty pro uzaviené matice viz odstavec
10.1.2 ,Utahovaci momenty pro uzaviené matice*.
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7.5.3

754

Demontaz tfeciho krouzku

Po demontazi jednotky Back-Pull-Out Ize stahnout i té€snici kruh. Ve vétsiné pfipadud
je kruh usazen tak pevné, Ze jej bez poSkozeni nelze vyjmout.

&
&,

W

J

Obrazek 14: Demontaz tfeciho krouzku.

1
2

N

(&)

Zméfte tloustku (d) a Sitku (b) krouzku, viz obrazek 14 A.

Na protilehlych stranach krouzku vyvrtejte diry uprostfed jeho Siiky, jak ukazuje
obrazek 14 B.

Pouzijte vrtak s primérem jen o malo mensim, nez je tloustka krouzku (d), a
vyvrtejte v krouzku dva otvory, viz obrazek 14 C. Nevrtejte hloubéji, nez je Sitka
(b) krouzku. Dbejte na to, abyste neposkodili montazni hranu skfiné ¢erpadia.
Zbyvajici ¢ast krouzku odseknéte sekacem. Nyni muzete ze skfiné ¢erpadla
vytahnout obé &asti krouzku, viz obrazek 14 D.

Skfin Cerpadla vycCistéte a dikladné vyberte vSechny tfisky po vrtani a kovové
Castice.

Montaz tfreciho krouzku

1

N

Vycistéte a odmastéte montazni hranu sk¥iné &erpadla, kam se bude vkladat tieci
krouzek.

Odmastéte vnéjsi hranu tfeciho krouzku a aplikujte na ni nékolik kapek Loctite
641.

Treci krouZek usadte do skfiné Cerpadla. Dbejte na to, aby se neposunul do
nespravné polohy!
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CombiTherm
7.6 Loziska L1, L2 a mechanicka ucpavka M1, M5
7.6.1 Pokyny pro demontéz lozisek
> Nejprve si prectéte nasledujici pokyny tykajici se demontaze. Pri rozebirani loZisek
tyto pokyny dusledné dodrzujte.
* Pro sejmuti lozisek z hiidele ¢erpadla pouzijte vhodny stahovak.
* Neni-li zadny stahovak k dispozici, opatrné poklepejte na vnitfni krouzek loZiska.
Pouzijte obyc&ejné kladivo a tyCku z mékké oceli.
Nikdy neklepejte kladivem pfimo na lozisko!
7.6.2 Demontaz loziska L1 a mechanické ucpavky M1, M5

0110 0870 0330 2110 2180
2200

®

LK
1850 1210 2230 2100 2160 1230

Obrazek 15: LoZisko L1 a mechanicka ucpavka M1, M5.

1 Sejméte obé&zné kolo, viz kapitola 7.5.1 ,Demontaz obé&zného kola“.
2 VySroubujte matice (0870).

3 Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vGc¢i kozliku loZiska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte.

4 Povolte Srouby s vnitinim Sestihranem (2810) a odstrarite viko loZiska (2110).

5 Zkontrolujte, zda neni odstfikovaci olejovy krouzek (2180) poskozeny. V pfipadé
potfeby provedte vyménu.

Sundejte vnitini rozpérny pojistny krouzek (2300).

7 Na hfidel Cerpadla (2200) poklepejte na strané ob&zného kola, aby se uvolnilo
loZisko (2240) od kozliku (2100). Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s
loZiskem.

8 Sundejte vnéjsi rozpérny pojistny krouzek (2360), stavéci krouzek (2340) a
rozpérnou objimku (2350).

9 Sejméte z hfidele Cerpadla lozisko (2240).
10 Sejméte stavéci krouzky (2330) (2340) a pouzdro tésnéni hiidele (1230).
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7.6.3

11 Odstrante O-krouzek (2160). Neni-li O-krouzek (2160) nasazeny na pouzdru
tésnéni, znamena to, Ze je stale v drazce uvnitf drzaku loziska (2100). Je-li tomu
tak, sundejte O-krouzek z drazky.

12 Vysunte protikrouzek mechanické ucpavky z pouzdra tésnéni hfidele.

13 Povolte stavéci Sroub (neplati u tésnéni s prachovkou) a sejméte rotacni ¢ast
mechanické ucpavky z hfidele Cerpadla.

Demontaz loziska L2 a mechanické ucpavky M1, M5

0110 0870 0330 2110 2180
9,& X, * 2200
VAN

1850 1210

2100 2160 1230

Obrazek 16: LoZisko L2 a mechanicka ucpavka M1, M5.

1 Sejméte obé&zné kolo, viz kapitola 7.5.1 ,Demontaz obézného kola“.
2 VySroubujte matice (0870).

3 Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vGc¢i kozliku loZiska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte.

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810) a odstrarite viko loZiska (2110).

5 Zkontrolujte, zda neni odstfikovaci olejovy krouzek (2180) poskozeny. V pfipadé
potfeby provedte vyménu.

6 Na hridel Cerpadla (2200) poklepejte na strané obézného kola, aby se uvolnilo
lozisko (2240) od kozliku (2100). Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s
loziskem.

7 Vytahnéte vnéjsi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).
8 Sejméte z hfidele ¢erpadla lozisko.
9 Sejméte stavéci krouzky (2330) (2340) a pouzdro té€snéni hfidele (1230).

10 Odstrante O-krouzek (2160). Neni-li O-krouzek (2160) nasazeny na pouzdru
tésnéni, znamena to, Ze je stale v drazce uvnitf drzaku loZiska (2100). Je-li tomu
tak, sundejte O-krouzek z drazky.

11 Vysunte protikrouZzek mechanické ucpavky z pouzdra tésnéni hfidele.
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7.6.4

7.6.5

7.6.6

12 Povolte stavéci Sroub (neplati u tésnéni s prachovkou) a sejméte rotacni ¢ast
mechanické ucpavky z hfidele Cerpadla.

Pokyny k montazi mechanické ucpavky

Nejprve si proctéte nasledujici pokyny k montazi mechanické ucpéavky. Pfi montazi
mechanické ucpavky je disledné dodrzujte.

¢ Montaz mechanické ucpavky s O-krouzky povlakovanymi PTFE (teflonem)
pfenechejte specialistovi. Tyto krouzky se pfi montazi snadno poskodi.

» Mechanicka ucpavka je citliva a pfesna souc¢ast. Tésnéni nechejte v plvodnim
obalu az do chvile, kdy ho skute¢né budete osazovat!

* VSechny dodané soucasti fadné ocistéte. Dbejte na Cistotu rukou i pracovniho
prostredi!

¢ Kluznych povrchi se nikdy nedotykejte prsty!

» Dejte pozor, abyste ucpavku pfi montazi neposkodili. Krouzky nikdy nepokladejte
na jejich kluzné plochy!

Pokyny pro montaz loZisek

Nejprve si prectéte nasledujici pokyny tykajici se montaze. Pfi montazi loZisek tyto

pokyny ddsledné dodrZujte.

» Vzdy pracujte na Cistém pracovisti.

» Loziska nechejte co nejdéle v jejich plvodnich obalech.

» Na hfideli Cerpadla a dosedacich plochach lozisek musi byt povrch hladky a bez
otfepl.

+ Hridel ¢erpadla a ostatni soudasti pfed montazi lehce namazte olejem.

» Loziska podle moznosti pfedehfejte na teplotu 110 °C jesté pfed osazenim na
hfidel Cerpadla.

» Pokud pfedehfati neni mozné, klepanim nasadte lozZisko na hfidel Cerpadla. Nikdy
neklepejte pfimo na lozisko! Pouzijte montazni pouzdro posazené na vnitini
krouzek loziska a bézné kladivo (z mékkého kladiva by se mohly odstipnout
trisky, které by pak lozisko poskodily).

Montaz loziska L1 a mechanické ucpavky M1, M5
1 Vnitfek kozliku fadné vycistéte.

2 Zkontrolujte vnitini pramér loZiskového pouzdra (2230). V pfipadé potfeby
provedte vyménu.

Tabulka 6:Zkontrolujte loZiskové pouzdro.

Skupina lozisek Maximalni vnitfni pramér
1 35,15
2 45,15
3 Namazte O-krouzek (2160) silikonem a nasadte ho do drazky uvnitf drzaku
loziska.

4 Pouzdro tésnéni hfidele poloZte naplocho na povrch a protikrouzek tésnéni
vilate pfimo do néj. Poloha drazky v protikrouzku musi odpovidat pojistnému
Cepu (1270) (neni k dispozici pro t&€snéni méchu), jinak krouzek praskne! Podle
potieby pfitlacte plastovym pfipravkem. Nikdy jej nevtlaujte udery kladiva!
Maximalni axialni posun protikrouzku je 0,1 mm.
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5 Rotacni ¢ast ucpavky nasurite na hfidel ¢erpadla. Pro usnadnéni montaze
stfiknéte na O-krouzek nebo na prachovku glycerin nebo silikonovy ole;j.
Mechanickou ucpavku upevnéte stavécim Sroubem (neplati pro ochrannou
manzetu).

6 Osadte pouzdro tésnéni hiidele (1230) a stavéci krouzky (2330) (2340) na hridel
¢erpadla (2200).

7 Loziska (2240) pfedehiejte a nasadte na hfidel Cerpadla. Zkontrolujte, zda jsou
na hfideli rovné, a pevné je zatlacte proti nakruzku hfidele a stavécimu krouzku
(2340). Nechejte pak loziska vychladnout!

8 Osadte rozpérnou objimku (2350) a stavéci krouzek (2340) a nasadte vnéjsi
rozpérny pojistny krouzek (2360).

9 Na hfidel ¢erpadla v kozliku osadte loZiska a zanéte od motoru. Klepejte na
konec hfidele na strané spojky, az dojde ke kontaktu pouzdra tésnéni hfidele
(1230) a kozliku (2100). Po kazdém poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku,
abyste predesli poSkozeni loziska. Hfidel ¢erpadla s loziskem by do kozliku
méla zapadnout rovné!

10 Nasadte vnitfni pojistny krouzek (2300).
11 Osadte vika loZisek (2110) a upevnéte je Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810).

12 Dbejte na to, aby nedoslo k poSkozeni Skrticiho pouzdra (1210). V pfipadé
potfeby provedte vyménu.

13 Nasadte do kozliku nové tésnéni (0330) a vratte na kozlik kryt Cerpadla.

14 Nainstalujte matice (0870) a kiizovym postupem je utahnéte spravnym
utahovacim momentem. Viz odstavec 10.1 ,Utahovaci momenty*.

15 Nasadte obézné kolo a ostatni dily, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.

Montéaz loziska L2 a mechanické ucpavky M1, M5
1 Vnitfek kozliku Fadné vycistéte.

2 Zkontrolujte vnitini pramér loZiskového pouzdra (2230). V pfipadé potfeby
provedte vyménu.

Tabulka 7:Zkontrolujte loZiskové pouzdro.

Skupina lozisek Maximalni vnitini pramér
1 35,15
2 45,15

3 Namazte O-krouzek (2160) silikonem a nasadte ho do drazky uvnitf drzaku
loZiska.

4 Pouzdro tésnéni hfidele polozte naplocho na povrch a protikrouzek tésnéni
vilate pfimo do néj. Poloha drazky v protikrouzku musi odpovidat pojistnému
Cepu (1270) (neni k dispozici pro té€snéni méchu), jinak krouzek praskne! Podle
potfeby pfitlacte plastovym pfipravkem. Nikdy jej nevtladujte udery kladiva!
Maximalni axialni posun protikrouzku je 0,1 mm.

5 Rotaéni ¢ast ucpavky nasurite na hfidel Cerpadla. Pro usnadnéni montaze
stfiknéte na O-krouzek nebo na prachovku glycerin nebo silikonovy olej.
Mechanickou ucpavku upevnéte stavécim Sroubem (neplati pro ochrannou
manzetu).

6 Osadte pouzdro tésnéni hiidele (1230) a stavéci krouzky (2330) (2340) na hfidel
Cerpadla (2200).
7 Loziska (2240) pfedehiejte a nasadte na hfidel Cerpadla. Zkontrolujte, zda jsou

na hfideli rovné, a pevné je zatlacte proti nakruzku hfidele a stavécimu krouzku
(2340). Nechejte pak loziska vychladnout!
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8 Osadte vnéjSi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).

9 Na hfidel €erpadla v kozliku osadte loZiska a zanéte od motoru. Klepejte na
konec hfidele na strané spojky, az dojde ke kontaktu pouzdra tésnéni hfidele
(1230) a kozliku (2100). Po kazdém poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku,
abyste predesli poskozeni loziska. Hridel €erpadla s loziskem by do kozliku
méla zapadnout rovné!

10 Osadte vika lozisek (2110) a upevnéte je Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810).
11 Nasadte do kozliku nové tésnéni (0330) a vratte na kozlik kryt Cerpadia.

12 Nainstalujte matice (0870) a kfizovym postupem je utahnéte spravnym
utahovacim momentem. Viz odstavec 10.1 ,Utahovaci momenty*.

13 Nasadte obézné kolo a ostatni dily, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.
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8 Rozmeéry

CC/CS (1906) 7.8

8.1 Rozméry a hmotnost zakladové desky
Cislo [mm] Hmotn.
zakladové [ B fa fb fc fd fe ff fh [kg]
desky
1 800 305 19 6 385 433 120 560 45 20
2 1000 | 335 19 8 425 473 145 710 63 38
3 1250 | 375 24 10 485 545 175 900 80 69
4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79
5 1600 | 480 24 10 590 658 240 1120 100 107
6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129
12 1600 | 710 28 - 790 850 310 |1x1000| 130 218
8.2 Pripojky
BL Vypust G
BP Vypust skfiné Cerpadla G
BS Vypust kozliku G
BV Plnici zatka oleje G
Bz Pfiruba vystupni pfipojky G
Rozméry 41
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8.3 Rozméry ¢erpadla
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Obréazek 17: Rozméry Cerpadia.

ISO 7005 PN16
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 |[4x18 [4x18| 20 18
65 40 122 88 145 | 110 | 185 | 150 [4x18 [4x18| 20 18
65 50 122 | 102 | 145 | 125 | 185 | 165 |4x18 [4x18| 20 20
80 65 138 | 122 | 160 | 145 | 200 | 185 |8x 18 [4x18| 22 20
100 80 158 | 138 | 180 | 160 | 220 | 200 |8x 18 |8x18| 22 22
125 | 100 | 188 | 158 | 210 | 180 | 250 | 220 [8x18 [8x 18| 24 22
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 [8x23 [8x18| 24 24

ISO 7005 = EN 1092-2

ke

(2]
o

CT aa|ab | da|db |ea ecledmg| tb | va|vb |vc|vd|ve |vf| vi |vj|zb | zc|zd

27|241100|440|100|190(240(14| 70 {12|268|50| 80 |360(292| 35
27(241100(440(100|190(240(14| 70 {12|268|50| 80 |360|340| 40
27|241100|460|125|250(320(14| 95 (14268 |65|100|360|405| 61
271241100|440|100|190(240(14| 70 {12|268|50| 80 |360(292| 37
27(24|100|460(100|212|265(14| 70 {12|268|50|100|360|340| 44
27|241100|460|125|250(320 (14| 95 (14268 |65|100 360 |405| 53
271241100|460|100|212|265[14| 70 {12|268|50|100|360|340| 40
27(24|100|460(100|212|265(14| 70 {12|268|50|100|360|360| 45
27|241100|460|125|250(320 (14| 95 [14|268|65|100|360 (405 | 56

32(C)-160 | 50 | 32 {410(132|45
32(C)-200 | 50 | 32 |410{160 |45
32-250 | 50 | 32 |423|180(45
40C-160 | 65 | 40 {410(13245
40C-200 | 65 | 40 {410(160 (45
40-250 | 65 | 40 |423(180|45
50C-160 | 65 | 50 [410(160|45
50C-200 | 65 | 50 {410(160|45
50-250 | 65 | 50 |423|180(45

| Co| OO0 Co| 00| o] Oo| Cof o
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CT

aa

ab

da

db

ea

eb

ec

ed

mg
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va

vb

vC

vd

ve
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Vi

vj

zb

ZC

zd

[kg
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80

65

423

160

45

27

24

100

460

125

212

280

14

95

12

268

65

100

360

360

45

65C-200

80

65

423

180

45

27

24

140

460

125

250

320

14

95

268

65

100

360

405

52

65A-250

80

65

550

200

75

10

35

32

140

570

160

280

360

18

120

14

346

80

100

470

450

80
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100

80

423

180

45

27

24

140

485

125

250

320

14

95

14

268

65

125

360

405

53

80C-200

100

80

533

180

75

10

35

32

140

595

125

280

345

14

95

14

346

65

125

470

430

72

80-250

100

80

550

200

75

10

35

32

140

595

160

315

400

18

120

15

346

80

125

470

480

86

100-160

125

100

550

200

75

10

35

32

100
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160
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18

120

15

346

80

125

470

515

88

100C-200
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100

550
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75

10

35

32

140

595

160

280

360

18

120

15

346

80

125

470
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99

100C-250

125

100

550

225

75

10

35

32

140

610

160

315

400

18

120

16

346

80

140

470

505

97
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150

125

550

250

75

10

35

32

140
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160

315

400

18

120

18

346
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140

470
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8.4 Cerpadlo—motor se standardni spojkou
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Obrézek 18: Cerpadlo—-motor se standardni spojkou.

Motor IEC
7180 90 | 90 [100[112[132[132[160]160[180]180|200]225[225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CT s{ili|m|{s|m/m|lfi|m|i1|1|s|m|mM|s|mM]|s
aa | ab |sp| zb | z¢ | zh |sv()|254|296|336]348|402(432(486(520(652|672|712|742[790(904|904(1014{ 11241176 [ 1144
32(C)-160| 50 | 32 |60| 80 |360[160| sb (177|177 177|177 (177|177 177
X |1 (1|11 1 ]1]1
32(C)-200| 50 | 32 [60| 80 |360[180| sb |205|205[205]|205(205[205]205|  |223
x| 11|11 1 ]1][1 2
32-250 |50 | 32 |72|100[360[225| sb 243|243(243(243(243(243|  [243|243
X 222222 2|2
20C-160 | 65 | 40 |60] 80 [360|160] sb | 177177177177 (177|177[177] |23
X |1 (1|11 1 ]1][1 2
40C-200 | 65 | 40 |60]100[360[180] sb 205(205|205(205(205[205|  [223
x T[] 1111 2
40250 | 65 | 40 [72|100[360|225| sb 243|243(243(243(243(243|  [243|243[260
X 222222 2123
50C-160 | 65 | 50 |60|100]360]180] sb |205|205|205|205]205|205|205]  |223
X | 11|11 1 ]1]1 2
50C-200 | 65 | 50 |60|100[360]200] sb 205|205|205(205(205[205|  [223]223[260]  |290
x T[] 1111 21213 4
50-250 | 65 | 50 |72|100[360[225| sb 243|243(243(243(243(243|  [243|243[260]  |290
X 222222 2123 4
65C-160 | 80 | 65 |72|100]360]200] sb 205|205|205|205|205|205| _ |223]223]260] 290
x T 1111 2123 4
65C—200 | 80 | 65 |72]100(360|225| sb 243|243|243(243(243(243| |243|243[260]  |290
x 21222122 21213 4
65A-250 | 80 | 65 [90[100[470|250| sb 280|280(280(280|280|280[280|280|280(280(290| 315
X 3333|333 |3|3|3]4 4
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Motor IEC
7180 | 90 | 90 [100[112]132[132]160[160]180]180]200[225]225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CT sli|1|m|s(m/m{1|m|1|1|s|mM|{m|s|m]|s
aa | ab |sp| zb | zc | zh |sv()|254|296|336]348]402(432(486(520(652|672|712|742(790(904|904]1014{ 11241176 [ 1144
B0C-160 [100] 80 |72]125|360|225| sb 243|043|243|243(243|  |243|243|260]  |290
X 22222 2123 4
80C-200 |100] 80 |72|125[470|250] sb 260|260[260(260|260(260|260[260(260]  |290] 315|380 | 410
x 3|3(3|3(3|3/3|3]3 4 46 |6
80-250 |100]| 80 [72[125(470[280] sb 290(290|290[290|290[290]290[290[290  |290|  [315| 380 | 410
X 404|444 4444 4 4066
700-160 [125]100|90|125|470|315 sb 280|280|280|280]  |280|280]280  |290
X 3/3/3]|3 3|33 4
700C-200 |[125]100[90[125[470[280| sb 280|280(280(280/280[280(280| 290  |315| 380 | 410
x 3|3(3|3|3|3]3 4 46 |6
100C-250 [125]100[90[140[470[280| sb 315|315(315(315(315(315(315|  |315| _ |315| 380 | 410 | 410 | 445
X 4444|444 4 4066612
725250 |150]125|90|140]470]355| SB 340|340|340|340|340| 340|340|340| 340
X 444 |4|4|4|44]4

x = Cislo zakladové desky
(*) Délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

CC/CS (1906) 7.8 Rozméry 45



SPXFLOW

8.5

Cerpadlo—motor s distanéni spojkou
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Obréazek 19: Cerpadlo—motor s distanéni spojkou.

Motor IEC
718090 | 90 [100] 112 [132]132[160|160]180]180]200]225/225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CT sli{i|mi{s|m{m|i|m|i|1|s|m|[mM]|s|m|s
aa|ab | sd |sp|zb | zc | zh | sv()|254|206(336|348(402| 432 [486(520|652|672(712|742|790904|904[1014[1124[1176[1144
32(C)-160] 50 | 32 [100]60] 80 [360|160] sb |177|177|177|177|195| 195 |195
x 111 ]1[1]2] 2|2
32(C)-200| 50 | 32 [100|60] 80 [360|180| sb |205(205|205[205(223| 223 223 [223
x |1 [1]1[1]2] 2|2 2
32-250 | 50 | 32 [100|72|100[360|225 sb 243|243|243(243(2432(243]  |260[260
X 212 [2]2 2 3|3
40C-160 | 65 | 40 |100|60] 80 |360]160| sb [177|177|177]177|195] 195 [195]  |223
x 111 ]1[1]2] 2|2 2
40C-200 | 65 | 40 |100]60[100|360[180| sb 205|205]205(223] 223 [223]  |223
x 11112 2 |2 2
40250 |65 | 40 [100]72|100[360|225 sb 243|243(243(243] 243 [243|  |260(260|260
X 2122022 |2 333
50C-160 | 65 | 50 [100]60]100]360]180] sb |205]205|205|205]223] 223 223 223
x 111 ]1[1]2] 2|2 2
50C-200 | 65 | 50 |100]60[100|360[200| sb 205|205|205(223] 223 [223]  |223[240[260  |290
x 11112 2 |2 2133 4
50-250 | 65 | 50 [100|72|100[360|225 sb 243|243|243(243] 243 |243|  |260[260[260]  |290
x 2122022 |2 333 4
65C-160 | 80 | 65 |100]72]|100]360]200] sb 205|205]223|223] 223 [223]  |240]240[260] 290
X 11222 |2 3|33 4
65C—200 | 80 | 65 |140(72|100/360[225| sb 243|243|243(243] 243 |243|  |260[260(260]  |290
x 222022 |2 333 4
65A-250 | 80 | 65 |140[90[100|470[250| sb 280|280[280| 280 [280/280[280|280[280|280[300]  [325
X 3/3(3|3|3|3|3[3|3|5]|5 5
80C-160 [100] 80 [140]72]125]360]225] sb 243|243|243| 243 |243| _ |260|260[260] _ |290
X 21222 |2 3|33 4
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CombiTherm
Motor IEC
7118090 | 90 [100] 112 [132]132[160]160]180]180]200]225(225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CT sli{i|mi{s|m{m|i|m|i|1|s|m|[mM]|s|m|s
aa|ab | sd |sp|zb | zc | zh | sv()|254|206(336|348(402| 432 [486(520|652|672(712|742|790904|904[1014[1124[1176[1144
80C-200 |100] 80 |140]72|125]470|250] sb 260|260]260] 260 |260|260]260]260(260]  |300]  |325| 380 | 410
X 3/3(3| 3 |3|3|3|3]|3 5 5066
80-250 |100] 80 [140|72|125(470|280] sb 290|290[290| 290 [290|290[290(290[290]  [300]  |325[ 350 | 410
x 4|44 4 |4]|4|4]|4|4 5 5|6 | 6
700-160 [125|100]100|90125/470|315] sb 280|280] 280 |280] _ |280|280|280| _ |300
x 33| 3|3 3|33 5
100C-200 |125|100140[90(125[470/280| sb 280| 280 |280|280(280(280(280]  [300|  |325| 380 | 410
X 3|/ 3[3[3|3|3]|3 5 5066
100C-250 |[125|100[140|90|140[470|280] sb 315| 315 [315]315[315|315[315|  [325]  |325| 380 | 410 | 410 | 475
x 4| 4 |4|4|4]|4]4]| |5 |5|6 66|14
125-250 [150|125]140|90|140/470|355] sb 340| 340 |340|340|340|340|340|350(350
X 4| 4 |4|4|4]a|4]5]5

x = Cislo zakladové desky

(*) Délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

CC/CS (1906) 7.8
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9 Soucasti

9.1 Objednavani souéasti

9.1.1 Objednaci formular

Pro objednani souéasti mizete pouzit formula¥, ktery je soucasti této pfirucky.

Pfi objednani sou¢asti uvadéjte vzdy tyto udaje:

1
2
3

4

Va$e adresa.
Mnozstvi, €islo dilu a popis soucasti.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedeno na $titku na obalce této pfirucky a na
typovém Stitku Cerpadila.

V pfipadé odlisného napéti elektromotoru uvedte spravnou hodnotu napéti.

9.1.2 Doporucené nahradni dily

Soucasti oznacené hvézditkou * jsou doporu¢ené nahradni dily.

CT/CS (1806) 1.3
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9.2 Cerpadio L1

9.2.1 Vykres fezu L1

0320 0860/0870 2130/2135 2410/2415 2190
0110 / 0330  |2400/2405/ 2110

2180
2210

\ 2360
2340
2350

2300
2240
2330

2340
0140

0800/0810 \ 2100 ! 1230
1850 1210 2200 0300 2230 2160

2150/2155

| m—————— |

Obrazek 20: Vykres fezu L1.

50 Soudasti CT/CS (1806) 1.3



CombiTherm

SPXFLOW

9.2.2

Seznam soudasti L1

. . . Material
Polozka| Pocet |Popis NG1 NG6
0100 1 skfin Cerpadla tvarna litina tvarna litina
0110 1 kryt Cerpadla tvarna litina
0120* 1 obézné kolo litina nerezova ocel
0130* 1 tfeci krouzek litina nerezova ocel
0140 1 podpéra ocel
0300* 1 ploché tésnéni grafit
0310 1 zatka litina
0320 1 zatka litina
0330* 1 ploché tésnéni grafit
0800 | 8/12 () |kolik nerezova ocel
0810 | 8/12 () |matice nerezova ocel
0860 4 kolik nerezova ocel
0870 4 matice nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro litina
1230 1 pouzdro tésnéni hiidele nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1850* 1 vnitfni pojistny krouzek pruzinova ocel
1860* 1 klin nerezova ocel
2100 1 kozlik tvarna litina
2110 1 kryt loziska litina
2130 1 zatka ocel
2135 1 tésnici krouzek méd
2150 1 zatka ocel
2155 1 tésnici krouzek méd
2160* 1 O-krouzek EPDM/VITON®
2180* 1 Odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2190 1 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2230* 1 loZiskové pouzdro Karbon
2240* 1 kulickové lozisko - -
2300* 1 vnitfni pojistny krouzek pruzinova ocel
2330 1 stavéci krouzek ocel
2340 2 stavéci krouzek ocel
2350 1 rozpérna objimka ocel
2360* 1 Vnéjéif rozpémy pojistny pruzinova ocel
krouzek
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
2830 1 podlozka ocel

Polozka 0130: neplati pro typy ¢erpadel s kozlikem 1, s vyjimkou 32—-250 / 50C-200.
() Poget zavisi na typu Gerpadla.

CT/CS (1806) 1.3
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9.3 Cerpadio L2

9.3.1 Vykres fezu L2

0320 0860/0870 2130/2135 2410/2415 2190
0110/ 0330 2400/2405/ 2110

2180
2210

0140

0800/0810 \ 2100 | 1230
1850 1210 2200 0300 2230 2160

2150/2155

Obrazek 21: Vykres fezu L2.
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9.3.2

Seznam soudasti L2

« . . Material
Polozka| Pocet |Popis NG NG6
0100 1 skfin ¢erpadla tvarna litina tvarna litina
0110 1 kryt Cerpadla tvarna litina
0120* 1 obézné kolo litina nerezova ocel
0130* 1 tfeci krouzek litina nerezova ocel
0140 1 podpéra ocel
0300* 1 ploché tésnéni grafit
0310 1 zatka litina
0320 1 zatka litina
0330* 1 ploché tésnéni grafit
0800 | 8/12 ) |kolik nerezova ocel
0810 | 8/12 ) |matice nerezova ocel
0860 4 kolik nerezova ocel
0870 4 matice nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro litina
1230 1 pouzdro tésnéni hfidele nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1850* 1 vhitini pojistny krouzek pruzZinova ocel
1860* 1 klin nerezova ocel
2100 1 kozlik tvarna litina
2110 1 kryt loziska litina
2130 1 zatka ocel
2135 1 tésnici krouzek méd
2150 1 zatka ocel
2155 1 tésnici krouzek med
2160* 1 O-krouzek EPDM/VITON®
2180* 1 Odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2190 1 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2230* 1 loZiskové pouzdro Karbon
. kulickové lozisko s
= 1 Ikosothlym stykem -
2330 1 stavéci krouzek ocel
2340 2 stavéci krouzek ocel
2360* 1 Vnéjéif rozpémy pojistny pruzinova ocel
krouzek
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
2830 1 podlozka ocel

Polozka 0130: neplati pro typy ¢erpadel s kozlikem 1, s vyjimkou 32-250 / 50C-200.
() Poget zavisi na typu Cerpadla.
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9.4
9.41

9.4.2

Skupina hfridelovych ucpavek M1/T a M1/H
Mechanicka ucpavka MG12-G60
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Obrazek 22: Mechanicka ucpavka MG12-G60.
Seznam dilt — skupina hfidelovych ucpavek M1/T a M1/H

Polozka| Pocet |Popis

Material

1220* 1

mechanicka ucpavka
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9.5 Skupina hfridelovych ucpavek M5/T a M5/H

9.5.1 Mechanicka ucpavka HJ92N

Obrazek 23: Mechanicka ucpavka HJ92N.

9.5.2  Seznam dilu — skupina hfidelovych ucpavek M5/T a M5/H

Polozka| Pocet |Popis Material
1220* 1 mechanicka ucpavka -
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel

CT/CS (1806) 1.3 Soudasti 55
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10 Technické udaje

10.1
10.1.1

10.1.2

10.1.3

10.2

Utahovaci momenty

Utahovaci momenty pro Srouby a matice
Tabulka 8:Utahovaci momenty pro Srouby a matice.

Materialy 8.8 A2, A4
Zavit Utahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
M20 325 180

Utahovaci momenty pro uzaviené matice
Tabulka 9:Utahovaci momenty pro uzaviené matice (1820).

Velikost

Utahovaci moment [Nm]

M12 (skupina lozisek 1)

43

M16 (skupina loZisek 2)

105

Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky
Tabulka 10:Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky.

Velikost Utahovaci moment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70

Maximalni dovolené provozni tlaky
Tabulka 11:Maximalni dovoleny provozni tlak [kPa] (podle normy ISO 7005)

g Teplota [°C]
Material
120 150 200 250 300 350
NG 1600 1550 1470 1390 1280 1120

100 kPa = 1 bar

CT/CS (1806) 1.3
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10.3

10.4

Maximalni otacky
Tabulka 12:Maximalni otacky.

Maximalni otacky
CcT [min™"]
L1 L2

32(C)-160 3600 3600
32(C)-200 3600 3600
32-250 3600 3600
40C-160 3600 3600
40C-200 3600 3600
40-250 3000 3600
50C-160 3600 3600
50C-200 3600 3600
50-250 3600 3600
65C-160 3000 3600
65C-200 3000 3600
65A-250 1800 3000
80C-160 1800 3000
80C-200 3000 3600
80-250 3600 3600
100-160 3600 3600
100C-200 1800 3000
100C-250 1800 3000
125-250 1800 1800

Rozptyl tepla v €erpadle

350° C B]

625° F

200°C
392° F

100° C
212°F

Obrazek 24: Rozptyl tepla v ¢erpadle.
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10.5

Tlak v blizkosti naboje obézného kola
Tlak v blizkosti naboje obé&zného kola presahujici vstupni tlak a vypocitany pro

hustotu 1 000 kg/m3.
Tabulka 13:Tlak v blizkosti naboje obéZného kola.

n [min]/[bar]

T 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3000 | 3300 | 3600
32(C)-160 | 0,1 | 0,2 | 0,4 06 | 0,8 1,0 1,2 1,5 19 | 2,2
32(C)-200 | 0,1 | 0,2 0,4 05 | 0,7 | 09 1,2 1,4 1,7 | 2,1

32-250 02| 04 | 06 | 0,8 1,2 1,5 19 | 24 | 29 | 34
40C-160 | 0,1 | 01 0,2 03 | 04 | 0,6 0,7 | 09 1,1 1,3
40C-200 (02| 04 | 06 | 0,9 1,3 16 | 2,1 25 | 31 3,7
40-250 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 1,8 | 23 | 28 34 | 4,2
50C-160 | 0,1 | 0,2 | 0,2 0,4 05 | 06 | 0,8 1,0 1,2 1,4
50C-200 |0,1| 0,2 0,3 05 | 06 | 08 1,0 1,3 1,5 1,8
50-250 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 1,8 | 23 | 2,8
65C-160 | 0,0 | 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 03 | 04 | 04 0,5
65C-200 (01| 0,2 | 0,3 | 05 | 0,6 | 0,8 1,0 1,3 1,5 1,8
65A-250 |0,2| 0,3 | 0,5 | 0,7 1,0 1,3 16 | 2,0 25| 29
80C-160 | 0,0 | 0,0 | 0,0 0,0 00 | 0,0 | 0,0 0,0
80C-200 |0,0| 0,0 0,1 0,1 0,1 0,2 02 | 03 | 04 0,4
80-250 01] 03 | 04 06 | 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 | 2,3
100-160 | 0,0 | 0,0 0,0 00 | 0,0 | 0,0 0,0 0,0 | 0,0 0,0
100C-200 | 0,0 | 0,1 0,1 0,2 02 | 0,3 | 04 04 | 05 | 0,6
100C-250 [ 0,1 | 0,1 0,2 03 | 04| 05| 07 0,8 1,0 1,2
125-250 | 0,1 | 0,1 0,2 0,3
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10.6 Pripustné sily a momenty na prirubach

Sily a momenty plisobici na pfiruby ¢erpadla v dlsledku zatizeni potrubi vedou k
nesouososti hfidell ¢erpadla a pohonu, k deformacim a pfetézovani skiiné Cerpadla
i k petézovani upeviiovacich Sroub(l mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.

Maximalni dovolené hodnoty sil a momentl na pfirubach by mély byt stanoveny na
zéakladé nasledujicich maximalnich hodnot stranového posunu konce hfidele vici
pevnému bodu v prostoru:

» Cerpadla se skup. lozisek 1: 0,15 mm,
+ Cerpadla se skup. lozisek 2: 0,20 mm.

Hodnoty Ize aplikovat sou¢asné na vSechny sméry s kladnym i zapornym
znaménkem nebo jednotlivé na kazdou pfirubu (saci a vytlaénou).

Obrazek 25: Systém souradnic.
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Tabulka 14:Dovolené sily a momenty pusobici na pfirubach dle normy EN-ISO 5199.

cT Cerpaci jednotka s nezalitou zakladovou deskou
Horizontalni ¢erpadlo, koncova vétev, osa x Horizontalni ¢erpadlo, horni vétev, osa z
Sila [N] Moment [N.m] Sila [N] Moment [N.m]

Fy | Fz | Fx | ZF [My | M, | My [ XM | Fy | F, | F | ZF [My| M, | M, | ZM
32(C)-160
32(C)-200| 840 | 756 | 924 |1456|560| 644 | 784 (1148 476 | 588 | 504 | 924 |420| 476 | 616 | 896
32-250
40C-160
40C-200 |1036| 952 (1176|1848 |616| 672 | 840 |1232] 560 | 700 | 616 {1092 (504 | 588 | 728 | 1064
40-250
50C-160
50C-200 |1036| 952 (1176|1848 |616| 672 | 840 |1232| 756 | 924 | 840 | 1456|560 | 644 | 784 | 1148
50-250
65C-160
65C—-200 |1260|1148|1400|2212|644 | 728 | 896 |1316| 952 [ 1176 |1036|1848|616| 672 | 840 1232
65A-250
80C-160
80C-200 |1680|1512|1876|2940|700| 812 | 980 |1456|1148|1400|1260|2212|644 | 728 | 896 [1316
80-250
100-160
100C-200 | 1988 (1792(2212[3472|840|1064|1176|1708]|1512|1876 |1680 (2940|700 | 812 | 980 | 1456
100C-250
125-250 |2520|2268|2800|4396|980 (1148 | 1400 (2044|1792 (2212|1988 |3472|840|1064 | 1176|1708

Zakladni hodnoty uvedené v tabulce vySe se vztahuji na materialy télesa Cerpadla,
tvarnou litinu.
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Obrazek 26: Prehled vykonu 3 000 min™".
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Obrazek 27: Pfehled vykonu 1 500 min’".
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Obrazek 28: Prehled vykonu 3 600 min™".
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Obrazek 29: Prehled vykonu 1 800 min’".
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10.8
10.8.1

Udaje o hluénosti
Hlugnost Cerpadla jako funkce jeho vykonu
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Obrazek 30: Hladina hluku jako funkce vykonu ¢erpadla [kW] pfi 1 450 ot./min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obréazek 31: Hladina hluku jako funkce vykonu Cerpadla [kW] pfi 2 900 ot./min’"
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.8.2 Hluénost celé Cerpaci jednotky
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Obrézek 32: Hlu¢nost celé Cerpaci jednotky.

Pro ur€eni celkové hladiny hluku celé Cerpaci jednotky je tfeba hladinu hluku motoru
pfic¢ist k hladin& hluku Cerpadla. Soucet Ize jednoduSe provést pomoci vyse
uvedeného grafu.

1 Urcete hladinu hluku (L1) ¢erpadla, viz obrazek 30 nebo obrazek 31.
Urcete hladinu hluku (L2) motoru, viz dokumentace motoru.

Zjistéte rozdil mezi nimi |L1 - L2|.

Najdéte tuto hodnotu rozdilu na ose |L1 - L2| a odpovidajici bod na kfivce.
Z kfivky prejdéte vlevo na osu L[dB] a odectéte pfislusnou hodnotu.

oo O~ WDN

Tuto hodnotu pfictéte k vy$8i hodnoté z obou pfedeslych (L1 nebo L2).

Priklad:

Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78|=3dB.

3 3dBnaose X=1,75dB naoseY.

4 Nejvyssi hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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Objednaci formular pro nahradni dily

FAXOVE &.
ADRESA

Va$e objednavka bude zpracovana pouze tehdy, bude-li tento formular spravné vyplnén a podepsan.

Datum objednani:

Vase objednaci Cislo:

Typ cerpadla:

Provedeni:

Pocet Pozice ¢. |Soucast Cislo éerpadla.

Dodaci adresa: Fakturacni adresa:

Objednal: Podpis: Telefon:

ORDFORM (1512) 3.3 CS 69
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Odstredivé cerpadlo pro aplikace s
topnym olejem / horkou vodu

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A. F. Philipsweg 51, 9403 AD Assen, THE NETHERLANDS
Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.spxflow.com/johnson-pump

www.spxflow.com

Vice informaci o nasich pracovistich po celém svété, o homologacich, certifikatech i mistnich
zastupcich ziskate na www.spxflow.com/johnson-pump.

SPXFLOW Corporation si vyhrazuje pravo zamontovavat nas posledni design a materialové zmény
bez predchoziho upozornéni a zavazku. Vlastnosti designu, konstrukénich materialt a tdaje o
rozmérech uvedené v tomto bulletinu jsou poskytovany pouze pro informaci a bez jejich pisemného
potvrzeni se na né nelze spoléhat.
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