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Johnson Pump

Zaruka

Zaruka

Poskodenie alebo strata
pri doprave

Reklamacia zo zaruky

Predavajuci sa zaruCuje, Ze jeho vyrobky budu bez chyby
materialu a vyhotovenia po dobu jedného (1) roka od datumu
odoslania. Tato zaruka sa nevztahuje na vyrobky, ktoré vyZaduju
opravu alebo vymenu nasledkom beZného opotrebovania alebo
na vyrobky, ktoré su vystavené nehode, nespravnemu pouZitiu
alebo nespravnej udrzbe. Tato zaruka sa vztahuje len na
pévodného kupujuceho. Produkty inych vyrobcov, dodané
predavajucim, su vynaté z tejto zaruky a su obmedzené
pbvodnou zarukou vyrobcu.

Jedinou povinnostou predavajuceho v ramci tejto zaruky bude
opravit’ alebo vymenit tovar, ktory predavajuci ur€i, podla svojho
uvazenia, Ze je chybny. Predajca si vyhradzuje pravo bud na
prehliadku vyrobkov na mieste pouzitia, alebo poziadat o ich
vratenie predavajucemu s predplatenym postovnym. Predavajuci
nebude zodpovedny za Ziadne prepravné naklady, clo, dane,
nalozenie, prace alebo iné naklady. Naklady na odstranenie a/
alebo instalaciu produktov, ktoré boli opravené alebo vymenené
musia ist na vrub nakladov kupujuceho.

Predavajuci vyslovne odmieta vSetky ostatné zaruky, vyslovené
alebo predpokladané vratane a bez obmedzenia akejkolvek
zaruky predajnosti a vhodnosti na urcity ucel. Uvedené vyjadruje
uplnu a vyhradnu zodpovednost predavajuceho a vyhradné a
jediné uspokojenie kupujuceho za akykolvek narok na nahradu
Skody v suvislosti s predajom tychto vyrobkov. V Ziadnom
pripade predavajuci nezodpoveda za Ziadne zvlastne, nasledné,
nahodné alebo nepriame $kody (vratane a bez obmedzenia
pravneho zastUpenia a vyloh), ani predavajuci nebude
zodpovedny za akukolvek stratu zisku alebo materialu,
vyplyvajucu z alebo tykajucu sa predaja alebo poskytovania
produktov na zaklade zmluvy, deliktu (vratane nedbanlivosti),
objektivnej zodpovednosti alebo inak.

Ak sa zariadenie poskodi alebo strati poCas prepravy, ihned
podajte reklamaciu doru€ujucemu dopravcovi. Dopravca
podpisal nakladny list (konosament), ktory potvrdzuje, Ze
zasielka bola prijatda od predavajuceho v dobrom stave.
Predavajuci nie je zodpovedny za vymahanie pohladavok alebo
vymenu materidlov nasledkom ménk alebo poskodeni
vzniknutych pri doprave.

Reklamacia zo zaruky musi mat’ Autorizaciu na vratenie tovaru
(RGA) od predavajuceho predtym, nez budu vratené polozky
prevzaté.

Reklamacie mank alebo inych chyb, s vyluéenim mank alebo
poskodeni vzniknutych pri doprave, musia byt podané v pisomne;j
forme predavajucemu do desiatich (10) dni od dorucenia.
Neposkytnutie takého oznamenia sa musi povaZovat za suhlas s
prevzatim a zrieknutie sa vSetkych takychto narokov kupujucim.
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Bezpeclnost Johnson Pump
Bezpeénost’

PRECITAJTE SI A POROZUMEJTE TOMUTO NAVODU
PRED INSTALACIOU, OBSLUHOU A SERVISNYCH PRACACH NA TOMTO ZARIADENI

Odporu¢ame pouzivatelom naSich zariadeni a konStrukénych modelov, aby sa riadili najnovSimi
priemyselnymi bezpecnostnymi normami. Minimalne by mali zahffat’ priemyselné bezpecnostné poziadavky
stanovené normami:

1. Qccupational Safety and Health Administration (OSHA), hlava 29 CFR
Cast 1910.212- VSeobecné poziadavky na vSetky stroje

2. National Fire Protection Association (Narodna asociacia poziarnej ochrany), ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79- Elektrické normy priemyselného strojarenstva

3. National Electrical Code (Narodny elektricky predpis), ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70- Narodny elektricky predpis
ANSI/NFPA 70E- Poziadavka na elektricki bezpeénost pracovnych miest zamestnancov

4. Americky narodny $tandardizaény institut, Cast B11

Upozornenie: Vykonavanie servisnych prac na priemyselnom zariadeni pod napatim méze byt riskantné.
Zasah elektrickym pradom, popalenie alebo neumyselné uvedenie kontrolovaného zariadenia do &innosti
mbze mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt. Odporu¢anym postupom je odpojenie od zdrojov energie,
odstavenie priemyselného zariadenia a uvolnenie nahromadenej energie, ak je pritomna. Pozrite sa na normu
Narodnej asociacie poziarnej ochrany ¢. NFPA70E, Cast Il a (podla potreby) na pravidla OSHA na ovladanie
nebezpecnych zdrojov energie (odstavenie — odpojenie) a pracovné postupy vo vztahu k elektrickej
bezpecnosti OSHA vratane procesnych poziadaviek na:

» Odstavenie — odpojenie
+ Kuvalifikaciu zamestnancov a poziadavky na odbornu pripravu

+ Ked nie je mozné vypnut napajanie a odstavit-odpojit’ elektrické obvody a zariadenie predtym, nez za¢nu
prace na nich alebo v blizkosti exponovanych €asti obvodu.

Zamykacie a blokovacie zariadenia: Tieto zariadenia by sa mali kontrolovat, ¢i su v dobrom prevadzkovom
stave a schopné vykonavat stanovené funkcie. Vymienajte ich len za originalne repasované diely alebo
supravy od vyrobcu. Nastavujte ich alebo opravujte v sulade s pokynmi vyrobcu.

Periodicka inSpekcia: Priemyselné zariadenia by sa mali pravidelne kontrolovat. Intervaly kontrol by mali byt
zalozené na podmienkach Zivotného prostredia a na prevadzkovych podmienkach a upravovat by sa mali na
z4klade skusenosti. Ako minimum, zakladny interval inSpekcie sa odporu¢a 3 az 4 mesiace po instalacii.
Kontrola elektrickych ovladacich systémov by mala spifat odpori¢ania uvedené v norme &. ICS 1.3 Narodnej
asociacie vyrobcov elektrickych zariadeni (National Electrical Manufacturers Association (NEMA)) o
preventivnej udrzbe zariadenia priemyselného ovladdania a systémov, tykajuce sa v3eobecnych zasad
vypracovania programu pravidelnej udrzby.

Vymena zariadenia: Na udrzanie celistvosti zariadenia pouzivajte vylu¢ne nahradné diely a zariadenia
odporu¢ané vyrobcom. Uistite sa, Ze diely sa patricne zhoduju so sériou zariadenia, modelom, sériovym
Cislom a drovriou revizie zariadenia.

Varovania a upozornenia, uvedené v tomto navode, pomézu zabranit vaznemu zraneniu a/alebo moznym
poSkodeniam zariadenia:

@ NEBEZPECENSTVO: oznadené symbolom stopky.
Bezprostredné nebezpecéenstvo, ktora BUDE mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt.

é VAROVANIE: oznacené symbolom vystrazného trojuholnika.

Nebezpedenstva alebo nebezpedné postupy, ktoré BY MOHLI MAT mat za néasledok vazne zranenie
alebo smrft.

ﬁ POZOR: oznacené symbolom vystrazného trojuholnika. 5
Nebezpecdenstva alebo nebezpecné postupy, ktoré BY MOHLI MAT mat’ za nasledok menSie zranenie
alebo poskodenie vyrobku alebo jeho funkcie.
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Johnson Pump Nahradné stitky
Nahradné stitky

VAROVANIE: Na vasom zariadeni su nainStalované nasledujlice Stitky. Ak su tieto Stitky odstranené
A alebo necitatelné, pozri ,Zoznamy nahradnych dielov* na strane 52 s ¢islami nahradnych dielov.

Pokyny na Pripevnite na Cisty a suchy povrch. Odstrante spodnu Cast’ Stitku, polozte ho do

aplikéciu spravnej polohy, chrarite ho krycim listom a vylestite ho. (Na pritlacenie &titku na
svoje miesto sa mbze taktiez pouzit makky pryzovy valcek .) Aplikujte vSetky
Stitky tak, aby boli Citatelné z prednej Casti Cerpadia.

OO
:o
B _OBI
[mi — n}
PD100-469
Obrazok 1 - Umiestnenia Stitkov
Stitok Definicia

Nahliadnite do navodu na obsluhu

Neprevadzkujte s odstranenym krytom

Nebezpecenstvo zapletenia

Vymeinite zatku za odvzdusnovaciu zatku.

03/2011 95-03095-TLP Strana 7



Starostlivost’ o antikorovu ocel Johnson Pump

Starostlivost’ o antikorovu ocel

Korézia antikorovej ocele

Vymena elastomerového
tesnenia po pasivacii.

Odolnost' proti korézii je najvacsia vtedy, ked sa na povrchu
antikorovej ocele vytvori vrstva oxidu. Ak sa vrstva narusi alebo
zni€i, antikorova ocel sa stane ovela menej odolnou proti kordzii
a moze hrdzaviet, vytvarat jamky alebo praskat.

Kordzne jamky, hrdzavenie a praskliny z namahania mézu nastat
v dosledku chemického pésobenia. Pouzivajte vyhradne Cistiace
prostriedky odporu¢ané renomovanym vyrobcom chemickych
latok pre pouzitie na antikorovu ocel radu 300. NepouZivajte
nadmerné koncentracie, teploty alebo ¢asy pdsobenia. Vyhnite
sa kontaktu s vysoko Zieravymi kyselinami, ako je kyselina
fluorovodikova, chlorovodikova alebo sirova. Tiez sa vyhnite
dlhodobému kontaktu s chemickymi latkami na baze chloridov,
najma vo forme kyseliny. Ak sa pouziva dezinfekcia na baze
chléru, ako je chlérnan sodny (bielidlo), neprekracujte
koncentracie 150 ppm dostupného chléru, neprekracujte cas
kontaktu 20 minut, a neprekracujte teplotu 40°C (104 ° F).

Kordzna strata zafarbenia, usadeniny alebo jamky sa mozu
objavit pod usadeninami alebo pod tesneniami vyrobku.
Udrziavajte Cisté povrchy, vratane tych, ktoré su pod tesneniami,
v drazkach alebo v rohoch. lhned po pouziti ich vycistite.
Nedovolte, aby zariadenie bezalo naprazdno, bolo vystavené
pésobeniu vzduchu s nahromadenym cudzim materialom na
povrchu.  Korézne jamky sa mbézu vyskytnat pdsobenim
bludnych elektrickych pradov, ktoré pridu do styku s vihkou
antikorovou ocefou. Postarajte sa, aby vSetky elektrické
pristroje, pripojené k zariadeniu, boli spravne uzemnené.

Pasivatné chemikalie moézu poskodit oblasti styku so
zariadenim. Elastoméry (pryzové komponenty) mézu byt s
najvacSou pravdepodobnostou postihnuté. Ked vykonate
pasivaciu, vzdy skontrolujte vSetky elastomérové tesnenia.
Vymente kazdé tesnenie, ktoré vykazuje znamky chemického
pésobenia. Indikaciami moézu byt vydutie, praskliny, strata
pruznosti alebo iné vyrazné zmeny v porovnani s novymi
komponentmi.
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Johnson Pump

Uvod

Uvod

Oznacenie modelu
Cerpadla

Uvazované pouzitie

POZOR: Nevhodné pouzitie
A Cerpadiel ma za nasledok:

* Poskodenie
* Netesnost’
o DeStrukciu

* Mozné poruchy vo vyrobnom
procese

Prevzatie ¢erpadia

POZNAMKA: Kazdé cerpadlo sa
dodava z vyroby s olejom a utesnenou
prevodovkou. Pred uvedenim do
prevadzky, nahradte vrchnt uzatvaraciu
zatku dodanou odvzduSriovacou zatkou.
Pred uvedenim do prevadzky
skontrolujte hladinu oleja.

NEBEZPECENSTVO: Cerpadlo obsahuje vnitorné
pohyblivé sucasti. NEVKLADAJTE ruky alebo prsty do
otvorov ¢erpadla alebo priestoru pohonu kedykolvek pocas

prevadzky. Aby nedoSlo k vaznemu  zraneniu,
NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte Cerpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.
TL - 0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02
1 2 3 4 5 6 7 8

1. Modelovy rad: TL — Johnson Pump TLP Series

2. Velkost modelu Cerpadla: 0040, 0100, 0140, 0230, 0300,
0670, 0940, 2290, 3450

3. Typ pripojenia otvoru: 01 — 1802952 Upnutie

02 — DIN 11851
4. Rotor: 01 — Troj-lalokovy, antikorova ocefl
5. Kryt: 01 — Standard

6. Material tesnenia vyrobku:
01 — Karbon vs. vytvrdena antikorova ocefl
02 — Karbid kremika vs. karbid kremika

7. Dvojité mechanické
tesnenie: 01 — Nie
02 — Ano — pridava uhlikovy

vonkajsi obal

8. Katalég materialu kontaktnych
O-kruzkov: 01— FKM
02 — EPDM

Rotacné Cerpadlo TLP je uréené vyhradne na Cerpanie kvapalin,
najma v zariadenia napojov a potravin, a tiez v porovnatelnych
aplikaciach chemického, farmaceutického priemyslu
a zdravotnictva.

Jeho pouzitie je dovolené iba v ramci pripustnych limitov tlaku
a teploty a po zvazeni chemickych a korozivnych vplyvov.

Akékolvek pouzitie presahujuce uvedené limity a Specifikacie sa
povazuje za neprislusné. Vyrobca nenesie zodpovednost za
akékolvek Skody vyplyvajuce z tejto skutoCnosti. Pouzivatel bude
znasat plné riziko.

VSetky otvory sa zakryvaju v tovarni, aby sa do nich nedostali
cudzie predmety pocCas prepravy. Ak kryty chybaju alebo su
poskodené, odstrante kryt Cerpadla a dokladne skontrolujte
kvapalinovu hlavu. Uistite sa, Ze Cerpacia hlava je Cista a bez
cudzieho materialu, predtym nez budete otacat hriadelom.

03/2011
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Uvod

Johnson Pump

Charakteristiky ¢erpadla

Sériové Cislo zariadenia

Umiestnenie hriadel'a
Cerpadla

Obrazok 2 - Montaz hriadel'a v polohe
hore a dole

Tieto antikorové objemové CZerpadla, s nizkym sklzom su
navrhnuté s vacsSim priemerom hriadelov, s vac¢Sou pevnostou
atuhostou a su umiestnené na tazkom liatinovom rame
s dvojitymi kuzZelikovymi loZiskami.

»  Suuréené pre nepretrzitu prevadzku.

* Rotorové spojenia su utesnené a oddelené od produktovej
zony.

* Rotory su pripevnené k hriadelom pomocou rotorovych
matic.

¢ Jednotlivé mechanické tesnenia su Standardné.
»  Schopnost CIP.

VSetky Cerpadla su oznalené sériovym Cislom na Stitku
s ndzvom na prevodovej skrini. Sériové Cislo je vyrazené aj na
telese Cerpadla.

POZNAMKA: Na udrzanie spravnej vzdialenosti rotora,
prevodova skriria a teleso ¢erpadla sa musia drzat spolu. Ak tak
neurobite, dbjde k poskodeniu ¢erpadla.

Existuju dve umiestnenia hnacieho hriadela Cerpadla, ako je
uvedené na Obrazok 2 a Obrazok 3. Ked je namontovany
v bo¢nej polohe, vlavo pri pohlade od veka Cerpadla (Obrazok 3),
otaCanie méze byt reverzné pre vertikalne prietoky smerom hore
alebo dole. Pozrite tiez Obrazok 24 a Obrazok 25 na strane 20.

Montazna poloha sa mbze lahko prekonfigurovat zmenou
umiestnenia montaznej patky. Odvzdu$iovacia zatka sa musi
byt presunut do najvysSieho otvoru a ukazovatel hladiny by mal
byt v najnizSom bo¢nom otvore krytu prevodovky.

Obrazok 3 - Bo¢na montaz s hriadelom po
lavej ruke (pri pohl'ade od veka cerpadla)

Strana 10 95-03095-TLP
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Johnson Pump Uvod

Rozmery ¢erpadila
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PD100-464

Rozmery montazneho upevnenia

Model| A AO B (014 D E F |G| J K L N o R (U] X Z

0040 | 175,5/230,5|130,0/281,4|149,6| 72,8 | 100,0|/10| 87,6 | 6x6 [227,6(34,7|231,6| 43,5 19| 98,0 |118,6

0100 [175,5(230,5/130,0|286,8(149,6( 72,8 |100,0| 10| 87,6 | 6x6 |229,0|34,7|231,6| 44,9 [19]| 98,0 (118,6

0140 | 175,5/230,5|130,0/298,7| 149,6| 72,8 | 100,0|/10| 87,6 | 6x6 [235,8(34,7|231,6| 51,7 |19] 98,0 | 118,6

0230 |175,51230,5|130,0/299,1|149,6| 72,8 | 100,0|/10| 87,6 | 6x6 [235,9(34,7|231,6| 51,8 |19]| 98,0 | 118,6

0300 | 175,51230,5|130,0/311,1|149,6| 72,8 | 100,0|10| 87,6 | 6x6 |241,8(34,7|231,6| 57,7 |19] 98,0 | 118,6

0670 |239,11310,6|160,0|396,4|205,9| 99,5 | 120,0|13| 112,9| 10x8 [321,0(57,6/292,9| 75,5 | 38| 124,0| 159,4

0940 (239,1(310,6/160,0|423,9(205,9( 99,5 |120,0|13|112,9| 10x8 |332,6|57,6|292,9| 87,1 [38|134,0(159,4

2290 (301,1(384,6(250,0|553,6(263,7|130,5/210,0| 13| 138,7| 16x10(437,0(85,6|368,2| 81,5 |55/ 159,0|201,2

3450 | 301,1)|384,6|250,0|605,6|263,7|130,5/210,0|13]| 138,7| 16x10(463,2( 85,6 368,2| 107,71 55| 159,0|201,2

Technické udaje

Hmotnost’ Hmotnost’
Miera Max. horizontalneho | vertikalneho
Menovita | diferenéného | Max.rychlost’ Priemer krutiaci Max. montazneho montazneho
Objem v velkost’ tlaku Cerpadla vstupného [ moment | teplota pripravku pripravku
Model | litroch/ot. pripojenia bar ot./min. hriadela N-m °C Cerpadla Cerpadla
0040 0,04 25 (1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,10 25 (1") 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1.5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1.5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,30 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 100 148 148
3450 3,45 150 (6") 10 600 55 1200 100 165 165

POZNAMKA: Vsetky udaje tiaze st v daN, hmotnost je kg.
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Uvod

Johnson Pump

Hluénost’
dB(A) 0040-0100-0140 Max. ot./min. dB(A) 0230-0300 Max. ot./min.
80 84
78 — | 82
/
76 80
74 —— T 78
/
72 76
/
70 74
68 72
0 Max. 0 Max.
Diferenc¢ny tlak — bar Diferenc¢ny tlak — bar
dB(A) 0670-0940 Max. ot./min. dB(A) 2290-3450 Max. ot./min.
86 90
-
84 88 —
/ /
82 86
80 84
78 82
/
/
76 80
74 78
0 Diferen&ny tlak — bar Max. 0 Diferenény tlak — bar Max.
Maximalna velkost’ Castic
Vnutorny priemer
spojovacieho Max. teoreticka Odporuc¢ana max.
otvoru velkost’ Ciastociek| velkost’ Ciastociek
Model (mm) (mm) (mm)
0040 20 7,6 3
0100 26 15,6 5
0140 38 15,6 5
0230 38 25,6 9
0300 50 25,6 9
0670 50 38,5 13
0940 81 38,5 13
2290 100 45,6 15
3450 150 45,6 15
Strana 12 95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump

InStalacia

InStalacia

Instalacia cerpadla a
pohonnej jednotky

=y

@ 90100013@

Obrazok 4 - Prenosna zakladra

H_

= = =N
PD100G012
Obrazok 5 - Nastavitel'na zakladna

podpera
=
A

POAOC-011

Obrazok 6 - Vyrovnanie do roviny a/alebo
podloZzky na izolovanie vibracii

H

=
D

PDI;O—O‘O
Obrazok 7 - Trvala inStalacia na zakladoch

InStalacia Cerpadla a potrubného systému by mala byt vykonana
v sulade s miestnymi zakonmi a obmedzeniami. Na
zabezpecCenie optimalneho vykonu sa odporucaju postupy
opisané v tomto navode.

Vsetky systémové zariadenia, ako su motory, kladky, hnacie
spriahnuté spoje, reduktory otalok, atd., musia byt spravne
dimenzované, aby =zaistovali uspokojivi prevadzku véasho
Cerpadla v rdmci jeho limitov.

POZOR: Tieto cCerpadla st objemové, s konstrukciou

A nizkeho skizu, a v pripade, Ze sa budl prevadzkovat
s uzavretymi ventilmi v odtokovych a privodnych potrubiach,
vazne sa poSkodia. Zaruka na cerpadlo sa nevztahuje na
Skody spdbsobené hydraulickym pretazenim prevadzkou
alebo spustanim s uzavretym ventilom v systéme.

VAROVANIE: Musia sa nainStalovat kompletné ochranné
A kryty, aby izolovali personal obsluhy a udrzby od rotujtcich
sucasti.

V beznej konfiguracii inStalacie, Cerpadlo a pohon su
namontované na spoloCnej zakladovej platni. Zariadenie mbze
byt nainStalované v akychkolvek usporiadaniach ako je uvedené
na obrazkoch Obrazok 4 az Obrazok 7 (tmavosivé miesto
oznacuje umiestnenie krytu).

POZNAMKA: Pri instalécii jednotky, ako je uvedené na Obrazok 7,
pred instalaciou skrutiek umiestnite zariadenie do roviny.

03/2011

95-03095-TLP Strana 13



InStalacia

Johnson Pump

InsStalacia pripojeni
a potrubia

Obrazok 9 - Pruzné spojenia

a podpery

——=

Obrézok 10 - Cerpadlo pod pritokovym
potrubim

H/’?\ /\IA

=\

| -

PD100-027

Obrazok 11 - Spravna poloha potrubia na
zabranenie vstupu vzduchovych bublin

Podpera potrubia

Ak chcete minimalizovat’ sily posobiace na Cerpadlo, podoprite
samostatne kazdé potrubie Cerpadla zavesom na ramienkach
alebo poloZenim na stojany. Tieto sily mozu spdsobit’ vychylenie
Casti Cerpadla a viest k nadmernému opotrebeniu rotorov, lozisk
a hriadelov.

Obrazok 8 ukazuje typické spbsoby podpier pouzZivané na
nezavislé podpretie kazdého potrubia, &o zniZzuje uginok
hmotnosti potrubia a kvapaliny na erpadlo.

Dilataéné skary

Tepelna roztaznost potrubi mdze spdsobit obrovské sily. Na
minimalizovanie tychto sil pbsobiacich na Cerpadlo pouzitie
tepelné dilatacné Skary.

Na obmedzenie prenosu mechanického chvenia mézete pouzit
pruzné spoje. Uistite sa, Ze volné konce vSetkych pruznych
spojeni v systéme su ukotvené.

Pritokové potrubie

Cerpadlo nainétalujte pod Groviiou hladiny pritokovej kvapaliny,
aby ste zredukovali pristup vzduchu do systému pri zaplaveni
nasavania (Obrazok 10).

Ak je cerpadlo nainStalované nad urovnou hladiny pritoku
kvapaliny, na privodnej strane musi mat’ potrubie sklon smerom
nahor k &erpadlu a branit tak vytvaraniu vzduchovych bublin
v potrubi (Obrazok 11).

Strana 14
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Johnson Pump

InStalacia

InsStalacia spatnych

ventilov
==
Y=
e

A. Spatny ventil na privode
B. Spatny ventil v sacom kosi

A

Obrazok 12 - Spétny ventil na privode

A. Uzatvorené nadrze — vytvaraju
vakuum (nizky absolutny tlak) na
kvapaline

B. Spatny ventil (na vytokovej strane)

Obrazok 13 - Spétny ventil na vytlaku

InStalacia uzatvaracich
ventilov

S ]

A ] FODI00-030

Obrazok 14 - Uzatvaracie ventily

Instalacia poistnych
ventilov

;
Iy

N>
PD100-031

Obrazok 15 - Poistné ventily

Privodna strana pri zdvihnutych aplikaciach

Spatné ventily pouzivajte na to, aby boli privodné potrubia vzdy
plné, a to najma pri kvapalinach s nizkou viskozitou (Obrazok 12).

Vytlakova strana

V systémoch s kvapalinou pod vakuom, odporu€ame instalaciu
spatného ventilu na strane vytlaku z Cerpadla. Spatny ventilbrani
spatnému toku (vzduchu alebo kvapaliny) a napomaha pri
pocCiatoénom spustani tym, Ze minimalizuje diferenény tlak
vyvijany ¢erpadlom na nastartovanie prietoku (Obrazok 13).

Uzatvaracie ventily umoziuju udrzbu cerpadiel a bezpeénu
demontaz cCerpadla bez vypustania systému (Obrazok 14,
polozka A).

Poistné ventily nainstalujte na ochranu Cerpadiel a potrubnych
systémov proti nadmernému tlaku. Odporu¢ame nainstalovanie
externého poistného ventilu navrhnutého tak, aby prepustal
kvapalinu z vystupnej strany cCerpadla do privodnej strany
systému (Obrazok 15, polozka A).

03/2011

95-03095-TLP Strana 15



InStalacia

Johnson Pump

Filtre a lapace necistot na
pritokovej strane

—~ 8
| |
A
] [ ¢

FD100-032

A. Filter B. Magneticky lapaé
necistét

Obrazok 16 - Filtre a lapace necistot
v potrubi

InsStalacia tlakomerov

PD100-040a
Obrazok 17 - Tlakomery a vakuometre

Filtre a lapace necistdt na privodnej strane (Obrazok 16, polozky
A and B) sa mézu pouzit na zabranenie poSkodenia Cerpadla
vniknutim cudzich latok. Volbu vykonajte starostlivo, aby ste
zabranili kavitacii v dosledku obmedzenia privodu. Ak sa
pouzivaju filtre na privodnej strane, treba zabezpedit pravidelny
servis, aby sa predislo zanasaniu filtrov a zastaveniu prietoku.

Tlakomery a vakuometre poskytuji cenné informacie
o prevadzke Cerpadla (Obrazok 17). Ak je to mozné, nainstalujte
meradla tak, aby vdm pomohli poskytnut informacie o:

* normalnom alebo abnormalnom tlaku

» indikacii prietoku

» zmenach stavu Cerpadla

* zmenach stavu systému

* zmenach viskozity kvapaliny

Strana 16

95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump

InStalacia

Spojenia s kvapalinovym
tesnenim

PD100-470

Obmedzovac prietoku :

Obrazok 18 - Nastavenie
preplachovacieho potrubia

Pokyny CIP
(Vycistit’ na mieste)

Cerpadla s dvojitymi tesneniami si vyZzaduju preplachovanie.
Preplachovacie médium (obvykle voda) musi byt pripojené,
a preteka vzdy, ked je ¢erpadlo v prevadzke.

VAROVANIE: Prevadzka cerpadla bez preplachovania
poskodi tesnenie a Casti ¢erpadla nasledkom nadmerného
tepla, ked bezi nasucho.

Tela Cerpadiel maju Styri preplachovacie pripojenia G 1/8 BSPT,
ktoré sa nachadzaju v blizkosti spodnej a hornej Casti tela
(Obrazok 18, polozka A).

1. Preplachovacie médium sa méze pripojit potrubim na jednu
stranu oboch tesneni loZiska a odteka na druhej strane.

2. Na zjednoduSenie rozvodu sa oba vstupy daju rozdelit.
Uistite sa, Ze preplachovacia voda prudi z oboch vypustacich
potrubi.

3. Pouzivajte studené, filtrované preplachovacie médium na
dosiahnutie maximalnej Zivotnosti tesniacich prvkov. Ak je
Cerpany produkt lepkavy alebo tuhne pri izbovej teplote,
pouzivajte teplé alebo horice médium.

4. Na privodnom preplachovacom potrubi nainstalujte redukény
ventil a regulaény ventil prietoku (ihlovy ventil). Nastavte
vstupny tlak na maximum 2 bar (30 psi) a nastavte rychlost
prietoku na priblizne 0,9 I/min. (1/4 gpm) (vySSi pre aplikacie
s vysokou teplotou).

5. Elektromagneticky ventil by mal byt tiez nainStalovany
v preplachovacom pritoku a zapojeny do série so spustacom
motora na automatické spustenie/zastavenie prietoku
preplachovacieho média, nez sa motor zapne a ked sa motor
vypne.

Tieto volitefné pokyny CIP (Vycistit na mieste) su navrhnuté tak,
aby poskytovali komplexny pristup k rieSeniam CIP pre vSetky
kontaktné povrchy produktu:

+ Uistite sa, Ze miera rychlosti rieSeni CIP je primerana na
vycistenie celého okruhu. Pri vacsine aplikacii, rychlost 1,5 m/
s (5 stdp/sek) je dostaCujuca. Pohon ¢erpadla musi mat
dostatoéné otacky a vykon, aby dosiahol spravnu rychlost pre
rieSenie CIP. Musi byt tiez splnena podmienka pozadovaného
privodného tlaku. Ak cerpadlo nedodava roztok CIP
s dostato€nou rychlostou, mézZe sa pouzit' extra zasobovacie
Cerpadlo CIP s naindtalovanym obtokom. Ked chcete urcit
vhodné usporiadanie obtoku, obratte sa na Application
Engineering.

+ Uistite sa, Zze v Cerpadle sa vytvara diferenény tlak.
Diferen¢ny tlak bude tlacit roztoky CIP cez uUzke Strbiny
Cerpadla, &o povedie k lepSiemu Uucinku Ccistenia.
Vysokotlakova strana méze byt bud na privodnej alebo
vystupnej strane. Diferencny tlak 2 bar (30 PSI) je primerany
pre vacsinu aplikacii.

03/2011
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InStalacia

Johnson Pump

Kontrola zarovnania
spriahnutého spoja

Kontrola uhlového
zarovnania

i

Polas CIP musi byt Cerpadlo v prevadzke na zvySenie
turbulencie a uc&inku Cistenia v ramci Cerpadla. Ak je potrebné
systém uplne vypustit, Eerpadlo musi byt v bo€nej montaznej
polohe.

Vyrovnanie spriahnutého spoja Cerpadla a pohonu sa musi
prekontrolovat po kompletnom nainStalovani zariadenia
a potrubia. V priebehu prevadzkovej zivotnosti Cerpadla sa
odporuca pravidelna opakovana kontrola.

Na pripojenie pohonu k Cerpadlu odporu¢ame pouzit’ pruzné
spriahnuté spoje. K dispozicii je niekofko réznych typov
vratane spriahnutych spojov so sklzom alebo zabezpeéenim
proti pretazeniu. Pruzné spriahnuté spoje sa mézu pouzit na
kompenzaciu koncového hadzania a malych rozdielov
VvV zarovnani.

Zarovnaijte Cerpadlo a hnaci hriadel €0 mozZno najviac.

Pomocou listovych mierok a kuzelovych kalibrov (Obrazok 19,
polozky A a B), skontrolujte zarovnanie v Styroch bodoch
s posunom o 90 stupriov okolo spriahnutého spoja; upravte
na rovnaky rozmer vo vsSetkych bodoch.

2. Nastavte medzeru medzi polovicami spriahnutého spoja na
U{f@ vzdialenost odporu¢anu vyrobcom.
A/l\J — B 3. Nainstalujte podlozky za u¢elom zarovnania systému.
z \
PDT100-015
Obradzok 19 — Kontrola uhlového
zarovnania
Kontrola rovhobezného
Zarovnania 1. Skontrolujte horizontalne a vertikalne zarovnanie Cerpadla
| a pohonu pomocou pravitka.
=
[[ B l 2. Pomocou Skarovej mierky v polohe ,A“ na Obrazok 20, urcite
= — smer a velkost potrebného pohybu (Obrazok 20, polozka B).
/ 3. Ak je to nutné, vyrovnajte podlozkami v mieste ,,C* a/alebo
posunte pohon podla potreby.
"_-_-_‘I Tik—.rl.lc
(.{ PDIOO-OZ\S
Obrazok 20 - Kontrola rovnobezného
zarovnania
Strana 18 95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump

InStalacia

Kontrola zarovnania
remena alebo ret'aze
pohonu

[ ]

Obrazok 21 — Zarovnanie remeriového
a retazového pohonu

Pomocou pravitka vizualne skontrolujte zarovnanie remena alebo
retaze. Zachovajte minimalnu vzdialenost hriadela (Obrazok 21,
polozka A).

Po dokon&eni potrubia a pred nainstalovanim pasov, ru¢ne
otadajte hriadelom c&erpadla a postarajte sa, aby sa volne
otacalo.

03/2011
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InStalacia

Johnson Pump

Kontrola otac¢ania cerpadla

PD100-471

Obrazok 22 - Prietok pohonu horného
hriadel’a

Obrazok 23 - Prietok pohonu spodného
hriadel’a

= - T
PD|BM73a+

Obrazok 25 - Otacanie cerpadia

Skontrolujte smer ota€ania pohonu, aby ste urcili smer otacania
Cerpadla (Obrazok 22 az Obrazok 25).

Po overeni spravneho otacania pohonu, pripojte spriahnuty spoj
a zmontujte Cerpadlo a kryty spriahnutého spoja.

POZNAMKA: Kryty erpadla na nasledujticich obrézkoch boli
odstranené, aby sa dalo zistit otacanie rotora. Nikdy
neprevadzkujte Cerpadlo s odstranenymi krytmi.

Strana 20
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Johnson Pump

Prevadzka

Prevadzka

Kontrolny zoznam pred
spustenim

A\

A\

POZOR: Toto ¢erpadlo
nepouZivajte na preplachnutie
novo-nainstalovaného systému.
Ak sa Cerpadlo pouZije na
preplachovanie systému, méZe
déjst k tazkému poSkodeniu
Cerpadla a systému. Pri
preplachovani systému vyberte
rotory.

VAROVANIE: Musia sa
nainstalovat' kompletné ochranné
kryty, aby izolovali personal
obsluhy a udrzby od rotujucich
sucasti. Kryty sa dodavaju s
Cerpadlami TLP ako sucéast
kompletného balika ¢erpadla a
pohonu.

VAROVANIE: Nespustajte
Cerpadlo s preplachovanim
tesnenia, ibaze by preplachovanie
tesnenia bolo nain$talované a
zapnuté.

Procedura spust’ania

A\

10.

NEBEZPECENSTVO: Cerpadlo obsahuje vnitorné
pohyblivé sucasti. NEVKLADAJTE ruky alebo prsty do
otvorov ¢erpadla alebo priestoru pohonu kedykolvek pocas
prevadzky. Aby nedoSlo k vaznemu  zraneniu,
NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte Cerpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.

POZOR: Tieto cerpadla su objemové, s konStrukciou
nizkeho sklzu, a ak sa budu prevadzkovat s uzavretymi
ventilmi v odtokovych a vstupnych potrubiach, véZzne sa
poSkodia. Zaruka na Cerpadlo sa nevztahuje na Skody
spbsobené hydraulickym pretaZzenim prevadzkou alebo
spustanim s uzavretym ventilom v systéme.

Uistite sa, Ze Cerpadlo je spravne nainstalovane, ako je
opisané v ,Instalacia“ na strane 13. Skontrolujte ,InStalacia
poistnych ventilov® na strane 15 a nainstalujte poistné ventily
ako treba.

Skontrolujte vyrovnanie spriahnutého spoja. Pozrite ,Kontrola
zarovnania spriahnutého spoja“ na strane 18.

Postarajte sa, aby Cerpadlo a potrubia boli Cisté a bez
cudzich latok, ako je troska zo zvarania, zvySky tesneni, atd.

Postarajte sa, aby vSetky potrubné spoje boli utiahnuté a bez
netesnosti. Ak je to mozZné, skontrolujte systém s nie
nebezpeénou kvapalinou.

Postarajte sa, aby Cerpadlo a pohon boli mazané. Pozrite
.,Mazanie“, ktoré zacina na strana 23.

Postarajte sa, aby vSetky kryty boli na mieste a bezpec¢né.

Dvojité mechanické upchavky potrebuji dostatoény prisun
a prudenie Cistej preplachovacej kvapaliny.

Uistite sa, Ze vSetky ventily su otvorené na strane vytlaku
a do miesta ur€enia je otvorena volna prietokova trasa.

Postarajte sa, aby vSetky ventily na vstupnej strane boli
otvorené a kvapalina mohla plnit Cerpadlo. Odporica sa
inStalacia zaplaveného nasavania.

Skontrolujte smer otacania Cerpadla a pohonu, aby ste sa
uistili, Zze sa Cerpadlo bude otacat' v spravnom smere. Pozrite
.Kontrola ota¢ania ¢erpadla“ na strane 20.

Spustite pohon cerpadla. Ak je to mozné, spustajte ho
s malou rychlostou alebo pomalymi otackami.

Uistite sa, ze sa kvapalina dostava do dCerpadla do
60 sekund. Ak sa Cerpanie nezacne a nestabilizuje,
skontrolujte ,RieSenie problémov* na strane 47.
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Prevadzka Johnson Pump

Procedura vypinania 1. Vypnite napajanie pohonu &erpadla.

2. Vypnite napajanie a odstavte vytlacné potrubia.

Procedura nudzového Postupy nudzového vypnutia musia byt zdokumentované
odstavenia zamestnancami tovarne po vyhodnoteni poziadaviek celého
systému.

Strana 22 95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump Udrzba
Udrzba

Délezité bezpecnostné NEBEZPECGENSTVO: Cerpadlo obsahuje  vnitorné
informacie pohyblivé sucasti. NEVKLADAJTE ruky alebo prsty do
otvorov Cerpadla alebo priestoru pohonu kedykolvek pocas
prevadzky. Aby nedoSlo k vaznemu zraneniu,

NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte ¢erpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.

Pred odpojenim pripojeni na otvory ¢erpadla:

+ Zatvorte sacie a vypustacie ventily.

*  Vypustite Eerpadlo, vycistite ho a preplachnite, ak treba.

»  Odpojte alebo vypnite privodu elektrickej energie a odstavte
vSetky energetické privody.

Mazanie

Tabul'ka 1: Popis tabulky Obrazok 26 30

32. Zatka na vypustanie oleja

30. Odvzdusriovania zatka plnenia oleja

31. Zatka na kontrolu hladiny oleja,
priezor

39. Zatka vystupného otvoru Cistej
vazeliny

33. Tvarovky maznice

PD100-475 ESpEm—

Obrazok 26 - Mazacie miesta
Mazanie pohonu

Nachadza sa v prirucke spravneho mazania pohonu
a frekvencie, ktoru dodava vyrobca spolu s pohonom.

Prevodovy olej

POZOR: Kazdé ¢erpadio sa Nachadza sa v tabulke poZadovanej kapacity podla modelu
A dodava z vyroby s olejom a Cerpadla, ako je uvedené nizSie.

utesnenou prevodovkou. Pred . . . L.

uvedenim do prevadzky, nahradte Olej vymente vzdy po 1000 hodinach.

vrchnu uzatvaraciu zatku za

i - e Specifikdcia prevodového oleja
dodant odvzdusriovaciu zatku.

Pred uvedenim do prevédzky ISO Grade 320, SAE 140 alebo AGMA Number 6EP
skontrolujte hladinu oleja. Tabulka 2: Mnozstvo prevodového oleja
Mnozstvo prevodového oleja
Model
Horizontalne otvory Zvislé otvory
0040, 0100, 0140,
0230, 0300 100 ml 170 ml
0670, 0940 325 ml 490 ml
2290, 3450 625 ml 1125 ml
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Obrazok 27 — Kontrola opotrebovania

Mazanie loziska

Loziskd su uz z vyroby namazané vazelinou. Tabulka 3
poskytuje priblizné objemy na primerané premazanie. Namazte
loziska vzdy po 250 hodinach.

Prebytocna vazelina sa bude hromadit v prevodovej skrini.
Odstrarite ju cez Cistiaci otvor zakryty plastovou zatkou (Obrazok
26, polozka D na strane 23).

Vazelina na mazanie loZiska
NLGI Grade ¢&. 2, EP, mazivo na baze litia

Tabulka 3: Mnozstvo vazeliny

Mnozstvo vazeliny na lozisko
Model
Predné lozisko Zadné lozisko
0040, 0100, 0140, 5 ml 4 ml
0230, 0300
0670, 0940 10 ml 9ml
2290, 3450 17 ml 14 ml

NEBEZPECENSTVO: Cerpadlo obsahuje vnitorné

@ pohyblivé sudasti. NEVKLADAJTE ruky alebo prsty do
otvorov Cerpadla alebo priestoru pohonu kedykolvek pocas
prevadzky. Aby nedoSlo k vaznemu zraneniu,
NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte ¢erpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.

Zistenie opotrebovania v skorych stadiach méze znizit naklady
na opravy a Cas odstavky. Odporuc¢a sa jednoducha inSpekcia
Cerpadla ,pohladom-pocitom® pri Cisteni, ked je porucha, na
zistenie naznakov problémov v ranom $tadiu.

Kontrola hriadefla

Vizualne skontrolujte hriadel, &i nie je skruteny alebo ohnuty;
vymefite ho, ak treba.

Kontrola konca naboja

Vizualne skontrolujte koniec naboja rotora, ¢i nie je nadmerne
opotrebovany; vymente ho, ak treba. Zakazdym, ked sa
odstranuju rotory, vymente O-krazky na naboji.

Kontrola osadenia hriadel'a
Vizualne skontrolujte osadenie hriadefa, €i nie je nadmerne
opotrebované; vymente ho, ak treba. Ak ma osadenie hriadela
ostru hranu, odstrante ostry okraj pilnikom, aby ste predisli
preseknutiu O-kruzku pri instalacii.
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Kontrola ozubenych kolies a lozisk

POZNAMKA: Opotrebovanie naboja rotora a osadenia hriadela
Je spbésobené prevadzkou dIhSi ¢as s uvolnenou skrutkou
(skrutkami) v otvore rotora.

Véla v prevodoch

Ked je odstranena hlava s kvapalinou a tesnenia, pocitom
skuSajte volu v prevodoch otacanim ktoréhokolvek hriadela
ruéne. Dalsi hriadel musi ihned zabrat. Tuto kontrolu vykonaite
trikrat v intervaloch s oto€enim o 60°.

Ak je medzera (vbla) zrejma, odstrante kryt prevodovej skrine,
skontrolujte opotrebovanie ozubenia a postarajte sa, aby
ozubenie na hriadeli nebolo volné. Ak je ozubenie opotrebované,
vymente ozubené kolesa.

Ak je prevod na hriadeli volny, skontrolujte klin hriadela a klinovu
drazku; vymenite podfa potreby.

Skontrolujte stav loZiska

Ked mate odstranenu kvapalinovu hlavu a tesnenia, skontrolujte
stav loziska a rukou vykonajte pohyb hore a dole so silou asi
14 kg (30 Ib). Ak zistite pohyb, lozisko mbze byt vybité.

Skontrolujte hriadel pohybom dopredu alebo dozadu. Ak je isté,
Ze je lozisko vybité, loZisko vymerite a preskumajte mazaci plan.

Obrazok 29 - Kontrola vychylenia loZiska Odporucany plan Uerby

Polozka Interval udrzby
Vymerite Vzdy po 1000 hodinach.
prevodovy olej Pozri ,Prevodovy olej* na strane 23.

Vzdy po 250 hodinach.

Namazte loziska . . v
Pozri ,Mazanie loziska“ na strane 24.

Vymernte O-krazky | O-kruzky sa odstrariuju pravidelne.

POZNAMKA: Pri tesneniach a rotoroch, Zivotnost komponentu
medzi réznymi aplikaciami sa liSi. Skontrolujte opotrebovanie a
vymerite ich podfa potreby. Pozri ,Schéma inSpekcie udrzby“ na
strane 26.
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Schéma inSpekcie udrzby

Problém

Mozné priciny

Mozné rieSenia

Kontakt rotora s rotorom alebo
nerovnomerna vola rotora s
rotorom.

Tvrdy predmet sa natlacil do rotorov
a skrutil hriadele.

Vymerite hriadele.

Nainstalujte filtre, ak je to nutné.
Skontrolujte a vymerite ozubené
kolesa, ak je to nutné.

Opotrebovany koniec naboja
rotora alebo opotrebovanie
osadenia hriadela.

Uvolnena skrutka (skrutky) v otvore
rotora.

Rotory pri instalacii udreli do osadenia
hriadela.

Aplikujte kratiaci moment na skrutku
(skrutky) v otvore rotora. Pozrite
,Referencia krutiaceho momentu“ na
strane 46.

Vymerite rotory a hriadele alebo
vypodloZenie hriadelov na udrzanie
spravnych vzdialenosti zadnej plochy.

Ostra hrana osadenia hriadela.

Uvolnena skrutka (skrutky) v otvore
rotora.

Rotory pri instalacii udreli do osadenia
hriadela.

Vzdialenosti zadnej plochy nie su
rovnomerneé.

Odstrante ostré hrany pilnikom, aby sa
predislo preseknutiu o-kruzku.

Overte vzdialenosti zadnej plochy, ¢i su
rovnomerné.

Véla v prevodoch.

Nedostato¢né mazanie.
Nadmerné hydraulické zatazZenia.

Skontrolujte uroven a frekvenciu
mazania.

Znizte hydraulické zataZenia.
Skontrolujte a vymente ozubené
kolesa, ak je to nutné.

Opotrebované alebo poskodené
ozubenie.

Nedostatocné mazanie.
Nadmerné hydraulické zatazenia.

Skontrolujte arover a frekvenciu
mazania.

Znizte hydraulické zatazenia.
Skontrolujte a vymerite ozubené
kolesa, ak je to nutné.

Uvolnené loziska, axialne alebo
radialne.

Nedostato¢né mazanie.
Nadmerné hydraulické zatazZenia.
Znecistenie produktom alebo vodou.

Skontrolujte uroven a frekvenciu
mazania.

Znizte hydraulické zataZenia.
Postarajte sa, aby sa nadmerne
nehromadila vazelina.

Vymerite loziska, ak je to nutné.

Poskodené tesnenia mazania ¢ela.

Tesnenie mdze byt staré a
opotrebované.

Ziadna vazelina na okrajoch na
mazanie.

Hriadel pod tesneniami je
opotrebovany.

Vymerite tesnenia.

Pri inStalacii riadne namazte vazelinou.
Skontrolujte povrch hriadela pod
tesneniami.

Poskodené olejové tesnenia
zadnej Casti.

Tesnenie mdze byt staré a
opotrebované.

Ziadna vazelina na okrajoch na
mazanie.

Hriadel pod tesneniami je
opotrebovany.

Vymerite tesnenia.

Pri inStalacii riadne namazte vazelinou.
Skontrolujte povrch hriadela pod
tesneniami.

Cistenie

Harmonogram Cistenia Cerpadla by mal byt stanoveny na mieste

na zaklade preCerpavanych materidlov a planu

udrzby

zariadenia. Cistenie CIP, pozri ,Pokyny CIP (Vyg&istit na mieste)"

na strane 17.
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POZNAMKA: Pri opétovnej montazi
Cerpadla vzdy vymerite O-kriZky veka
rotora a O-kruZKy naboja rotora. Ak je
priestor za tymito tesneniami znecisteny,
kontaktujte Application Engineering, aby
navrhol konkrétny potvrdeny postup
Cistenia a dezinfekcie na odstranenie
baktérii.

Rozoberanie kvapalinovej hlavy, pozri ,Rozobratie Cerpadla —
hydraulické komponenty“ na strane 28. Vyberte a vycistite O-
krazok krytu, tesnenia cerpadla a skrutky v otvore rotora.
Skontrolujte a vymente ich podla potreby.

V aplikaciach, kde material v Cerpadle mbzZe pri odstaveni
stvrdnut, sa velmi odporuca Cistenie CIP, preplachovanie alebo
demontaz kvapalinovej hlavy a ru€né vycistenie.

03/2011
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Rozobratie ¢erpadla —
hydraulické komponenty

Tabul'ka 4: Popis tabulky Obrazok 30

2. Kryt

3. Rotor

4. Matica rotora

5. Viecko skrutky rotora

35. Uzatvorena matica

51. O-krtizok krytu

55. O-kruzZok krytu skrutky rotora

NEBEZPECENSTVO: Cerpadlo obsahuje vnitorné
pohyblivé sudasti. NEVKLADAJTE ruky alebo prsty do
otvorov Cerpadla alebo priestoru pohonu kedykolvek pocas
prevadzky. Aby nedoSlo k vaZnemu  zraneniu,
NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte ¢erpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.

NEBEZPECENSTVO: Aby nedoslo k véZnemu zraneniu,
@ Cerpadlo vypnite a pred odpojenim potrubia vypustite
produkt z ¢erpadla.

PD100-479

Obrdzok 30 — Odstranenie krytu a rotora ¢erpadla

Odstranenie krytu éerpadia

1.

Odskrutkujte uzatvorené matice krytu (Obrazok 30,
polozka 35).

Odstrante kryt (polozka 2). Na dosadacej ploche krytu su
vyhibenia na odstranenie krytu pomocou skrutkovada.

Vyberte a skontrolujte o-kruzok (polozka 51).
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PD100-539

Obrazok 31 - Detail zahibenia

Tabulka 5: Priemery tyce

Model Priemer tyce
0040 15
0100, 0140 20
0230, 0300 30
0670, 0940 45
2290, 3450 60

Odstranenie rotora

1. Odstrante vieCka skrutiek (Obrazok 30, polozka 5) z rotorov
(polozka 3). Vyberte a skontrolujte o-krazky (polozka 55).

2. Odstrante skrutky v otvoroch rotora (polozka 4) Ak chcete
zabranit otacaniu rotorov pri uvolfovani (alebo utahovani)
skrutiek v otvoroch rotora, rotory zablokujte podla pokynov

uvedenych v ,Blokovanie rotora“ ¢ast na strane 29.

3. Odstranenie rotorov (Obrazok 30, polozka 3). Ak sa rotory
nedaju odstranit rucéne, pouzite toCivy pohyb na ich
uvolnenie. V pripade neuspechu, klepnite palickou na teleso
smerom dopredu a uvolnite rotory.

POZNAMKA: Rotor namontovany na hnaci hriadel sa oznadi
pismenom ,X“ v zahlbenom otvore skrutky (pozri Obrédzok 31).
Oznaceny rotor sa musi vzdy nainstalovat’ na dany hnaci hriadel
na udrZanie spravnej véle rotora a zabranenie poskodeniu
Cerpadla.

Blokovanie rotora

1. Na zablokovanie rotorov a zamedzenie ich otaCania pouzite
ty€ vyrobenu z materidlu, ktory nezanechava stopy. Plastova
ty€ sa hodi na tento ucel. Tabulka 5 uvadza zoznam priemerov
podla modelu blokovania rotora. VZdy blokujte rotor proti telu,
nie proti protilahlému rotoru. Pozri Obrazok 32.

Uvolnite spodny rotor Uvolnite vrchny rotor

PD100-480

Obrdzok 32 - Polohy tyce pri blokovani
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Utiahnite spodny rotor Utiahnite vrchny rotor

PD100-482 PD100-483

Obrdzok 32 - Polohy tyce pri blokovani

Odstranenie telesa cerpadla

1. Poutzite palicku, klepte na telo smerom dopredu, dokial nie su
spojovacie koliky volné zo skrine prevodovky (Obrazok 33,
polozka 11).

2. Opatrne vysurite telo z kolikov (polozka 34), aby nedoSlo
k posSkodeniu komponentov mechanického tesnenia.

3. Teleso ulozte na chraneny povrch s tesnenim smerom hore.
4. \Vyberte a skontrolujte o-krizky naboja rotora (polozka 53).
Odstranenie mechanického tesnenia

1. Odstrante sedla tesneni (Obrazok 34, polozka 8) z hriadelov.
Dajte pozor, aby ste neposkodili sedla alebo hriadele.

2. Vyberte a skontrolujte o-kruzky (polozka 53).

PD100-486

Obrazok 35 - Odstranenie tesneni
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3. Odstrante vnutorné tesnenie (Obrazok 35, polozka 9) a

zvinenu pruzinu (polozka 48). Vyberte o-krdzok (polozka 52)
z vnutorného tesnenia a skontrolujte ho. Vymerite ho, ak
treba.

Na C&erpadlach vybavenymi dvojitymi mechanickymi
tesneniami(Obrazok 35, vlozka A), odstrante vonkajSie
tesnenie (polozka 10) a zvinenu pruzinu (polozka 49).
Vyberte O-krizok (polozka 54) z vonkajSieho tesnenia
a skontrolujte ho. Vymeirite ho, ak treba.
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Rozobratie prevodovky

Obrazok 37 - Odstranenie zatky
vypustania oleja

© O

NEBEZPECENSTVO: Aby nedoSlo k vaznemu zraneniu,
NEINSTALUJTE, nedistite, nerobte servis alebo
neopravujte ¢erpadlo, kym nie je vypnuty a uzamknuty
privod pradu.

NEBEZPECENSTVO: Aby nedo$lo k véznemu zraneniu,
Cerpadlo vypnite a pred odpojenim potrubia vypustite
produkt z Cerpadia.

PD100-488

Obrazok 36 - Odstranenie krytu prevodovej skrine

Odstranenie krytu prevodovky

1.

Odstrante spodnu vypustaciu zatku (Obrazok 37, polozka 32)
a vypustite olej do vhodnej nadoby. PouZity olej zlikvidujte
v sulade s miestnymi predpismi.

Odstrarite klin vstupného hriadela (ak existuje) a odstrante
vSetky ostrapky a ostré hrany zo vstupného hriadela.

Odstrarnite skrutky vieCka(Obrazok 36, polozka 36), podlozky
(polozka 37) a odstrarite kryt (polozka 12).

Vyberte vstupné tesnenie hriadela (polozka 29) z krytu
prevodovky a zlikvidujte ho.

Skontrolujte zatku indikatora hladiny (polozka 31) a vymente
ju, ak sa zda matna alebo znecistena.

Odstrarite tesnenie (Obrazok 36, polozka 50) a zlikvidujte ho.
Starostlivo zoskrabte vSetky zvysky tesnenia zo spojovacich
pléoch krytu prevodovky (polozka 12) alebo zo skrine
prevodovky (polozka 11).
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Odstranenie prevodovky a hriadela

Obrazok 38 — Blokovacia zostava

Obrazok 39 - Odstranenie prevodovky a blokovacej zostavy

1. Povolte skrutky s pritla€nym krizkom (Obrazok 39, polozka 24)
alebo blokovacie skrutky v blokovacej zostave (Obrazok 38,
polozka 26), aby ste uvolnili prevodovku z hriadela.

2. Vyberte prevodovku a blokovaciu zostavu z hriadefla.

3. Opakujte kroky 1-2 na druhom hriadeli.

/! 4. Odstrafite skrutky puzdra loziska (Obrazok 40, polozka 41).

< 5. Nainstalujte 2 skrutky do otvorov so zavitom (Obrazok 40,
polozka A) v puzdre loziska (polozka 14). Utiahnite skrutky,
aby sa dalo vytiahnut loZiskové puzdro z prevodovej skrine.
(Obrazok 41).

PD100-491
Obrazok 40 - Odstranenie skrutiek

6. Opakujte kroky 4-5 na druhom hriadeli.

Obrazok 41 - Odstranenie hriadel'a
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Odstranenie loziska

1.

Povolte zaistovaciu skrutku (skrutky) (Obrazok 42, polozka A)
v nastavovacich maticiach loziska ( polozka 20) a odstrarite
nastavovacie matice loZiska.

2. Podoprite puzdro loziska ako je uvedené na Obrazok 43,
stlacte hriadel bez zadného loziska (polozka 17), puzdro
loZiska (polozka14), tesniacu objimku O-kruzku (polozka 68)
a tesniacu objimku (polozka 18).

3. Odstrarite zadrziavaci krdzok (polozka 19) z puzdra loziska a
vytlacte kalich zadného loziska a tesnenie zadného loziska
(polozka 27) von z puzdra loziska.

PD100-492
Obrézok 42 - Odstranenie lozisk 4. Vytlacte kuzel predného loZiska von z hriadefla.
5. Opakuijte uvedené kroky na druhom hriadeli.
Obrazok 43 - Pritlacenie hriadel'a bez
zadného loziska
Strana 34 95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump

Udrzba

Zlozenie cerpadla
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Obrazok 44 - Instaldcia prednych tesneni

PD100-450

Obrazok 45 - Pritlacenie kuZel'a loZiska na
hriadel’

POZNAMKA: Postupujte opatrne za vsetkych okolnosti, aby
nedo8lo k poskodeniu dbéleZitych obrobenych povrchov.

POZNAMKA: Skontrolujte komponenty, & nemaji ostré hrany
alebo ostrapky. Odstrarite ich, ako treba.

InStalacia prednych tesneni

Nainstalujte nové tesnenia predného loziska (Obrazok 44,
polozka 28) do prevodovej skrine (polozka 11) so zakladnym
okrajom smerom do vnutra prevodovej skrine. Tesnenia by mali
byt v jednej rovine s plochou prevodovej skrine.

Zlozenie loziska

1. Zatlacte kalich zadného loziska (Obrazok 46, polozka 17) do
puzdra loziska (polozka 14) pomocou tlaéného nastroja
(polozka A).

S

17
i

0o f

PD100-451

Obrazok 46 - Pritlacenie kalicha zadného lozZiska
2. Zohrejte kuzel loZiska na 120°C a umiestnite ho na hriadel.
Alternativna metdda: Natladte kuzel predného loZiska

(Obrazok 45, polozka 16) na hriadele (polozky 6-7). Kuzefl
loziska musi dosadnut priamo proti osadeniu hriadela.
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27
67

17a
17b

16a
16b

6-7

PD100-453

Obrazok 47 - ZloZenie loZiska

— 1T 0

Nainstalujte kalich zadného loZiska (Obrazok 47, polozka 16a)
na namontovany kuzel (polozka 16b), potom puzdro loZiska
(polozka 14).

Natlacte kuzel zadného loziska (polozka 17b) na hriadel a do
kuzela.

Zatlate zadné tesnenie (polozka 27) do puzdra loziska
(polozka 14) s hlavnym okrajom smerom z loziska, a
nainstalujte zadrziavaci kruzok (polozka19). Orientujte
tesnenie ako je znazornené, a uistite sa, Ze nezasahuje do
loZiska.

Nainstalujte O-krdzok (polozka 68) a objimku tesnenia
(polozka 18) na hriadel, ako je uvedené na Obrazok 47.
Objimku tesnenia orientujte s drazkou smerom k lozZisku.

Nainstalujte nastavovaciu maticu loziska (polozka 20) a
utiahnite ju ,pevne rukou.” V tomto okamihu neutahujte
poistné nastavovacie skrutky.

Nainstalujte O-kruzok (polozka 67) do drazky puzdra loZiska
(polozka 14).

Uprava loziska

Pozri Obrazok 48. Naneste vrstvu loziskovej vazeliny na
vnutorny priemer (polozka A) prednych prirubovych tesneni
(polozka 29).

29
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Obrazok 48 - Nanesenie loZiskovej vazeliny

PD100-454
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2. Nainstalujte zostavy hriadelov do prevodovej skrine a zaistite
ich skrutkami viecka (Obrazok 49, polozka 41). Na ulahcenie
intalacie aplikujte tenku vrstvu loZiskovej vazeliny do otvorov
a kalichov loZiska. Postupujte opatrne, aby pri skladani
nedoslo k poSkodeniu prirubovych tesneni (Obrazok 48,
polozka 29).

3. Nainstalujte jednu skrutku (Obrazok 50, polozka 4) do
jedného otvoru so zavitom v kazdom =z hriadelov a
skontrolujte valivy moment kazdej zostavy hriadela pomocou
momentového kluca.

PD100-455

Obrazok 49 - Zaistenie skrutkami viecka

PD100-457

Obrazok 50 - Kontrola valivého momentu

4. Utiahnite alebo povolte poistni maticu loziska (Obrazok 51,
polozka 20), aby ste docielili hodnotu kratiaceho momentu
uvedenu v Tabulka 6.

Tabulka 6: Valivy moment loziska

Cerpadlo ﬁ;ﬂr:‘i:ﬁit
0040, 0100, 0140, 0230, 0300 1,6 — 1,8 N-m

0670, 0940 3,2—-3,4 N-m

2290, 3450 4,5—-4,7 N-m

5. Utiahnite zaistovaciu nastavovaciu skrutku (skrutky)
(Obrazok 51, polozka A) v poistnych maticiach lozZiska
(polozka 20).

Obrazok 51 - Utiahnutie nastavovacich
skrutiek
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Obrazok 52 - Instalacia sedla hriadel'a

InStalacia tesnenia hriadela

1.

Nainstalujte sedlové O-kruzky (Obrazok 52, polozka 53) do
zadnej drazky v hriadeli.

Pouzite kompatibilné mazivo na O-krizky a nainstalujte
tesniace sedla (Obrazok 52, polozka 8). Zarovnajte plochy
tesniacich sediel s plochami na hriadelfoch a usadte ich tesne
proti osadeniu hriadefla.

PD100-495

Obrazok 53 - Instaldcia tesnenia hriadela

Nainstalujte vnutorny tesniaci O-kruZok (Obrazok 53, polozka 52)
do drazky vnutorného tesnenia a nainstalujte zvinenu pruZinu
(poloZka 48) na telo vnutornych tesneni (poloZka 9).

Pouzite kompatibilné mazivo na O-krdZky a naintalujte
tesnenie, o-krdZok a zvinenu pruzinu do tela. Zarovnajte
otvory v tesneni s kolikmi v tele. Opakujte pri druhom
tesneni.

Pripevnite kryty (Obrazok 53, poloZzka 56) k telu pomocou
skrutiek s pologulatou hlavou (polozka 57).

Cerpadla s dvojitymi tesneniami (Obrazok 53, viozka A):

Nainstalujte O-krizok vonkajSieho tesnenia (Obrazok 53,
polozka 54) do drazky vonkajSieho tesnenia (polozka 10).

Umiestnite zvinenu pruzinu (polozka 49) do otvoru, potom
naneste kompatibilné mazivo na o-kruzok a nainstalujte
tesnenie do tela. Opakujte pri druhom tesneni.

Strana 38

95-03095-TLP 03/2011



Johnson Pump

Udrzba

Tabulka 7: Rozmery diStanéného

Pokyny/poznamky pre mechanické tesnenie

1.

Lapované plochy komponentov mechanickych tesneni su
velmi rovné a hladké. Budte velmi opatrni pri manipulacii
s tymito komponentmi, aby nedoSlo k poSkodeniu a zniZeniu
vykonnosti tesnenia.

Aj ked nie je mozné zabranit dotyku s plochami tesnenia pri
montazi, pracujte s Cistymi rukami a pokuste sa
minimalizovat’ kontakt s lapovanymi plochami.

Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote, aby sa zabranilo
znecisteniu tesnenia.

Na ulah&enie montaze komponentov je dblezité mazanie O-
krazku, ktoré brani poSkodeniu O-krizku a zabezpecuje
spravnu funkciu tesnenia. Vybraté mastivo musi byt
netoxické a kompatibilné s materialom O-krazku.

Ak nie je dostupny Ziadny iny olej, ako montazne mazivo pre
O-krazky sa méze pouzit ista voda.
Tesniace sedla by mali dosadnut priamo proti osadeniu

hriadela.

Vnutorné a vonkajSie tesnenia by sa vo svojich prislusnych
otvoroch nemali spajat. Pri zatlaCeni rukou, zvinené pruziny
by mali vratit tesnenia do ich vychodiskovej polohy.

Montaz tela

krytu
% .D. O.D. | Dizka
Cerpadlo (mm) | (mm) | (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
0670
0940 18 25 18
2290 PD100-496
21 30 30
3450 Obrdzok 54 - Montaz tela

1. Nainstalujte tesniace O-krizky naboja rotora (Obrazok 54,
polozka 53) do drazky kazdého hriadela.

2. Vedte telo s nainStalovanymi tesneniami cez koliky a usadte
ho pevne na prevodovu skrifiu. Dajte pozor, aby ste
neposkodili tesnenia.

3. Telo pripevnite na prevodovd skrifiu pomocou dvoch
diStan€nych prvkov a uzatvorenych matic (polozka 35) na
protifahlych rohov tela. Pozri Tabulka 7, kde su uvedené
menovité rozmery pozadované pre diStanéné prvky.
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POZNAMKA: Otvory na skrutky v
rotoroch su navrhnuté tak, aby sa
zhodovali s otvormi na skrutky v
hriadeloch iba jednym smerom. Na
ulahéenie montaze su na kazdom rotore
a na konci hriadela referenéné znacky.

C PD100-497a

Obrazok 55 - Detail rotora

Polohovanie rotora

Na udrzanie tychto medzier a na zabranenie poskodeniu
Cerpadla, véle rotora a synchronizacia si vyzaduju, aby kazdy
rotor bol vzdy nainStalovany na konkréthom hriadeli. Rotor
hnacieho hriadela je preto oznageny ,X* na zahibeni s otvorom
pre skrutky. Oznaceny rotor musi byt vzdy takto nainstalovany na
hnaci hriadel.

Montaz rotora

1.

Otvor hriadela na rotoroch (Obrazok 55, polozka 3) musi byt
Cisty a bez ostrapkov a ulomkov (Obrazok 55, polozka B).
Skoseny okraj (polozka C) musi byt bez ostrapkov, aby
nedoslo k poSkodeniu O-kruzkov.

Plocha hriadela musi byt bez zvy3enych hran alebo
ostrapkov (pozri Obrazok 56, Detail G, polozka D).

Opatovné pouzitie rotorov: Pouzite kompatibilné mazivo na
O-kruzky a oznaceny rotor nainstalujte na hriadel pohonu a
neoznaceny rotor na kratky hriadel, pri polohovani rotora
dbajte na referenéné znalCky zarovnania na hriadeloch.
(Pozri polozku A na Obrazok 56, Detail F a G.)

InStalovanie novych rotorov: Pouzite kompatibilné mazivo
na O-kruzky a nainStalujte rotory na hriadele, pri polohovani
rotora dbajte na referenéné znaclky zarovnania na
hriadefoch. (Pozri polozku A na Obrazok 56, Detail F a G.)
Vyrazte pismeno ,X* asi 3 mm vysoké na plochu zahibenia
proti referenénej znacke zarovnania. Pozri Obrazok 56,
Detail F; tiez pozri Obrazok 31 na strane 29 na zvacéSenie
pohladu.

Nainstalujte jednu skrutku (Obrazok 56, poloZzka 4) do otvoru
v kazdom rotore najblizie k referenénej znacke.

Nainstalujte zvySné skrutky a utiahnite vSetky skrutky
momentom s hodnotou uvedenou v Tabulka 8.
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Tabulka 8: Utahovaci moment
skrutky v otvore

Cerpadlo Hex Kratiaci
moment
0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300
0670
0940 13 mm 70 N-m
2290
3450 18 mm 160 N-m

Tabulka 9: Véla zadnej a prednej

plochy

Prijatelny rozsah

Model Cielova
Cerpadla vola Zadna | Predna

plocha | plocha
0040

0,125 0,210
0100 0,100 ’ ’
0140 0,100 0,105

0,150 0,215
0230 0,125 0,125 0,110

0,150 0,265
0300 0,125 0.125 0.160

0,175 0,320
0670 0,150 0,150 0,215

0,175 0,340
0940 0,150 0.150 0.235
2290 0,225 0,450
3450 0,200 0,200 0,345

PD100-497

Obrazok 56 - Montaz rotora

Nastavenie vole rotora

1. Odmerajte volu medzi rotorom a telom, ako je uvedené
v detaile E, polozka A na Obrazok 57. Tento udaj si

poznamenaijte.

A e

L2250

D]DJV/

Y

[T

A

EUU:HV/

[ 1

C |

PD100-498a

I

Obrazok 57 - Vél'a rotora voci telu

Pozri Tabulka 9. Odpoditajte ,Cielovu vélu®“ prislusného

modelu z merania vble. Vysledna hodnota je celkova hribka

podlozky, ktora musi
loZiskového puzdra.

byt nainstalovana za prirubou

Vyberte kombinaciu podloziek (Obrazok 58, polozka 15) na

docielenie hrubky &o najblizSie k vypocitanej velkosti.
Neprekracujte vypocitanu velkost.
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PD100-498b

Obrazok 58 - Instaldcia podiloZiek

PD100-500 C

Obrazok 60 - Zostava blokovacieho prvku

4. Odstrante skrutky z puzdra lozZiska (Obrazok 58, polozka 41),
naindtalujte podlozky zvolené v kroku 3 a znovu skrutky
nainstalujte. Na zabezpecenie vble pre podloZzky, posurite
hriadel smerom dozadu jemnym klepnutim na rotor s makkou
plochou pali¢ky alebo nainStalovanim dvoch skrutiek do
zdvihacich otvorov (polozka P) v prirube puzdra loziska
(polozka 14).

5. Skontrolujte vyslednu vélu zadnej plochy a prednej plochy
(polozky M a N na Obrazok 59). Upravte podlozky ako treba.

M N

(] N
\ S
! |

ﬂ LI

]

PD100-498c

Obréazok 59 - Meranie véle

6. Opakuijte kroky 1-5 na druhom hriadeli.

Montaz prevodovky a synchronizacia rotora

PD100-502
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PD100-499a
2290-3450
Obrazok 62 - Vzory utahovania skrutiek

VSetky kontaktné plochy skrutiek, blokovacich prvkov,
ozubenych kolies a hriadefov musia byt ¢&ist¢é a mierne
naolejované s lahkych mazivom. NepouZivajte oleje
s obsahom disulfidu molybdénu (MoS2).

Namontujte ozubené koleso (Obrazok 61, polozka 22)
a blokovacie komponenty na unasany hriadel.

e Pri modeloch 0100 — 0300 sa toto vztahuje na blokovacie
prvky (Obrazok 61, polozka 25), upinaci krdzok (polozka 23)
a skrutky (polozka 24).

*  Primodeloch 0670 — 3450 sa toto vztahuje na blokovaciu
zostavu (Obrazok 61, polozka 26 (vlozka).

Blokovacie prvky (Obrazok 61, polozka 25, podrobne
uvedené na Obrazok 60) sa skladaju zo Strbinového
vnutorného kruzku a Strbinového vonkajSieho kruzku. Na
spravne fungovanie sa prvky musia montovat v nasledovnom
poradi: vnutorny kruzok (A), vonkajsi krazok (B), vnutorny
krazok (A), vonkajSi kruzok (B); so Strbinami v kruzkoch
(polozka C) vzajomne posunutymi o 180 °, ako je uvedené na
Obrazok 60.

Skrutky utiahnite rovhomerne rukou.

Protifahlé skrutky utahujte podla stanoveného postupu na
hodnotu momentu uvedenu v Tabulka 10 na strane 44
v ,Kroku 1“. Nezatahujte ziadnu skrutku viac ako o 1/4 otacky
naraz, aby bola istota, Zze sa upinacia sila aplikuje
rovhnomerne. Odporu¢ané vzory su uvedené na Obrazok 62,
zoradené podla Cisla modelu.

Podla rovnakého postupu ako v kroku 4, utiahnite protilahlé
skrutky na hodnotu momentu uvedenu v Tabulka 10 na
strane 44 pod nadpisom ,Finalny.*

Znovu postupne prekontrolujte kazdu jednu skrutku, aby ste
sa uistili, stanovena hodnota kratiaceho momentu uz bolo
dosiahnuta. Proces je dokonéeny vtedy, ked sa Ziadna
skrutka nepohybuje pri pouziti predpisaného momentu.
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8. Namontujte ozubené koleso (Obrazok 61, polozka 21)

Taburka 10: Kratiaci moment skrutky a blokovacie komponenty na hnaci hriadel.
Kratiaci moment skrutky 9. Utiahnite skrutky rovnomerne rukou tak, Ze zaistovacie prvky
éx-ogzlla zaénu zvierat hriadel.
P Krok 1 Finalny
10. Prekontrolujte vélu rotora voci rotoru v polohdch uvedenych
0040 na Obrazok 63.
0100
0140 3 N-m 6 N-m
0230
0300
0670
0940 5N-m 10 N-m
2290
3450 13 N-m 25 N-m

Tabulka 11: Vorla rotora

Model VolaAaB
Cerpadia Max. Min.
0040 0,30 0,18 PoT00-501
Obrazok 63 - Vé6l'a rotora
0100
0140 0,33 0,21
0230 11. Rozmery vole ,A“ a ,B“ uvedené na Obrazok 63 musia byt
0300 0,45 0,25 v rozsahoch uvedenych v Tabulka 11 vo v8etkych polohach.
Upravte polohu ozubeného kolesa na hnacom hriadeli podla
0670 potreby.
0940 0,59 0,35
2290 12. Protilahlé skrutky utahujte podla stanoveného postupu na
3450 0,71 0,51 hodnotu momentu uvedenu v Tabulka 10 v ,Kroku 1
Nezatahujte ziadnu skrutku viac ako o 1/4 otacky naraz, aby

bola istota, ze sa upinacia sila aplikuje rovhomerne.

13. Podla rovnakého postupu ako v kroku 4, utiahnite skrutky na
hodnotu momentu uvedeného v Tabulka 10 pod nadpisom
,Finalny*.

14. Znovu postupne prekontrolujte kazdu jednu skrutku, aby ste
sa uistili, stanovena hodnota kratiaceho momentu uz bolo
dosiahnuta. Proces je dokonCeny vtedy, ked sa Zziadna
skrutka nepohybuje pri pouziti predpisaného momentu.
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Tabul'ka 12: Mnozstvo oleja

Mnozstvo oleja (ml)
Model
cerpadla | Horizontalne 2Zvislé
otvory otvory
0040
0100
0140 100 170
0230
0300
0670
0940 325 490
2290
3450 625 1125

Tabul'ka 13: Mnozstvo vazeliny

Model
Cerpadla

Mnozstvo vazeliny (ml)

Predné
lozisko

Zadné
lozisko

0040
0100
0140
0230
0300

8,7

8,2

0670
0940

16,6

171

2290
3450

43,2

39,6

InsStalacia krytu prevodovky

PD100-503

Obrazok 64 - Instaldcia krytu prevodovky

Zatlacte vstupné tesnenie hriadela (Obrazok 64, polozka 29)
do otvoru v kryte prevodovky (polozka 12).

Umiestnite tesnenie (polozka 50) na spojovacie koliky
v prevodove;j skrini.

Namazte vnutorny priemer tesnenia loziskovou vazelinou
a nainstalujte kryt prevodovky. Postupujte opatrne, aby pri
montazi krytu nedoslo k poSkodeniu prirubového tesnenia.

Nainstalujte skrutky vieCka (polozka 36) a podlozky
(polozka 37) a rovnomerne ich utiahnite.

Nainstalujte olejové zatky (polozka 32) a zatku indikatora
hladiny (polozka 31) do prislusnych umiestneni montaznej
polohy Cerpadia.

Napliite olejom a nainStalujte odvzduSnovaciu zatku
(polozka30). Tabulka 12 poskytuje objem oleja podla velkosti
Cerpadla a montaznej polohy. Hladina oleja by mala byt
v strede indikatora hladiny.

Namazte loziska. Pozri Tabulka 13 priblizného objemu
vazeliny potrebnej na pociatocné naplnenie. V pripade
premazavania Cerpadla v prevadzke, pozri Tabufka 3 na
strane 24.
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InsStalacia krytu

PD100-504

Obrazok 65 - InStaldcia krytu

1. Nainstalujte o-krizok skrutky viecka (Obrazok 65, polozka 55)
do drazky skrutky viecka (polozka 5) a nainstalujte ju do otvoru
rotora. O-krizok zapadne do drazky v otvore rotora.

2. Nainstalujte O-kruzok krytu (polozka 51) do drazky v kryte.

3. Odstrarte uzatvorené matice a diStanéné prvky pouzité na
zaistenie tela Cerpadla.

4. Nainstalujte kryt (polozka 2) na spojovacie koliky a pripevnite
ho bezpeCne s uzatvorenymi maticami
Cerpadlo by sa malo volne otadat v ruke bez viaznutia alebo
tahania.

(polozka 35).

5. Postarajte sa, aby vSetky Stitky boli na mieste a Citatelné.
Pozri “Nahradné stitky, na strane 7.

Referencia krutiaceho momentu

Tabulka 14: Referencia kratiaceho momentu matice

a skrutky
Mva.tlca Blokovanie
Skrutka v . loziska
Matica krytu . prevodovky
otvore rotora Poistna
matica Zostava
Model
Kratiaci Kratiaci Kratiaci Kratiaci
Hex Hex Hex| mo- |Hex
moment moment moment
ment
0040
0100
24 N-m 71N-m | 25 4 N-m
0140 19mm\ 1z |"9™™ 52 bt | mm | 351pein [0 ™| EN-M
0230
0300
0670 13 70 N-m 172 N-m 8 N-m
0940 | mm | 521b-% [24 ™™ 127 -t [2™™| 70 tpein |2 ™| TON-M
2290 18 | 160 N-m 347 N-m 8 N-m
3450 | mm | 118 Ib-ft |20 ™™ 256 Ib-t |> ™™ 70 Ip-in (8 ™M] 29 N-m
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RieSenie problémov

PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAVRHOVANY POSTUP NAPRAVY

Nie je prietok, rotory
¢erpadla sa netocia.

Motor pohonu nebezi.

Kliny su porusené Smykom
alebo chybaju.

Hnacie remene, komponenty
na prenos vykonu klZu alebo
sU zlomené.

Hriadel Cerpadla, kliny alebo
ozubené kolesa su porusené
Smykom.

Prekontrolujte resety, poistky, obvodové
istice.

Vymerite.

Vymerite alebo nastavte.

Skontrolujte: a vymerite diely podla
potreby.

Nie je prietok, rotory
cerpadla sa tocia.

Rotory sa otacaju v zlom
smere.

Poistny ventil nie je spravne
nastaveny alebo zostal
otvoreny vniknutim cudzieho
materialu.

Skontrolujte pripojku motora a zmernite
smer ota¢ania motora.

Nastavte alebo vy istite ventil.

Nie je prietok, ¢erpadlo
necerpa.

Ventil v privodnom potrubi je
zatvoreny.

Vstupné potrubie je zanesené
alebo obmedzené.

Uniky vzduchu nasledkom
zlého tesnenia alebo
netesnych potrubnych spojov.

Otacky cerpadla su prilis
pomalé.

Kvapalina odteka alebo sa
odCerpava zo systému pocas
obdobia vypnutia.

»Vzduchova“ zamka
spbsobena kvapalinami, ktoré
,2Uvolfiuju plyn“ alebo sa
odparuju alebo dovoluju plynu
sa dostat’ z roztoku pocas
obdobi vypnutia.

Extra vola rotorov,
opotrebované Cerpadlo.

Otvorte ventil.

Vyc¢istite potrubie, vycistite filtre, atd.

Vymerite tesnenia; prekontrolujte
tesnost potrubia (d4 sa vykonat
vzduchom, tlakom alebo naplnenim
kvapalinou a natlakovanim vzduchom).

Zvyste otacky Cerpadla.

PouZite spatny ventil v sacom koSi
alebo jednosmerné ventily.

Plnenie privodnych potrubi materialom
pred spustanim méze vyriesit problémy
pripravenosti na spustenie nasledkom
chybajuceho materialu v systéme.

Nainstalujte a pouzivajte ru¢né alebo
automatické odvzdusiovanie Cerpadla
alebo potrubia v blizkosti Cerpadla.

Zvyste otacky Cerpadla, pouzite spatny
ventil na zlepSenie pripravenosti na
Cerpanie.
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PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAVRHOVANY POSTUP NAPRAVY

Dostupny tlak v privodnej sieti
je prilis nizky.

Na ,vakuu“ privodného
systému:

Pri pociatonom spustani,
atmosfeéricky ,spatny napor*
brani Cerpadlu, aby vyvinulo
dostato€ny diferencny tlak na
spustenie prietoku.

Skontrolujte dostupny tlak v privodnej
sieti a pozadovany tlak v privodne;j sieti.
Zmeifite privodny systém podla potreby.

Nainstalujte spatny ventil do
vytlakového potrubia.

Nedostatoény prietok.

Otacky su prili§ nizke na
dosiahnutie pozadovaného
prietoku.

Unik vzduchu nasledkom zlého
tesnenia, pristrojov alebo
potrubnych spojov.

Skontrolujte krivku prietok — otacky (k
dispozicii zo zakaznickeho servisu) a
upravte ich podla potreby.

Vymernte tesnenia, skontrolujte
privodné armatury.

Odparovanie kvapaliny
(privod €erpadla ,,hladuje‘’).

Filtre, spatné ventily, privodné
armatury alebo potrubia su
zanesené.

Velkost privodného potrubia je
prili§ mala, privodné potrubie
je prilis dlhé. Prilis vela
armatur alebo ventilov. Spatny
ventil, filtre su prili§ malé.

NIPA — Dostupny tlak privodnej

siete na Cerpadle je prili§ nizky.

Viskozita kvapaliny je vacsia,
nez sa oCakavalo.

Teplota kvapaliny je vySsia,
nez sa oCakavalo (tlak par je
vySSi).

Vydistite potrubia. Ak problém
pretrvava, privodny systém si méze
vyZadovat zmenu.

Zvyste v,el’kost’ privodného potrubia.
Znizte dizku, minimalizujte zmeny
smeru a velkosti, znizte poCet armatur.

Zvyste hladinu kvapaliny v zdrojovej
nadrzi, aby ste zvysili tlak v privodnej
sieti (NIPA).

Zvyste dostupny tlak privodnej siete na
Cerpadle zvySenim hladiny alebo
tlakovanim zdrojovej nadrze.

Zvolte vacsie ¢erpadlo s (,hladnym*
privodom Cerpadla) a nizSim
pozadovanym tlakom privodnej siete.

Znizte otacky Cerpadla a akceptujte
nizsi prietok alebo zmenite systém, aby
ste zniZili straty v potrubi.

Zvyste teplotu produktu, aby ste zniZili
viskozitu.

Znizte teplotu, znizte otacky, akceptujte
niz8i prietok alebo zmente systém, aby
ste zvysili dostupny tlak privodnej siete.

Nedostatocny prietok.
Prietok iSiel niekde cez
obtok.

Prietok je presmerovany do
pripojovacieho potrubia,
otvoreny ventil, atd.

Poistny ventil nie je nastaveny
alebo je upchaty.

Skontrolujte systém a ovladacie prvky.

Vycistite alebo nastavte ventil.
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Johnson Pump

RieSenie problémov

PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAVRHOVANY POSTUP NAPRAVY

Nedostatoény prietok.
Velky sklz.

Horuce rotory (HC) alebo extra
véla rotorov na ,chladnu®
kvapalinu a/alebo nizku
viskozitu kvapaliny.

Opotrebované Cerpadlo.

Vysoky tlak.

Nahradte rotormi so Standardnou
volou.

Zvyste otacky Cerpadla (v ramci
limitov). Vymerite rotory, Cerpadla dajte
repasovat.

Znizte tlak upravou nastaveni systému
alebo technického vybavenia.

Hluéna prevadzka
spbsobena kvapalinou.

Kavitacia nasledkom vysokej
viskozity kvapaliny.

Vysoky tlak pary z kvapaliny.
Vysoka teplota.

Kavitacia nasledkom
dostupného tlaku privodnej
siete je menSia nez
pozadovaného tlaku privodnej
siete.

Vzduch alebo plyn v kvapaline
spbsobeny netesnostami v
potrubi.

Vzduch alebo plyn v kvapaline
spbsobeny rozpustenym
plynom alebo prirodne
prevzdusnenymi produktmi.

Spomalte otacky Cerpadla, znizte
teplotu, zmerite nastavenie systému.

Zvyste NIPA — dostupny tlak privodnej
siete alebo znizte NIPR — pozadovany
tlak privodnej siete. Obratte sa na
zakaznicky servis, ak treba.

Skontrolujte systém a opravte pripadné
netesnosti.

Minimalizujte vystupny tlak (pozri tiez
Kavitaciu).

Hluéna prevadzka
sposobena mechanickymi
problémami.

Rotor sa dotyka puzdra
nasledkom nespravnej
montaze Cerpadla.

Rotor sa dotyka puzdra z
dévodu deformacie Cerpadla
nasledkom nespravne;j
inStalacie potrubia.

Pozadované tlaky su vySsie,
nez je dimenzované Cerpadlo.

Rotor sa dotyka puzdra v
désledku opotrebovania lozisk.

Dotyk rotora s rotorom v
dosledku volnych alebo
¢asovo nezosuladenych
ozubenych kolies.

Rotor sa dotyka rotora v
dbsledku preSmykovania
klinov.

Skontrolujte véle a upravte
vypodloZenie.

Zmena instalacie potrubia na
odstranenie namahania a deformacie
puzdra.

Znizte poZzadovany vystupny tlak.

Znovu zlozte s novymi loZiskami
a pravidelne ich mastite.

To spbsobilo vazne poskodenie
komponentov — zloZte znovu s novymi
dielmi.

To spbsobilo vazne posSkodenie
komponentov — zloZte znovu s novymi
dielmi.
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RieSenie problémov

Johnson Pump

PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAVRHOVANY POSTUP NAPRAVY

Rotor sa dotyka rotora v
désledku opotrebovania
drazok ozubenych kolies.

Hluk pohonu spésobeny
ozubenym sukolim, retazami,

spriahnutymi spojmi, loZiskami.

To spbsobilo vazne poskodenie
komponentov — zloZte znovu s novymi
dielmi.

Opravte alebo vymerite ¢asti pohonu.
Skontrolujte loZiska, ¢i nie su
poskodené a vymerite ich podla
potreby.

Cerpadlo vyzaduje
nadmernu energiu (viac sa
zahrieva, prestava pracovat,
vysoky odber pruidu,
vypinanie istiCov).

Straty viskozity su vysSie ako
oCakavané.

Tlaky su vySSie ako
oCakavané.

Kvapalina je chladnejSia a ma
vys8iu viskozitu, nez sa
oCakavalo.

Kvapalina sa dostava do
potrubia a od€erpava pocas
odstavky Cerpadla.

Kvapalina sa usadzuje na
povrchoch Cerpadla.

Ak je to v moznostiach erpadla, zvyste
velkost pohonu.

Znizte otacky Cerpadla.
Zvyste velkosti potrubia.

Zohrejte kvapalinu, zaizolujte potrubia
alebo potrubné trasy ohrevu.

Zvyste velkosti potrubia.

Zaizolujte potrubia alebo potrubné trasy
ohrevu.

Nainstalujte ,soft start” pohon.

Nainstalujte prepustaci systém
s recirkulaciou.

Preplachnite systém s neusadzujucou
sa kvapalinou.

Vymerite za Cerpadlo s vacsimi
prevadzkovymi vélami.

Kratka zivotnost’ ¢erpadia.

Cerpanie abrazivnych latok

Rychlosti a tlaky su vys3ie ako
menovité.

Opotrebované loziska a
ozubené prevody nasledkom
nedostatku mazania.

Nezarovnanie pohonu a
potrubia. (Nadmerné zatazenie
nad zavesom alebo
nezarovnané spriahnuté
spoje).

Vacsie Cerpadla pri nizSich otackach.

Znizte rychlosti a tlaky tym, Ze vykonéte
zmeny v systéme.

Vymente Cerpadlo za vacsi model
s vy$8imi menovitymi tlakmi.

Skontrolujte a vymerite lozisko

a ozubené kolesa podla potreby.
Upravte mazaci plan a znizte ¢as
medzi mazanim.

Nezarovnanie potrubia a pohonu.
Upravte ako treba.
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Johnson Pump Zoznamy nahradnych dielov

Model 0040 — 0300 Diely €erpadla

5 3 CiSLO DIELU PODLA MODELU )
POLOZKA POPIS MNOZ. 0040 0100 0140 0230 0300 POZNAMKY
) ZOSTAVA HOTOVEHO TELESA — S-LINE 1 CNG127255| CNG127256 | CNG127257 | CNG127258 | CNG127259
ZOSTAVA HOTOVEHO TELESA - DIN 1 CNG127264| CNG127265| CNG127266 | CNG127267 | CNG127268
2 KRYT 1 CNG127172| CNG127173 [ CNG127173| CNG127174| CNG127174
3 ROTOR 2 CNG127407 | CNG127408 | CNG127409| CNG127410| CNG127411
4 SKRUTKA V OTVORE ROTORA 6 CNG127416| CNG127416 [ CNG127416| CNG127416| CNG127416
5 SKRUTKA KRYTU ROTORA 2 CNG127419| CNG127419[ CNG127419| CNG127419| CNG127419
8 SEDLO TESNENIA — ANTIKOROVA OCEL 2 CNG127207 | CNG127207 [ CNG127207 | CNG127207 | CNG127207
SEDLO TESNENIA — ANTIKOROVA OCEL 2 CNG127210| CNG127210 CNG127210| CNG127210| CNG127210
9 VNUTORNE TESNENIE — UHLIK 2 CNG127610| CNG127610 CNG127610| CNG127610| CNG127610
VNUTORNE TESNENIE — KARBID KREMIKA 2 CNG127216| CNG127216 [ CNG127216| CNG127216| CNG127216
10 VONKAJSIE TESNENIE — UHLIK 2 CNG127613| CNG127613 [ CNG127613| CNG127613| CNG127613
35 UZAVRETA MATICA 4 CNG127285| CNG127285| CNG127285| CNG127285| CNG127285
40 éﬁg/lg;{:{/)s ERIPFOILY (FREFALACIHOVACIE 4 CNG127484| CNG127484 [ CNG127484| CNG127484 | CNG127484
48 ?Z;EEEE’?EPRUZ'NA‘VNUTORNE 2 CNG127222| CNG127222 CNG127222| CNG127222| CNG127222
49 ?Z;':IEEE’?EPRUZ'NA‘VONKAJS'E 2 CNG127225| CNG127225 CNG127225| CNG127225| CNG127225
51 O-KRUZOK — KRYT FKM 1 CNG127432| CNG127434 | CNG127434| CNG127436 | CNG127436 1
O-KRUZOK — KRYT EPDM 1 CNG127433| CNG127435| CNG127435| CNG127437 | CNG127437 1
52 O-KRUZOK — VNUTORNY KRYT FKM 2 CNG127454| CNG127454 | CNG127454| CNG127454| CNG127454 1
0O-KRUZOK — VNUTORNE TESNENIE EPDM 2 CNG127455| CNG127455 [ CNG127455| CNG127455| CNG127455 1
O-KRUZOK ~ SEDLO TESNENIA/NABOJ 4 CNG127448| CNG127448 | CNG127448| CNG127448 | CNG127448 1
53 ROTQRA FKM
CR)E')(%:_‘,ZSEP‘DS&EDLO TESNENIANABO.) 4 CNG127449| CNG127449 | CNG127449| CNG127449| CNG127449 1
" O-KRUZOK — VONKAJSIE TESNENIE FKM 2 CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 1
0-KRUZOK — VONKAJSIE TESNENIE EPDM 2 CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 1
0-KRUZOK — KRYT SKRUTKY ROTORA FKM 2 CNG127442| CNG127442 | CNG127442| CNG127442| CNG127442 1
% %,KDRMUZOK‘KRYT SIS (RO 2 CNG127443| CNG127443 [ CNG127443| CNG127443| CNG127443 1
56 CHRANIC — TESNENIE HRIADELA 2 CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381| CNG127381
57 BHCS-M5X8 18-8 SS 4 CNG127384 | CNG127384 [ CNG127384| CNG127384 | CNG127384
58 STITOK S LOGOM — JP 1 CNG127515| CNG127515[ CNG127515| CNG127515| CNG127515
60 CHRANIC STITKU - 1ISO 2 CNG127388| CNG127388 [ CNG127388| CNG127388 | CNG127388
61 STITOK — 1ISO NEBEZPECIE ZAPLETENIA 4 CNG127387| CNG127387 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387
63 STITOK RHDS/STITOK S LOGOM 8 CNG127485| CNG127485 | CNG127485| CNG127485| CNG127485
Poznamky PL8010-CH2-TLP

1 FKM je Standard; EPDM je moznost’
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Johnson Pump

Zoznamy nahradnych dielov

Model 0040 —0300 Diely €erpadia

CiSLO DIELU PODLA MODELU
POLOZKA POPIS MNOZ. 0670 0940 2290 3450 POZNAMKY

] ZOSTAVA HOTOVEHO TELESA — S-LINE 1 |CNG127260| CNG127261| CNG127262| CNG127263
ZOSTAVA HOTOVEHO TELESA — DIN 1 |CNG127269| CNG127270 | CNG127271| CNG127272

2 KRYT 1 |CNG127175| CNG127175| CNG127176| CNG127176

3 ROTOR 2 | CNG127412| CNG127413| CNG127414| CNG127415

4 SKRUTKA V OTVORE ROTORA 6 [CNG127417| CNG127417 | CNG127418| CNG127418

5 SKRUTKA KRYTU ROTORA 2 | CNG127420| CNG127420| CNG127421| CNG127421

8 SEDLO TESNENIA — ANTIKOROVA OCEL 2 |CNG127208| CNG127208 | CNG127209 | CNG127209
SEDLO TESNENIA — KARBID KREMIKA 2 |CNG127211| CNG127211| CNG127212| CNG127212

5 VNUTORNE TESNENIE — UHLIK 2 [CNG127611| CNG127611| CNG127612| CNG127612
VNUTORNE TESNENIE — KARBID KREMIKA 2 |CNG127217| CNG127217| CNG127218 | CNG127218

10 [VONKAJSIE TESNENIE — UHLIK 2 | CNG127614| CNG127614| CNG127615| CNG127615

35  [UZAVRETA MATICA 4 | CNG127186 | CNG127186| CNG127187| CNG127187

40 g/'&ng\R:(/)B RO AR EEEE OTAE5 4 | CNG127484| CNG127484| CNG127484| CNG127484

48 |ZVLNENAPRUZINA - VNUTORNE 2 |CNG127223| CNG127223| CNG127224 | CNG127224
TESNENIE

49 f\é;ﬁmEPRUZ'NA‘VONKAJS'E 2  |CNG127226| CNG127226 | CNG127227 | CNG127227

5 0-KRUZOK — KRYT FKM 1 | CNG127438| CNG127438 | CNG127440 | CNG127440 1
O-KRUZOK — KRYT EPDM 1 |CNG127439| CNG127439| CNG127441| CNG127441 1

5 O-KRl:J?OK—VNl:JTORNi:E TESNENIE FKM 2 |CNG127460| CNG127460| CNG127458 | CNG127458 1
0O-KRUZOK — VNUTORNE TESNENIE EPDM 2 | CNG127461| CNG127461| CNG127459 | CNG127459 1

o ggTFgJRZAOEK‘MSEDLO TESNENIANABOJ 4 | CNG127450| CNG127450| CNG127452| CNG127452 1
ggTFg’RZSE;D?MEDLO TESNENIAINABOJ 4 | CNG127451| CNG127451| CNG127453| CNG127453 1

5 O-KRL:J?OK—VONKAJ?IE TESNENIE FKM 2 | CNG127462| CNG127462| CNG127464 | CNG127464 1
O-KRUZOK — VONKAJSIE TESNENIE EPDM 2 | CNG127463| CNG127463| CNG127465| CNG127465 1
0-KRUZOK — KRYT SKRUTKY ROTORA FKM 2 | CNG127444| CNG127444| CNG127446 | CNG127446 1

% CE)I;'ERMUZOK‘ RS ARSI 2 | CNG127445| CNG127445| CNG127447 | CNG127447 1

56  |CHRANIC — TESNENIE HRIADELA 2 | CNG127382| CNG127382| CNG127383| CNG127383

57  |BHCS-M5X8 18-8 SS 4 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384

58  [STITOK S LOGOM - JP 1 |CNG127516| CNG127516 | CNG127517 | CNG127517

60 CHRANIC STITKU - 1ISO 2 | CNG127388| CNG127388| CNG127388 | CNG127388

61 STITOK - 1ISO NEBEZPECIE ZAPLETENIA 4 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387

63  |STITOK RHDS/STITOK S LOGOM 8 | CNG127485| CNG127485| CNG127485| CNG127485

Poznamky PL8010-CH3-TLP

1

FKM je $tandard; EPDM je moznost
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Johnson Pump

Zoznamy nahradnych dielov

Model 0670 — 3450 Diely €erpadia

CiSLO DIELU PODL'A MODELU
POLOZKA POPIS MNOZ.| 0040 0100 0140 0230 0300 POZNAMKY

6 HRIADEL POHONU 1 CNG127389[ CNG127391| CNG127393| CNG127395( CNG127397
7 |UNASANY HRIADEL 1 | CNG127390| CNG127392| CNG127394] CNG127396| CNG 127398
11 |PUZDRO LOZISKA (PREVODOVA SKRINA) 1 | CNG127160| CNG127160] CNG127160| CNG127160| CNG127160
12 |KRYT PREVODOVKY 1 | CNG127166| CNG127166| CNG127166| CNG127166| CNG 127166
13 |MONTAZNA PATKA 2 |CNG127201| CNG127201| CNG127201| CNG127201]| CNG127201
14 |PUZDRO LOZISKA 2 | CNG127180| CNG127180] CNG127180| CNG127180| CNG127180
B \Fféfgag?/ii';‘éi SIALNE 8 | CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG127426| CNG 127426

ggfga'é?/ﬁ';‘g& fOX'ALNE 16 |CNG127427| CNG127427| CNG127427 | CNG127427 | CNG127427
16 PREDNE LOZISKO 2 CNG127288 CNG127288| CNG127288| CNG127288 CNG127288
17 |ZADNE LOZISKO 2 |CNG127291| CNG127291| CNG127291| CNG127291| CNG127291
18 |OBJIMKA TESNENIA 2 | CNG127198| CNG127198| CNG127198| CNG127198| CNG127198
19 xgﬁéﬁgﬁgz'l‘gxo"‘ﬁs”'z“"z 2 |cNG127319| cNG127319| CNG127319| CNG127318| CNG127319
20 ZAISTOVACIA MATICA LOZISKA 2 CNG127294 CNG127294| CNG127294| CNG127294 CNG127294
21 |SPIRALOVE OZUBENE KOLESO PRAVE 1 |CNG127137| CNG127137| CNG127137| CNG127137| CNG127137
22 |SPIRALOVE OZUBENE KOLESO LAVE 1 | CNG127138| CNG127138| CNG127138| CNG127138| CNG127138
23 |UPEVNOVACI KRUZOK — PREVODOVKA 2 |CNG127526| CNG127526| CNG127526| CNG127526| CNG127526
24 |HHCS — UPEVNOVACIA PLATNA 12 | CNG127528| CNG127528| CNG127528| CNG127528| CNG127528
25 |BLOKOVACI PRVOK 4 | CNG127527| CNG127527| CNG127527| CNG127527| CNG127527
27 |TESNENIE — ZADNE LOZISKO 2 | CNG127306| CNG127306| CNG127306| CNG127306| CNG127306
28 |TESNENIE — PREDNE LOZISKO 2 | CNG127303| CNG127303| CNG127303| CNG127303| CNG127303
20 |TESNENIE — VSTUPNY HRIADEL 1 | CNG127309| CNG127309] CNG127309] CNG127309] CNG 127309
30 |ODVZDUSNOVACIA ZATKA 1 |CNG127314| CNG127314| CNG127314| CNG127314| CNG 127314
31 ZATKA INDIKATORA HLADINY 1 CNG127315[ CNG127315| CNG127315| CNG127315[ CNG127315
32 |OLEJOVA ZATKA 2 |CNG127313| CNG127313| CNG127313| CNG127313| CNG127313
33 |TVAROVKA MAZNICE-G1/8 BSPT 4 | CNG127312| CNG127312| CNG127312| CNG127312| CNG127312
34 |KOLIKKRYTU 4 |CNG127183| CNG127184| CNG127185| CNG127185| CNG127186
36 |HHCS — KRYT PREVODOVKY 4 | CNG127475| CNG127475| CNG127475| CNG127475| CNG127475
37 |PODLOZKA — KRYT PREVODOVKY 4 | CNG127480| CNG127480| CNG127480| CNG127480| CNG127480
38 |ZATKA— OTVOR SO ZAVITOM 4 | CNG127379| CNG127379| CNG127379| CNG127379| CNG127379
39 \F;/';QER\&ZATKA‘OTVORSC'STOU 2 |CNG127483| CNG127483| CNG127483| CNG127483| CNG127483
41 |HHCS - PUZDRO LOZISKA 6 | CNG127472| CNG127472| CNG127472| CNG127472| CNG127472
42 |HHCS — MONTAZNA PATKA 4 | CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478| CNG127478
44 SPOJOVACI KOLIK-M6X18 2 CNG127377|CNG127377| CNG127377| CNG127377[ CNG127377
45 ZRS'EEIFI‘E%DKA SPOJOVACIEHO KOLIKA — 2 |cNG127376| CNG127376| CNG127376| CNG127376| CNG127376
46 ﬁﬁ;ﬁ‘;ﬁ%’r;zokt;’("wmxzo 2 |cNG127378| CNG127378| CNG127378| CNG127378| CNG127378
47 ig;gxfxl(ﬁ:ﬁ;g;gl;ﬁ)oomzu 6 |CcNG127282| CNG127282| CNG127282| CNG127282| CNG127282
50  |TESNENIE KRYTU PREVODOVKY 1 | CNG127204] CNG127204] CNG127204] CNG127204] CNG 127204
59 |STITOK—ISO PREGITAJ NAVOD 1 | CNG127385| CNG127385| CNG127385| CNG127385| CNG 127385
62 |STITOK S NAZVOM 1 | CNG127486| CNG127486] CNG127486| CNG127486| CNG 127486
63 ngggETOKS NAZVOM/STITOK 8 |CNG127485| CNG127485| CNG127485| CNG127485| CNG127485
64 |KLIN— VSTUPNY HRIADEL 1 | CNG127316|CNG127316| CNG127316| CNG127316] CNG127316
65  |SKRUTKA S OKOM 2 | CNG127487| CNG127487| CNG127487| CNG127487| CNG127487
66 |PODLOZKA SKRUTKY S OKOM — PRYZ 2 | CNG127510] CNG127510| CNG127510| CNG127510| CNG127510
67 |O-KRUZOK — PUZDRO LOZISKA BUNA N 2 | CNG127580] CNG127580| CNG127580| CNG127580| CNG127580
68 |O-KRUZOK — OBJIMKA TESNENIA BUNAN | 2 | CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG127583| CNG127583
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Johnson Pump

Zoznamy nahradnych dielov

Model 0670 — 3450 Diely €erpadia

CisLO DIELU PODLA MODELU
POLOZKA POPIS MNOZ. 0670 0940 2290 3450 POZNAMKY

6 HRIADEL POHONU 1 | CNG127399| CNG127401| CNG127403| CNG127405
7 UNASANY HRIADEL 1 | CNG127400| CNG127402 | CNG127404 | CNG127406
11 PUZDRO LOZISKA (PREVODOVA SKRINA) 1 |CNG127161| CNG127161| CNG127162| CNG127162
12 KRYT PREVODOVKY 1 |CNG127167|CNG127167 | CNG127168 [ CNG127168
13 MONTAZNA PATKA 2 |CNG127202| CNG127202| CNG127203| CNG127203
14 PUZDRO LOZISKA 2 |CNG127181|CNG127181| CNG127182| CNG127182
. \Fféfgagc\’/iﬂgojogx'““'z 8 | CNG127428| CNG127428 | CNG127430 | CNG127430

géfga'ac\’/iﬂré'_zo]g‘x'ALNE 16 | CNG127429| CNG127429| CNG127431| CNG127431
16 PREDNE LOZISKO 2 | CNG127289| CNG127289| CNG127290 | CNG127290
17 ZADNE LOZISKO 2 | CNG127292| CNG127292| CNG127293 | CNG127293
18 OBJIMKA TESNENIA 2 | CNG127199| CNG127199| CNG127200| CNG127200
19 xgszéﬁ‘gﬁgz'fggOK‘TESNEN'E 2 |CNG127320| CNG127320| CNG127321| CNG127321
20 ZAISTOVACIA MATICA LOZISKA 2 | CNG127295| CNG127295| CNG127296 | CNG127296
21 SPIRALOVE OZUBENE KOLESO PRAVE 1 CNG127139| CNG127139| CNG127141| CNG127141
22 SPIRALOVE OZUBENE KOLESO LAVE 1 | CNG127140 | CNG127140 | CNG127142| CNG127142
26 BLOKOVACIA ZOSTAVA 2 | CNG127529| CNG127529| CNG127530 | CNG127530
27 TESNENIE — ZADNE LOZISKO 2 | CNG127307 | CNG127307 | CNG127305| CNG127305
28 TESNENIE — PREDNE LOZISKO 2 |CNG127304 | CNG127304 | CNG127305| CNG127305
29 TESNENIE — VSTUPNY HRIADEL 1 |CNG127310| CNG127310| CNG127307 | CNG127307
30 ODVZDUSKNOVACIA ZATKA 1 |CNG127314| CNG127314 | CNG127314 [ CNG127314
31 ZATKA INDIKATORA HLADINY 1 |CNG127315| CNG127315| CNG127315| CNG127315
32 OLEJOVA ZATKA 2 |CNG127313| CNG127313| CNG127313| CNG127313
33 TVAROVKA MAZNICE-G1/8 BSPT 4 |CNG127312| CNG127312| CNG127312| CNG127312
34 KOLIK KRYTU 4 [CNG127187|CNG127188| CNG127189| CNG127190
36 HHCS — KRYT PREVODOVKY 4 | CNG127476| CNG127476| CNG127477 | CNG127477
37 PODLOZKA — KRYT PREVODOVKY 4 | CNG127481| CNG127481| CNG127482| CNG127482
38 ZATKA — OTVOR SO ZAVITOM 4 |CNG127380| CNG127380| CNG127380| CNG127380
39 C;QE[%VO’TJZATKA‘OTVORSC'STOU 2 | CNG127483| CNG127483| CNG127483| CNG127483
41 HHCS - PUZDRO LOZISKA 6 | CNG127473| CNG127473| CNG127474| CNG127474
42 HHCS — MONTAZNA PATKA 4  |CNG127479| CNG127479| CNG127479| CNG127479
44 SPOJOVACI KOLIK-M6X18 2 | CNG127377| CNG127377| CNG127377 | CNG127377
45 gr‘;'égr'E%DKA SPOJOVACIEHO KOLIKA = 2 |CNG127376| CNG127376| CNG127376 | CNG127376
46 ;TSJG?]\;’T)%L;C‘(’E;K‘MmXZO 2 | CNG127378| CNG127378| CNG127378| CNG127378
47 ?ES#,‘E"@?'(,’ES,-L;K”;g’f,f;LZLKU)DORAZ“ 6 | CNG127283| CNG127283| CNG127284 | CNG127284
50 TESNENIE KRYTU PREVODOVKY 1 | CNG127205| CNG127205 | CNG127206 | CNG127206
59 STITOK — I1SO PRECITAJ NAVOD 1 | CNG127386| CNG127386  CNG127386 | CNG127386
62 STITOK S NAZVOM 1 | CNG127486 | CNG127486 | CNG127486| CNG127486
63 g'ﬁgngTOKSNAZVOM/ST'TOK 8 | CNG127485| CNG127485| CNG127485| CNG127485
64 KLIN — VSTUPNY HRIADEL 1 | CNG127317|CNG127317 | CNG127318| CNG127318
65 SKRUTKA S OKOM 2 |CNG127488| CNG127488| CNG127488 | CNG127488
66 PODLOZKA SKRUTKY S OKOM — PRYZ 2 |CNG127511| CNG127511| CNG127511| CNG127511
67 0-KRUZOK — PUZDRO LOZISKA BUNA N 2 | CNG127581| CNG127581| CNG127582| CNG127582
68 0-KRUZOK — OBJIMKA TESNENIA BUNA N 2 | CNG127584| CNG127584 | CNG127585| CNG127585
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Supravy na udrzbu

o

Suprava tesnenia Suprava
Suprava O-kruzkov pray dvojitého Suprava na vymenu rotora
vyrobku .
tesnenia
INDEX SUPRAVY NA UDRZBU
MODEL 0-KRUZOK TESNENIE PRODUKTU DVOJITE VYMENA
FKM EPDM STANDARD SC vs. SC TESNENIE ROTORA
0040 CNG127334 CNG127335 CNG127364
0100 CNG127365
0140 CNG127336 CNG127337 CNG127498 CNG127495 CNG127492 CNG127366
0230 CNG127367
0300 CNG127338 CNG127339 CNG127368
0670 CNG127369
0940 CNG127340 CNG127341 CNG127499 CNG1276496 CNG127493 CNG127370
2290 CNG127371
3450 CNG127341 CNG127343 CNG127500 CNG127497 CNG127494 CNG127372
PL8010-CH1
Tabulka 15 - Odporiuéany plan udrzby
Polozka Interval Gdrzby

Vymeiite prevodovy olej VZdy po 1000 hodinach. Pozrite “Prevodovy olej, na strane 23.

Namazte loziska Vzdy po 250 hodinach. Pozrite “Mazanie loziska, na strane 24.

Vymente O-kruzky O-krizky sa odstranuju pravidelne.

POZNAMKA: Pri tesneniach a rotoroch, Zivotnost komponentu je rozdielna medzi réznymi aplikéciami.
Skontrolujte opotrebovanie a vymerite ich podfa potreby. Pozrite “Schéma inSpekcie udrzby, na strane 26.
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