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ES Prehlasenie o zhode

(Smernica 2006/42/ES, dodatok II-A)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, ze vSetky Cerpadla produktovej rodiny CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV)(S), PHA, MDR, ¢&i uz dodavané bez pohonu (posledné miesto sériového
Cisla = B) alebo dodavané ako zostava s pohonom (posledné miesto sériového Cisla = A), si v
zhode s ustanoveniami smernice 2006/42/ES (v sulade s poslednou Upravou) a kde je to
pouzitelné, s nasledovnymi smernicami a normami:

+ Smernica ES 2014/35/EU, ,Elektrické zariadenia navrhované na pouZitie v uréitom
napatovom rozmedzi*“

* normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, mézu byt uvedené do prevadzky len potom,
ked boli nainStalované sp6sobom predpisanym vyrobcom alebo pripadne po nainStalovani
kompletného systému, ktorého sucastou su tieto Cerpadla, podla poziadaviek smernice 2006/
42/ES (v sulade s poslednou upravou).

Prehlasenie o zacleneni

(Smernica 2006/42/ES, dodatok 11-B)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, Ze Ciastocne skompletizované erpadlo (jednotka vytiahnutia zadnej €asti),
sucast produktovych rodin CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt,
CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombilLineBloc, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM,
KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR, je v zhode s nasledovnymi normami:

+ EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809,

a ze toto Ciasto¢ne skompletizované Cerpadlo je ur€ené na zaclenenie do stanovenej jednotky
Cerpadla a méze byt uvedené do prevadzky len po Uplnej montazi stroja, ktorého je dané
Cerpadlo ¢astou, a po vydani prehlasenia o zhode s touto smernicou.

Assen, 1. december 2017

-~ ’
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J'———f'j_{"'_____" —

B. Peek,
Generalny riaditef
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Navod na pouzivanie

VSetky technické a technologické informacie uvedené v tomto navode, ako aj mozné
nakresy suU nasim majetkom a nesmu byt pouzité (na iné ucely, ako je prevadzka
tohto ¢erpadla), kopirované, duplikované, spristupnené ani poskytnuté tretim
stranam bez nasho predchadzajuceho pisomného suhlasu.

Spolo€nost SPXFLOW je globalnym lidrom v oblasti vyroby pre viaceré priemyselné
odvetvia. Vysoko Specializované, odborne spracované produkty a inovativne
technoldgie spolo€nosti napomahaju uspokojit’ celosvetovo rastuci dopyt po
elektrickej energii aj spracovanych potravinach a napojoch, a to predovSetkym na
rozvijajucich sa trhoch.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu je uréeny pre technikov a pracovnikov udrzby a pre osoby
poverené objednavanim nahradnych dielov.

Tento navod obsahuje ddlezité a uzitoéné informacie pre spravnu obsluhu a udrzbu
Cerpadla. Obsahuje aj dblezité pokyny na zabranenie vzniku potencialnych nehdd a
poskodenia a zaistenie bezpecCnej a bezchybnej prevadzky ¢erpadla.

Pred uvedenim €erpadla do prevadzky si pozorne precitajte tento navod,
oboznamte sa s obsluhou ¢erpadla a presne dodrziavajte pokyny!

Uvedené udaje zodpovedaju najaktualnejSim informaciam v dobe zadania do tlace.
Mbzu sa vSak stat predmetom neskorSich Uprav.

Spolo€nost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu konS$trukcie a dizajnu produktu
bez toho, aby bola zaviazana zmenit’ podla toho aj predchadzajuce modely.
Bezpecénost’

Tento navod obsahuje pokyny pre bezpe€nu pracu s Cerpadlom. Prevadzkovatelia a
pracovnici udrzby sa musia zoznamit' s tymito pokynmi.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

NiZ8ie je uvedeny zoznam symbolov pouzitych v pokynoch a ich vyznam:

Osobné nebezpecenstvo pre pouzZivatel'a. VyZaduje sa presné a okamzité
dodrziavanie prislusnych pokynov!

Riziko poskodenia alebo zla prevadzka ¢erpadla. Tomuto riziku sa vyhnete, ak
budete postupovat’ podla prislusnych pokynov.
Uzitocné pokyny alebo rady pre pouzivatela.

Polozky, ktoré si vyzaduju zvySenu pozornost, su vytlatené hrubym pismom.

Spoloénost SPXFLOW postupovala pri vypracovani tohto navodu maximalne
zodpovedne. Napriek tomu spolo¢nost SPXFLOW nemdze zarucit’ uplnost
informacii, a preto nezodpoveda za Ziadne pripadné nedostatky nachadzajuce sa v
tomto navode. Kupujuci/pouzivatel bude vzdy zodpovedny za overenie informacii a
uskutoénenie vsetkych dodato¢nych a/alebo odliSnych bezpeénostnych opatreni.
Spoloénost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu bezpeénostnych pokynov.

FRE/SK (1811) 9.4
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spoloénost SPXFLOW nebude viazana inou zarukou, ako je zaruka prijata
spolo¢nostou SPXFLOW. Spoloénost SPXFLOW predovSetkym nezodpoveda za
Ziadne priame ani nepriame zaruky, ako je, okrem iného, predajnost a/alebo
pouzitenost dodanych vyrobkov.

Zaruka bude okamzite a v zmysle zdkona zruSena v nasledujucich pripadoch:
+ Servis a/alebo udrzba sa nevykonava presne podla pokynov.
+ Cerpadlo nie je nainstalované a prevadzkované podla pokynov.

» Potrebné opravy nevykonava nas pracovnik alebo sa vykonavaju bez nasho
pisomného povolenia.

+ Dodany vyrobok je upravovany bez nasho pisomného povolenia.

» Pouzité nahradné diely nie su originalne diely od spolo¢nosti SPXFLOW.

* Pouzivaju sa iné ako predpisané pridavné latky alebo maziva.

» Dodané vyrobky sa nepouzivaju v sulade s ich vlastnostami a/alebo uéelom.

» Dodané vyrobky boli pouzivané amatérskym, neopatrnym, nespravnym a/alebo
nedbalym spésobom.

+ Dodané vyrobky boli poSkodené v désledku vonkajsich okolnosti, ktoré sme
nemohli ovplyvnit.

Zaruka sa nevzt'ahuje na ziadne diely, ktoré podliehaju opotrebovaniu. V3etky

dodané vyrobky navyse podliehaju nasim ,VVSeobecnym dodacim a platobnym

podmienkam®, ktoré vam na poZiadanie bezplatne zasleme.

Kontrola dodanych poloziek

Ihned po dodani skontrolujte pripadné poSkodenie zasielky a sulad s expedi¢nou
supiskou. V pripade poskodenia a/alebo chybajucich dielov vypracujte spravu a
okamzite ju odovzdajte prepravcovi.

Pokyny na prepravu a skladovanie

Hmotnost

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla je prili§ tazka na ruéné prestvanie. Pouzivajte
preto spravne prepravné a zdvihacie zariadenie. Hmotnost ¢erpadla alebo jednotky
Cerpadla su zobrazené na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Pouzivanie paliet

Cerpadlo alebo jednotka ¢erpadla sa oby&ajne doruéuje na palete. Ponechajte ho na
palete ¢o najdihSie, aby ste zabranilo poskodeniu a zjednodusila pripadna vnutorna
preprava.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika vzdy nastavte vidlice ¢o najd’alej od
seba a balenie zdvihajte pomocou oboch vidlic, aby ste zabranili prevrateniu!
Pri prenasani zabrante otrasom cerpadia!

10
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1.5.3 Zdvihanie

Pri zdvihani Cerpadla alebo kompletnych jednotiek ¢erpadla musia byt pasy
upevnené v sulade s obrazok 1, obrazok 2 a obrazok 3.

A Pri zdvihani ¢erpadia alebo celej ¢erpadlovej jednotky vZdy pouZivajte spravne
a funkéné zdvizné zariadenie, ktorého nosnost je dostato¢na vzhladom na
celkovu hmotnost’ nakladu!

A Nikdy nevchadzajte pod naklad, ktory sa zdviha!

! Ak je elektricky motor vybaveny zdviznym okom, toto zdvizné oko sluzi len pri
servisnych pracach na elektromotore!
Zdvizné oko je konstruované navrhnuté tak, aby unieslo len hmotnost’
elektromotora!
NESMIETE sa s pomocou zdvizného oka elektrického motora pokusat’
zdvihnut' celu ¢erpadlovu jednotku!

Obrézok 2: Zdvizné zariadenie pre samostatné ¢erpadlo FRE.

h

h

[ ]
Obrézok 3: Zdvizné zariadenie pre FRES.

FRE/SK (1811) 9.4 Uvod 1
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1.54 Skladovanie

Ak Cerpadlo nebude ihned uvedené do prevadzky, Cap hriadela sa musi dvakrat za
tyZzden rucne pretocit.

1.6 Objednavanie dielov

Tento navod obsahuje prehlfad nahradnych dielov odporu¢anych spolo€nostou
SPXFLOW a pokyny na ich objednavanie. V navode je k dispozicii formular
objednavky prostrednictvom faxu.

Pri objednavani nahradnych dielov a akejkolvek inej koreSpondencii tykajlucej sa
Cerpadla musite vzdy uviest vSetky udaje vytlacené na typovom Stitku.

> Tieto udaje su vytlacené aj na $titku na prednej strane navodu.

V pripade akychkolvek otazok alebo potreby dalSich informacii tykajucich sa
konkrétnych tém kontaktujte spolo¢nost SPXFLOW.

12 Uvod FRE/SK (1811) 9.4
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2 Vseobecné informacie

21 Opis Cerpadla

Cerpadla FreFlow su samonaséavacie odstredivé erpadla s napoly otvorenym alebo
uzavretym obeZnym kolesom a s tesnenim klznym kruZkom. Dodavaju sa v
prevedeni zo Sedej zliatiny, bronzu alebo nerezu a mozu byt pouzité pre Cerpanie
Cistych a znedistenych kvapalin.

2.2 Typovy kéd

Cerpadla st dostupné v réznych dizajnoch. Zakladné vlastnosti erpadla st uvedené
v typovom kéde.

Priklad: FRE 50-125 G1 MQ1

Konstrukcia ¢erpadla

FRE |Cerpadlo so skrifiou loZiska
FREF |Cerpadlo s prirubovym elektromotorom a predizenym hriadelom
FRES |Cerpadlo s prirubovym motorom IEC
FREM |Cerpadlo s prirubovym spalovacim motorom

Vel'kost’
50-125 |Sacie a vytlacné pripojenie [mm] - Priemer obezného kolesa [mm]
G1

G1 |Teleso a obezné koleso zo Sedej zliatiny

G2 |Teleso zo Sedej zliatiny, obezné koleso z bronzu

G6 |Teleso zo Sedej zliatiny, obeZné koleso z nerezu

B2 |Teleso a obezné koleso z bronzu

R6 |Teleso a obeZné koleso z nerezu
Tesnenie hriadela
MQO [Nevyvazené mechanické tesnenie, nezodpoveda norme EN, kalené(v oleji)
MQ1 [NevyvaZzené mechanické tesnenie, podla normy EN 12756, kalené (v oleji)
MD1 |Nevyvazené dvojité mechanicke tesnenie, podla normy EN 12756

FRE/SK (1811) 9.4 VSeobecné informacie 13
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2.3

2.4

2.5

2.6

Sériové cislo

Sériové Cislo Cerpadla alebo jednotky ¢erpadla su uvedené na typovom Stitku
Cerpadla a na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Priklad: 01-1000675A

01 rok vyroby
100067 osobitné ¢islo
5 pocet Cerpadiel
A Cerpadlo s motorom
Cerpadlo s volnym koncom
B . .
hriadela

Kombinacia ¢erpadlo/motor
Oznacenie pre kombinéaciu ¢erpadlo/motor:
+ cCerpadlo s volnym koncom hriadela: ,A* (FRE)

+ Cerpadlo so vSetkymi dielmi pre montaz s motorom, ale dodavané bez motora:
A5 (FRE)

+ Cerpadla zmontované s:
trojfazovym elektromotorom: ,A6“ (FRE, FRES a FREF)
- jednofazovym elektromotorom: ,A7* (FREF)

- benzinovym motorom: ,A10“ (FREM)
- dieslovym motorom: ,A11“ (FREM)

Loziskové skupiny

Cerpadla FreFlow su rozdelené do $tyroch loZiskovych skupin: Ioéjskové skupina 1,

2, 3 a 4. Loziskové skupiny 1, 2 a 3 su modulovo skonstruované. Cerpadla, ktoré

patria do rovnakej loZiskovej skupiny, maju tu istu loZiskovu skrifiu.

Cerpadla loziskovej skupiny 4 (va&sia kapacita) maju kazdé svoju vlastnu loZiskovu

skrifiu a nie sU vzdjomne zamenitelné.

Pouzitie

« Cerpadla FreFlow su vhodné pre &isté, zne&istené a slabo viskézne kvapaliny.
Maximalna velkost pevnych Castic znecistenych kvapalin zavisi od velkosti
Cerpadla. Pri Eerpani viskéznych kvapalin je gotrebné ratat’ s klesajucim
hydraulickym vykonom a vzrastom kapacity. Ziadajte k tomu odporucanie od
dodavatefla.

+ Maximalny pripustny systémovy tlak, maximalna teplota a maximalne otacky
zavisia od typu a prevedenia Cerpadla. Potrebné udaje najdete v tabulke v kapitola
10 "Technické udaje".

+ Bliz8ie podrobnosti 0 moznostiach vyuzitia vasho Specialneho ¢erpadla su
uvedené v potvrdeni objednavky a/alebo v prilozenom technickom liste.

+ SPXFLOW neodporuca pouzivat Cerpadlo na iné ucely, ako bolo pévodne uréené,
bez predchadzajucej konzultacie s dodavatefom.

Pouzivanie ¢erpadla v systéme alebo v systémovych podmienkach (kvapalina,
prevadzkovy tlak, teplota atd’.), pre ktoré nebolo navrhnuté, mézZe ohrozit’
pouzivatela!

14
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2.7 Samonasavanie

Za normalnych podmienok su ¢erpadla FreFlow samonasavacie bez pomoci
doplnkovych zariadeni (samostatna vzduchova pumpa, patkovy alebo spatny ventil,
pomocné potrubia). Sacie vysky si mozné do 7 m. Samonasavaci uc¢inok spociva v
principe injekcie. Cerpadlo musi byt jednorazovo naplnené kvapalinou. Po zapnuti
Cerpadla je najskor nasaty vzduch (alebo plyn) zo sacieho potrubia.

Nasaty vzduch sa zmieSa s kvapalinou, ktora sa nachadza v obeznom kolese. V
dosledku odstredivej sily pradi zmes vzduchu a kvapaliny zo spodnej Casti telesa
Cerpadla do vrchnej Casti telesa Cerpadla. V priestrannom telesa Cerpadla sa
kvapalina méze odvzdusnit. Vzduch unika do tlakového potrubia.OdvzduSnena
kvapalina ma vy3Siu hustotu (Specificki hmotnost) ako kvapalina so vzduchom v
telese Cerpadla. V désledku toho prudi kvapalina spat’ do telesa Cerpadla (pri
Cerpadlach loziskovej skupiny 4 prudi kvapalina spat cez vstup obezného kolesa),
tam je znovu zavzduSnena a nasledne hore v telese Cerpadla opat odvzdusnena.
Hladina kvapaliny v sacom potrubi stupa, pretoze vzduch je odtial odsavany.
Akonahle je vSetok vzduch odsaty, funguje Cerpadlo ako normalne odstredivé
Cerpadlo. Podmienkou pre dobru funk&nost je, aby nasaty vzduch odchadzal cez
vytlaCné potrubie bez protitlaku. V Eerpadle nie je zabudovany spatny ventil, preto sa
mdze sacie a vytlatné potrubie po vypnuti Cerpadla vyprazdnit. AvSak v telese
Cerpadla ostava dost kvapaliny pre dalSiu fazu nasavania. Pri objemnom sacom
potrubi mdéze byt €as nasavania dlihy. V takomto pripade odporu¢ame namontovat
do sacieho otvoru €erpadla ventil.

Separacia vody/vzduchu
Obal Cerpadla

Spirala

Obezné koleso

Otvor pre protiprud

mo o w >
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2.9
2.91

292

293

Konfiguracie
V sérii FreFlow su 4 konfiguracie:
» Typ FRE: Cerpadlo s loziskovou skrifiou

» Typ FRES: ¢erpadlo s nastrénym hriadelom a nosnym medzikusom spojenym s
prirubovym motorom IEC

+ Typ FREF: ¢erpadlo s nosnym medzikusom spojenym s prirubovym motorom s
predizenym koncom hriadela

+ Typ FREM: €erpadlo s nastrénym hriadelom a nosnym medzikusom spojenym s
benzinovym alebo dieslovym motorom

Konstrukcia

Teleso Cerpadla a obezné koleso

Teleso Cerpadla je kombinaciou Spiraloveho telesa a odvzdusSniovacej komory pre
samonasavaci ucinok. Dolu v telese Cerpadla je velky vypustny otvor, ktory méze byt
pouzity aj ako otvor pre Cistenie. Podla velkosti ma ¢erpadlo napoly otvorené alebo
uzavreté obezné koleso.

Napoly otvorené obezné kolesa maiju tri alebo Styri lopatky s velkou priepustnostou.

Cerpadla s napoly otvorenym obeznym kolesom maju medzi telesom &erpadla a
lopatkami obezného kolesa vymenitelnu treciu dosku. Cerpadla s uzavretym
obeznym kolesom maiju v telese Cerpadla okolo vstupu obezného kolesa vymenitelny
treci kruzok. Trecia doska a treci krdZzok umozniuju zniZit naklady generalnych oprav.

Konfiguracie

+ Cerpadla s konfiguraciou FRE maju hriadel, ktory je uloZeny v dvoch dostatoéne
dimenzovanych gufkovych loZiskach mazanych tukom.

+ Cerpadla s konfiguraciou FRES a FREM majl nastrény hriadel, ktory je upevneny
na os motora bez véle.

+ Cerpadlach s konfiguraciou FREF maju obezné koleso upevnené na predizenom
hriadeli motora.

Cerpadla s konfiguraciou FRES, FREF a FREM maju motor upevneny na teleso
¢erpadla pomocou nosného medzikusu.

Mechanické tesnenie

VSetky typy Cerpadiel radu FRE, FRES a FREM su vybavené podla normy EN12756
(DIN 24960) mechanickym tesnenim. Typy FREF maju kratke zloZené mechanické
tesnenie. Mechanické tesnenie prakticky nepresakuje. Okrem toho, nepotrebuje
udrzbu.

Pocas nasavania vzduchu nie su tesniace plochy mechanického tesnenia takmer
vObec mazané alebo chladené. Pre dosiahnutie dostatocného mazania je v
medzikryte komora, ktora musi byt naplnena mazacou kvapalinou (napr. olejom).
Kvapalina sa musi znasat' s dopravovanym médiom a nesmie posSkodzovat
mechanické tesnenie.

16
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210 Materialy
Cerpadla FreFlow sa dodavaju v nasledovnom materiadlovom vyhotoveni:

+ teleso a obezné koleso zo Sedej zliatiny

+ teleso zo Sedej zliatiny a obezné koleso z bronzu
+ teleso zo Sedej zliatiny a obezné koleso z nerezu
*+ teleso a obezné koleso z bronzu

+ teleso a obeZné koleso z nerezu

Hriadel ¢erpadla je pri vSetkych materialovych kombinaciach z nerezu ( s vynimkou
loziskovej skupiny 4) a loziskova skrina a nosny medzikus zo Sedej liatiny. Existuje
cely rad faktorov, ktoré su smerodajné pri volbe materialu, mimoriadne délezita je
odolnost materialu voci kordzii. ednym z dévodov rozhodnutia pre nerezové Cerpadlo
je zabranenie znedistenia Cerpaného média materialom ¢erpadla. Bronzové obezné
koleso sa odporuca pre Cerpadla, ktoré byvaju Casto odstavené. Zabrani sa
zablokovaniu, ktoré spbésobuje korézia v medzerach tesnenia okolo obezného
kolesa.

211 Pripoje

+ Cerpadla FRE32-110, 40-110, 32-150 a 40-170 su $tandardne vybavené
zavitovym pripojom.

+ Cerpadla od velkosti 50-125 mozu byt vybavené prirubovymi pripojmi ISO7005
PN16.

+ Cerpadla loZiskovej skupiny 4 su vybavené prirubovymi pripojmi podfa ISO 7005
PN10.

» VSetky Cerpadla je mozné na objednavku dodat s prirubovym pripojom podfa ISO
7005 PN20 (trieda ASME B16.5, 150 libier).

» Pri bronzovom prevedeni Cerpadiel velkosti FRE 32-110, 40-110 a 40-170 su
pripajacie kusy (prirubova a zavitova vsuvka) z nerezu.
212 Oblast’ pouzitia

Oblast pouzitia je vo vSeobecnosti nasledovna:,
Tabulka 1:0blast pouZitia.

Maximalna hodnota
Kapacita 350 m3/h
Vytlana vyska 80m
Tlak v systéme 9 bar
Teplota 95 °C
Samonasavanie do7m
Viskozita 150 mPa.s
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213 Opakované pouzitie

Inym spésobom sa mdze Cerpadlo pouzit iba v pripade predchadzajucej konzultacie
so spolo¢nostou SPXFLOW alebo dodavatelom. KedZze nie vzdy je zname, ktoré
médium bolo ¢erpané ako posledné, musia sa dodrzat nasledovné pokyny:

1 Cerpadlo dokladne preplachnite.

2 Skontrolujte, €i je vyplachovacia kvapalina spolahlivo vypustena (Zivotné
prostredie!).

A Dodrziavajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a pouzivajte prislusné
prostriedky na osobnu ochranu, ako su napr. gumové rukavice a okuliare!

214 Vyradenie

Pri vyradeni ¢erpadla sa dodrziava rovnaky postup preplachovania, ako je opisany
pri opakovanom pouZzivani.
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3.1

3.2

3.3

Instalacia

Bezpeénost’

Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky si pozorne preéitajte tento navod.
Nedodrzanie pokynov méze mat’ za nasledok vazne podkodenie ¢erpadla, na
ktoré sa nevztahuju podmienky zaruky. Postupuijte krok za krokom podla danych
pokynov.

Ak je pocas instalacie Cerpadla potrebné vykonat' urcité prace alebo ak rotujuce
Casti nie su dostatoCne chranené, zaistite, aby nemohlo ddjst k spusteniu
Cerpadla.

V zavislosti od dizajnu su Cerpadla vhodné pre Cerpanie kvapalin pri teplote az do
95 °C. Pri in&talacii jednotky Cerpadla, ktora ma pracovat pri teplote 65 °C a
vy83ej, musi pouzivatel zaistit' prisluSné ochranné opatrenia a vystrazné znacky,
aby sa zabranilo kontaktu s hortcimi ¢astami ¢erpadla.

Ak existuje nebezpeclenstvo statickej elektriny, cela jednotka erpadla musi byt
uzemnena.

Ak je Cerpana kvapalina Skodliva pre Cloveka alebo prostredie, dodrzZiavajte
prislusné opatrenia na bezpecné vyprazdnenie Cerpadla. Aj mozny unik kvapaliny
z tesnenia hriadela sa musi odstranit’ bezpe¢nym postupom.

Konzervacia

Aby sa zabranilo kordzii, pred expediciou z tovarne su vnutorné Casti Cerpadla
oSetrené konzervacnou latkou.

Pred uvedenim &erpadla do prevadzky kompletne odstrarite konzervaénu latku a
¢erpadlo dokladne preplachnite hortcou vodou.

Prostredie

Podklad musi byt pevny, rovny a plochy.

Oblast, v ktorej je Cerpadlo nainstalované, musi byt dostato¢ne vetrana. Prilis
vysoké hodnoty teploty okolia alebo vlhkosti vzduchu alebo prasné prostredie
m&Zu nepriaznivo ovplyviiovat €innost elektromotora.

Okolo erpadla musi byt dostato¢ny priestor pre obsluhu a pre pripad potreby
opravy Cerpadla.

Za privodom chladiaceho vzduchu motora musi byt vofny priestor, ktory tvori
aspon priemeru elektromotora, aby sa zaistil volny pristup vzduchu.

V pfipadé, Ze je Cerpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost
meznim teplotam t&snéni hfidele a loziska.
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3.4.2

3.4.3

InStalacia agregatu na zakladovej doske

Montaz

Kompletné jednotky ¢erpadiel a hriadefov motorov su vo vyrobe perfektne nastavené
za chodu.

V pripade trvalej instalacie postupuijte podfa nasledujucich krokov:

1 Zakladovu dosku polozte pomocou vyrovnavacich podloziek na podkladovu
plochu do vodorovnej polohy.

Potom opatrne dotiahnite matice zakladovych skrutiek.

3 Skontrolujte vyrovnanie hriadela motora a ¢erpadla. V pripade potreby nanovo
vyrovnajte.

Montaz agregatu

Ak sa Cerpadlo musi eSte zmontovat s elektromotorom, postupujte nasledovne:

1 Upevnite obe polovice spojky k hriadelu erpadla, resp. hriadelu motora. Pre
utahovaci moment nastavovacej skrutky pozri odstavec 10.3.2 "Utahovacie
momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky".

2 Cerpadlo polozte na zakladnu dosku a pripevnite pomocou skrutiek.

3 Elektromotor postavte na zakladnu dosku. Medzera medzi obomapolovicami
spojok musi byt 3 mm.

4 Medené vyrovnavacie podlozky ulozte pod patku elektromotora. Elektromotor
pripevnite skrutkami.

5 Spojku vyrovnajte podla nasledovnych pokynov.

Vyrovnanie spojky

1 Pravitko (A) poloZte na spojku. Pravitko sa musi dotykat oboch polovic spojok po
celej Sirke. Pozri obrazok 4.

2 Rovnaku kontrolu urobte na druhej strane spojky v blizkosti hriadela.

3 Vyrovnanie skontrolujte aj obkroénym meradlom (B) na dvoch diagonalne
protileziacich miestach bo¢nych ploch polovic spojok. Pozri obrazok 4.

A4|—.Illllllll

a

Obrazok 4: Vyrovnanie spojky pomocou pravitka a obkroéného meradla

4 Upevnite kryt.

20
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3.5

3.6

Tolerancie vyrovnania

Maximalne povolené tolerancie pri vyrovnani spojky su uvedené v asledovnej
tabufke. Pozri obrazok 5.

Tabulka 2:Tolerancie vyrovnania

Vonkajsi priemer v Vamax = Vamin |y [mm]
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] max
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

$,¢Vamin

Vr
- Vamax

Obrazok 5: Tolerancie vyrovnania

Montaz ¢erpadla s prirubovym motorom
Cerpadla s prirubovym motorom (FRES, FREF, FREM) méZu byt upevnené priamo
na zakladnu dosku, nové vyrovnanie hriadela ¢erpadla a motora nie je potrebné.
Pripojenie hlavného potrubia
Sacie a vytlacné potrubie sa mdze pripojit rozliénymi spdsobmi:
1 So zavitovym pripojom
- do 2 pre Cerpadla zo 3edej zliatiny a bronzu
- do 1 %2* pre €erpadla z nerezu
2 Pre pripojenie 2Rp50 sa do telesa Cerpadla vitaju otvory.
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3.7

Obrazok 6: Pripojenie hlavného potrubia na teleso ¢erpadia.

A skrtuka

B priruba pripojeného potrubia
C teleso €erpadla

D tesnenie

Tabulka 3:Upevriovacie prvky vyberajte podla tidajov v nasledovnej tabulke:

Vel'kost’ ¢erpadla Skrutky Velkost’ ¢erpadla Skrutky
32-110 == 65-155 M16x40x4
32-150 -- 80-140 M16x40x8
40-110 == 80-170 M16x40x8
40-170 -- 80-210 M16x40x8

50-125b M16x40x4 100-225b M16x40x8

50-125 M16x40x4 100-225 M16x40x8
50-205 M16x40x4 100-250 M16x40x8
65-135b M16x40x4 100-290b M20x45x8
65-135 M16x40x4 100-290 M20x45x8
65-230 M16x40x4

3 Pripojenia ASME pre Cerpadla velkosti 80

Potrubie

Sacie a vytlacné potrubie musi byt pripojené presne a tesne a aj pocas prevadzky
nesmie by vystavené napatiu. Najvys8ie pripustné sily a momenty na prirubu su
uvedené v kapitola 10 "Technické udaje".

Priepustnost sacieho potrubia musi byt dostatocne velka. Toto potrubie musi byt
¢o najkratSie.
Nahle zmeny rychlosti prudenia mézu vyvolat vysoké tlakové impulzy v Cerpadle a

potrubi (hydraulicky raz). Preto nepouzivajte rychlo uzatvaratelné ventily, ventilové
klapky a pod.

Pri tychto samonasavacich Cerpadlach nie je potrebny spatny ventil v sacom
potrubi okrem pripadu, ked je sacie potrubie také velké a prevadzkové podmienky
su také nevyhodné, Ze €as nasavania je dlhSi ako priblizne 8 minut.

Na zabranenie vniknutiu velkych alebo tvrdych €astic do &erpadla sa odporuca
pouzit saci kés.

V pripade Cerpadla s dvojitym mechanickym tesnenim (variant tesnenia hriadela
MD1) sa na preplachovy systém pripaja preplachova komora. Potrebny tlak pre
tento preplachovy systém musi byt priblizne o 1,5 bar vy$Si ako tlak v naboji
obezného kolesa

22
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3.9.2

Pripojenie elektromotora

Elektromotor musi do siete zapojit’ elektroinstalatér s osvedéenim podla
platnych noriem miestnej elektrarenskej spolocnosti.

* Precitajte si navod na obsluhu elektromotora.
+ Ak je to mozné, prevadzkovy spina¢ namontujte ¢o najblizSie k Cerpadiu.

Spalovacie motory

Bezpec&nost

Ak je agregat ¢erpadla vybaveny spalovacim motorom, su€astou dodavky je
prevadzkovy navod pre motor. Ak tento navod chyba, ihned kontaktujte svojho
dodavatela.

Nezavisle od udajov v tomto navode je potrebné pri spalovacich motoroch
dodrziavat’ nasledovné predpisy:

+ Dodrziavat miestne platné bezpe&nostné predpisy.

» Vyfuk spalovanych plynov musi byt dostato¢ne chraneny proti nahodnému
dotyku.

» Po nastartovani motora musi byt Startér automaticky odpojeny.
+ Nastavené maximalne otaCky motora nesmu byt zmenené.
* Pred spustenim motora vzdy skontrolujte stav oleja.

Smer otacania

Smer otacania spalovacieho motora a ¢erpadla je znazorneny Sipkou na motore a na
telese Cerpadla. Skontrolujte, i sa smer otacania motora zhoduje so smerom
otacania Cerpadia.
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41

4.2

Uvedenie do prevadzky

Kontrola éerpadla

+ Skontrolujte, ¢i sa ¢ap hriadela volne ota€a. Kontrolu vykonajte
niekolkondsobnym ruénym oto€enim konca hriadela na spojke.

Kontrola motora

Pohon s elektromotorom

* Prekontrolujte, ¢i s namontované poistky.

Pohon so spalovacim motorom:

+ Prekontrolujte, €i je priestor, v ktorom je motor nainstalovany, dostato¢ne vetrany.

» Prekontrolujte, ¢i vyfuk motora nie je poSkodeny.

» Pred nastartovanim motora vzdy skontrolujte stav oleja.

* Motor nikdy nenechajte spusteny v uzavretej miestnosti!

Olejova komora

Cerpadlo sa doddva bez napline v olejovej komore!

» Olejovu komoru naplrite olejom, druh a mnozstvo pozri v odstavec 10.1 "Olejova
komora".

* Ak Cerpané médium nesmie prist do

Kontrola smeru rotacie

Pri kontrole smeru rotdcie davajte pozor na pripadné nezakryté rotujuce casti.

1 Smer rotacie Cerpadla je oznaceny Sipkou. Skontrolujte, ¢i smer rotacie motora
zodpoveda smeru rotacie Cerpadla.

Motor ponechajte bezat iba kratky €as a skontrolujte smer rotacie.

3 Ak smer rotécie nie je spravny, upravte ho. Precitajte si pokyny v navode na
obsluhu elektromotora.

4 Upevnite kryt.
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4.5

4.6

4.7

Spustenie

Tak pri prvom uvedeni do prevadzky, ako aj pri uvedeni do prevadzky po oprave
postupovat’ nasledovne:

1 Cerpadlo naplfite dopravovanym médiom cez plniace hrdlo na prednej strane
Cerpadla, kym kvapalina nevyteka.

2 Ak je ¢erpadlo vybavené preplachovacim zariadenim, otvorte ventil napustacieho
potrubia preplachovacej kvapaliny. Pri preplachovani dvojitého mechanického
tesnenia (variant MD1) nastavte spravny tlak preplachovej kvapaliny. Tlak
potrebny pre tento systém musi byt priblizne o 1,5 bar vysSi ako tlak v naboji
obezného kolesa.

3 Uplne otvorte vetky uzavery. Pogas fazy nasavania musi vzduch unikat cez
tlakové potrubie volne a bez protitlaku.

Zapnite Cerpadlo.

5 Len &o sa Cerpadlo natlakuje, v pripade potreby pomocou privodného ventilu
nastavte poZzadovany pracovny tlak.

Skontrolujte, ¢i si pocas prevadzky cerpadla rotujice ¢asti vZdy spravne
chranené krytom!

Cerpadlo v prevadzke
Pocas prevadzky &erpadla kontrolujte nasledovné body:
« Cerpadlo nikdy nesmie bezat nasucho.

* Preplachovacia kvapalina dvojitého mechanického tesnenia (variant MD1) musi
mat vzdy spravne nastaveny tlak. Tlak potrebny pre tento preplachovy systém
musi byt priblizne priblizne o 1,5 bar vy3&i ako tlak v ndboji obezného kolesa.

« Uzatvaraci ventil v sacom potrubi nikdy nepouzivajte na regulaciu vystupu
Cerpadla. Uzatvaraci ventil musi byt po€as prevadzky vzdy uplne otvoreny.

+ Kontrolujte, €i je absolutny vstupny tlak dostato¢ny. Zabranite odparovaniu v
Cerpadle.

« Kontrolujte, &i tlakovy rozdiel medzi sacou a vytlaénou stranou zodpoveda
technickym parametrom prevadzkového bodu ¢erpadia.

* Mechanické tesnenie nesmie nikdy viditelne presakovat.

Hluk

Emisie hluku ¢erpadla vo velkej miere zavisia od prevadzkovych podmienok.
Hodnoty uvedené v odstavec 10.6 "Udaje o hluku" su stanovené na zaklade
normalnej prevadzky Cerpadla pohananého elektromotorom. Ak je erpadlo
pohariané spalovacim motorom, ak sa pouziva mimo normalneho prevadzkového
rozsahu alebo v pripade kavitacie, méze urover hluku presiahnut 85 dB(A). V
takomto pripade je potrebné vykonat bezpecnostné opatrenia, ako je napr.
postavenie zvukovej bariéry okolo jednotky alebo nosenie ochrany sluchu.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Udrzba

Kazdodenna udrzba
Pravidelne kontrolujte vystupny tlak.

Po vycisteni komory ¢erpadla sprejom sa do pripojovacej skrinky
elektromotora nesmie dostat’ Ziadna voda!

Nikdy nestriekajte vodu na hortce diely ¢erpadla! Nahle ochladenie méze
zapricinit ich popraskanie a vytekanie hortcej vody!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Spal'ovaci motor

Nedopiriajte pohonné latky, ak je motor v prevddzke!

Mechanické tesnenie

+ Mechanické tesnenie vo vSeobecnosti nevyZaduje Ziadnu udrzbu, avdak nikdy
nesmie beZat nasucho. Olejova komora za mechanickym tesnenim musi byt preto
vzdy naplnena mazacou kvapalinou. Tato sa musi dobre znaSat' s dopravovanym
médiom a nesmie poskodzovat mechanické tesnenie.

« +Kvapalina alebo olej musi byt meneny kazdych 2000 prevadzkovych hodin alebo
raz za rok. Spravne mnozstva pozri v odstavec 10.1 "Olejova komora".

Je potrebné dbat na to, aby bol vypusteny olej alebo odsata kvapalina bezpeé¢nym
spbsobom zlikvidovana a nedostala sa do okolitého prostredia.

+ Ak sa nevyskytuju Ziadne problémy, neodporuca sa Eerpadlo demontovat.
Tesniace plochy su navzajom prispbésobené a demontaz takmer vzdy znemena
vymenu mechanického tesnenia. Pri presakovani sa tesnenie hriadela vymiena.

Ak mechanické tesnenie prestane tesnit’,vpreteké olej z olejovej komory cez
malu dierku v olejovom plniacom hrdle. Cerpadlo musi byt’ ihned’ odstavené a
tesnenie vymenené.

Dvojité mechanické tesnenie

Tlak preplachovej kvapaliny pravidelne kontrolujte. Tlak potrebny pre tento
preplachovy systém musi byt o 1,5 bar vy3&i ako tlak v naboji obeZného kolesa.
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5.5

5.6

5.7

Vplyvy na zivotné prostredie

+ Filter v sacom potrubi alebo lapa¢ necistét v spodnej Casti sacieho potrubia
pravidelne Cistite, pretoze ak je filter alebo lapac nedistdt znedisteny, vstupny tlak
sa mdze privelmi zniZzit.

» Ak existuje riziko, ze Cerpana kvapalina pri tuhnuti alebo zmrznuti zvacsi objem,
po odstaveni z prevadzky sa musi Cerpadlo vypustit’ a v pripade potreby
preplachnut.

* Ak je Cerpadlo vypnuté dlih&iu dobu, musi sa konzervovat.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

Hluk

Vznik hluku mézZe poukazovat na urcité problémy s jednotkou Cerpadla. Praskanie
moZe signalizovat kavitaciu, nadmerny hluk motora méze signalizovat poSkodenie
loZisk.

Motor

Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

Poruchy

Cerpadilo, v ktorom chcete zistit poruchu, méze byt hortce alebo pod tlakom.
Najskér vykonajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a chrarite sa vhodnymi
bezpec¢nostnymi poméckami (bezpeénostné okuliare, rukavice, ochranny
odev)!

Pri stanoveni pri¢iny poruchy ¢erpadla postupujte nasledovne:

1 Vypnite dodavku energie do jednotky Cerpadla. Pomocou zamky uzamknite
prevadzkovy spinac alebo vyberte poistku.

Zatvorte uzatvaracie ventily.
3 Zistite povahu poruchy.

4 Pomocou kapitola 6 "RieSenie problémov" sa pokuste ur€it' pri€inu poruchy a
vykonaijte prislusné opatrenia alebo kontaktujte inStalatéra.
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Riesenie problémov

Poruchy v instalacii Eerpadla m6zu mat niekolko pri¢in. Nemusi ist o poruchu
Cerpadla. Poruchu méze spbsobovat aj systém potrubia alebo prevadzkové
podmienky. Najskor vzdy skontrolujte, &i bola inStalacia uskutoénena podla pokynov
v tomto navode a prevadzkové podmienky zodpovedaju Specifikaciam, pre ktoré bolo

Cerpadlo zakupené.

Vo v8eobecnosti su poruchy v indtalacii €erpadla spésobené nasledovnymi pric¢inami:

* Poruchy Cerpadla.

+ Poskodenia alebo poruchy potrubného systému.

* Poruchy spbsobené nespravnou instalaciou alebo nespravnym uvedenim do

prevadzky.

* Poruchy spésobené nespravnym vyberom Cerpadia.

Niektoré najCastejSie sa vyskytujuce poruchy a ich mozné pri€iny su uvedené v

nasledujucej tabufke.

Tabulka 4:NajcastejSie sa vyskytujice poruchy.

Najbeznejsie poruchy

Mozné priciny, pozrite si Tabu®.ka 5.

Cerpadlo necerpa kvapalinu

1,2,3,4,5

Cerpadlo nedosahuje dostatoény prietok

4,5,7,8,12,17, 31

Cerpadlo nedosahuje vypocitanu
dopravnu vysku

1,5,8,9,11,17, 31

pretazeny motor

8,10, 11,12, 13,17, 22

vibracie ¢erpadla

3,4,7,8,9,14,15,16,17,18, 19, 20, 23

loZisk& sa rychlo opotrebuvaju

15,18, 21, 22, 23

motor sa zahrieva 8,13, 24
zadrené Cerpadlo 2,6,17,22
nepravidelny vykon 4,7,9, 14
Cerpadlo nenasava 1,2,5,7

prikon €erpadla je vy$Si ako normalne

1,8,10,13, 15, 16, 18, 20, 21, 24, 25,
27, 28, 32

prikon Cerpadla je nizsi ako normalne

1,8, 13, 14, 23, 24, 25, 26, 29, 31

mechanickeé tesnenie sa musi ¢asto

menit’

15, 18, 21, 28, 30, 31, 32, 33

FRE/SK (1811) 9.4
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Tabulka 5:Mozné priciny portch Eerpadla.

Mozné priciny
1 zly smer otacania
2 Cerpadlo nie je naplnené kvapalinou
3 sacie potrubie nie je spravne ponorené do kvapaliny
4 prili§ nizka natokova vyska
5 ¢erpadlo nebezi so spravnymi otackami
6 cudzie teleso v Cerpadle
7 unik vzduchu v sacom potrubi
8 ina ako vypocitana viskozita
9 plyn alebo vzduch v kvapaline
10 prili§ vysoké otacky
11 dopravna vyska je nizSia ako vypocitana
12 dopravna vyska je vySSia ako vypocitana
13 ind hustota ako vypocitana
14 upchaté sacie potrubie
15 nespravne vyrovnanie
16 zablokované alebo poskodené obezné koleso
17 ohnuty hriadel
18 nespravne umiestneny vypustny ventil
19 nie je pevny podklad
20 zle namontované loziska
21 Cerpadlo vibruje
22 prili§ nizke otacky
23 nespravny prevadzkovy bod Cerpadla
24 Cerpadlo pracuje pri prili§ malom prietoku
25 prekazky v obeZznom kolese alebo v telese ¢erpadla
26 obrusenie otacajucej sa Casti
27 nevyvazenost otacajucej sa Casti napr.
28 obezného kolesa alebo spojky
29 opotrebovany treci krdZok telesa alebo trecia doska
30 poskodené obezZné plochy mechanického tesnenia
31 nespravne inStalované mechanické tesnenie
32 mechanické tesnenie nevhodné pre prevadzkové podmienky
33 znecistena kvapalina v olejovej komore mechanického tesnenia
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7.2

7.3

7.3.1

7.4

Demontaz a montaz

Bezpecnostné opatrenia

Pri pracach na ¢erpadle dodrzZiavajte prislusné bezpe¢nostné opatrenia, aby
ste zabranili spusteniu motora. Je to délezité hlavne v pripade elektromotorov
s dialkovym ovladanim:

Prevadzkovy spinac v blizkosti erpadla (ak je k dispozicii) prepnite do polohy
,VYPNUTE".

Vypnite prepinac ¢erpadla umiestneny na ovladacom paneli.
V pripade potreby vyberte poistky.
V blizkosti skrinky ovladacieho panela umiestnite vystraznu tabufku.

Specialne nastroje

Montaz a demontaz si nevyZaduje Ziadne Speciélne nastroje. Tieto nastroje vSak
mdzu zjednodusit' urcité prace napriklad vymenu tesnenia hriadela. Takyto pripad
bude oznaceny v texte.

Vypustanie kvapaliny

Do prostredia nesmie uniknut’ ziadna kvapalina!

Vypustanie kvapaliny

Pred zaciatkom demontaze sa Cerpadlo musi vypustit.

1

4

V pripade potreby zatvorte ventily v sacom a vytlaénom potrubi a v
preplachovacom alebo chladiacom potrubi tesnenia hriadela.

Odstrarite vypustaciu zatku (0310) alebo Cistiaci kryt (0370).

Pri erpani Skodlivych kvapalin pouzivajte ochranné rukavice, obuv, okuliare atd'.
a Cerpadlo dékladne vyplachnite.

Opét namontujte vypustaciu zatku alebo Cistiaci kryt.

Konstrukéné varianty

Cerpadla sa dodavaju v réznych konstrukénych variantoch. Tieto maju $pecialny kod,
ktory sa nachadza v typovom oznaceni. Toto typové oznacenie sa nachadza na
typovom $&titku Cerpadla. BliZSie vysvetlenie typového oznacenia pozri v odstavec 2.2
"Typovy kod".
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7.5

7.51

7.5.2

7.5.3

Systém Back-Pull-Out (systém vytiahnutia zadnej Casti)

Cerpadla su vybavené systémom Back-Pull-Out (systém vytiahnutia zadnej &asti).
Znamena to, Ze takmer celé Cerpadlo sa mdze demontovat bez odpojenia sacieho a
vytlaéného potrubia. Motor je potrebné pred demontazou vybrat zo zakladne.

Demontaz krytu

1
2

Uvolnite skrutky (0960). Pozrite si obrazok 9.
Odstrarite obidva plaste (0270). Pozrite si obrazok 7.

Demontaz jednotky Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej ¢asti)

1

6

Uvolnite skrutky (0940) a odstrante montaznu podlozku (0275) z loziskovej
konzoly (2100). Pozrite si obrazok 10.

Vyberte elektricky motor.

Ak je na tesneni hriadela k dispozicii plan 11: Uvolnite zavitové spoje (1410) a
(1450) a odstrarite obtokové potrubie (1420).

Odstrarite imbusové skrutky (0800).

Vytiahnite celu loZiskovu konzolu (2100) z telesa Cerpadla. Cela loziskova
konzola velkych &erpadiel je velmi tazka. Cerpadlo podloZte nosnikom alebo ho
zaveste na popruhy kladky.

Odpojte spojovaciu Cast od hriadela ¢erpadla a vyberte spojkovy klin (2210).

Montaz jednotky Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej Easti)

1

Do telesa Cerpadla vlozte nové tesnenie (0300) a opat dori vsadte celu loziskovu
konzolu. Krizovo dotiahnite imbusové skrutky (0800).

Ak je na tesneni hriadela k dispozicii plan 11: Nasadte obtokové potrubie (1420) a
dotiahnite zavitové spoje (1410) a (1450).

Pomocou skrutiek (0940) pripevnite montédZznu podlozku (0275) k loziskovej
konzole (2100). Pozrite si obrazok 10.

Nasadte spojkovy klin (2210) a spojovaciu ¢ast pripevnite na hriadel ¢erpadia.
Ulozte motor spat na svoje miesto.

Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadefov motora. Pozrite si odstavec 3.4.3
"Vyrovnanie spojky". V pripade potreby zarovnanie vykonajte znova.
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7.5.4  Montaz krytu

1 Nasadte plast (0270) na strane motora. Kruhova drazka musi byt oto¢ena na
stranu motora.

Obrazok 7: Nasadenie plasta na strane motora.

2 Polozte montaznu podlozku (0280) na hriadel motora a nasadte ju do kruhovej
drazky plasta.

Obrazok 8: Nasadenie montaznej podlozky na strane motora.

3 Uzavrite plast a dotiahnite skrutku (0960). Pozrite si obrazok 9.

0960 0970 0980 0990

Obrazok 9: Nasadenie plasta.
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4 Namontujte plast (0270) na strane Cerpadla. PoloZte ho na uz osadeny plast na
strane motora. Kruhova drazka sa musi nachadzat na strane Cerpadia.

0270

(=Y 1
[ e—)

0940

Obrazok 10: Nasadenie plasta na strane éerpadla.

5 Uzavrite plast a dotiahnite skrutku (0960). Pozrite si obrazok 9.

6 Plast na strane motora posunte smerom k motoru az na doraz. Obidva plaste
upevnite skrutkou (0960).

Obrazok 11: Nastavenie plasta na strane motora.

34
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7.6

7.6.1

Vymena obezného kolesa a trecieho tesniaceho kruzku

Priestor medzi napoly otvorenym obeZnym kolesom a trecou doskou musi byt
minimalne 0,3 mm a maximalne 0,6 mm. Ked dopravny vykon Cerpadla klesa, méze
to znamenat opotrebovanie obezného kolesa a trecej dosky. Aby sa to mohlo
skontrolovat, musi sa Cerpadlo demontovat’ a véla medzi obeZznym kolesom a trecou
doskou sa musi zmerat.

Meranie vble medzi obeznym kolesom a trecou doskou, FRE loZiskova skupina

B

Obrazok 12: Véla medzi obeznym kolesom a trecou doskou.

1 Demontujte jednotku Back-Pull-Out, pozri kapitolu odstavec 7.5.2 "Demontaz
jednotky Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej Casti)".

2 Zmerajte vzdialenost B medzi trecou doskou a telesom &erpadla, pozri obrazok
12.

3 Zmerajte vzdialenost C medzi obeznym kolesom a medzikrytom, pozri obrazok
12.

4 \ypocitajte hrubku umiestneného distanéného kruzku (0220) podfa vzorca: E= B-

E musi byt medzi minimom 0,3 a maximom 0,6 mm.

Ked' je vypocitana hrubka vacésia ako 0,6 mm, musi sa obezné koleso a trecia
doska vymenit'.
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7.6.2  Meranie vOle medzi obeZznym kolesom a trecou doskou, FRE ostatné loZiskové
skupin

72

C
B

Obrazok 13: V6la medzi obeznym kolesom a trecou doskou.

1 Demontujte jednotku Back-Pull-Out, pozri kapitolu odstavec 7.5.2 "Demontaz
jednotky Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej Casti)".

Ploché tesnenie (0300) odstrarite a okraj telesa €erpadla a krytu vycistite.

3 Zmerajte vzdialenost B medzi trecou doskou a telesom €erpadla, pozri obrazok
13.

4 Zmerajte vzdialenost C medzi obeznym kolesom a medzikrytom, pozri obrazok
13.

5 Spravne hrubky D su uvedené v nasledovnej tabulke.
Velkost medzery E vypocitajte podla vzorca E=B-C+D.

7 Ak je opotrebenie vacSie ako maximalne pripustné hodnoty, je potrebné obezné
koleso a treciu dosku vymenit.

> U Cerpadiel typu FRES alebo FREM je vhodné skontrolovat rozmer A pozri odstavec
7.9.2 "Nastavenie obeZného kolesa" alebo odstavec 7.11.2 "Nastavenie obezného
kolesa": nespravne nastavenie obezného kolesa méze byt dévodom prili§ velkej
véle.

Hrubka tesnenia [mm]
0,25 0,3 0,5
FRE 80-170 FRE 50-125 FRE 80-210

FRE 100-225 FRE 50-125b FRE 100-250

FRE 100-225b FRE 65-135 FRE 150-290
FRE 65-135b FRE 150-290b
FRE 65-155
FRE 80-140
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7.6.3

7.6.4

7.6.5

7.6.6

7.6.7

Demontaz obezného kolesa loziskova skupina 1

1

4

Demontujte jednotku Back-Pull-Out, pozri odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky
Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej Casti)".

Odstranite skrutku obezného kolesa (1820) spolu s pruznymi podlozkami (1825).

Stiahnite obezné koleso (0120) pomocou vhodného zariadenia z hriadela
Cerpadla (2200).

Vyberte toleranény krazok (1880).

Montaz obezného kolesa loZiskova skupina 1

1

Toleranény kruzok (1880) umiestnite do vy¢nelku hriadela na hriadeli ¢erpadla
(2200).

Pri bronzovych Cerpadlach a €erpadlach z nehrdzavejlcej ocele sa toleranény
krazok musi zaizolovat’ od kvapaliny. Aby ste to vykonali, naneste Loctite 572 na
zastavovaciu stranu obezného kolesa (0120), koniec hriadela a najzadnejSiu ¢ast
toleranéného krazka.

ObezZné koleso zatlacte cez toleranény kruZok na hriadefl. Uistite sa, Ze jeho
poloha bude pravouhla s hriadefom!

Na zavit naneste kvapku pripravku Loctite 243 a namontujte skrutku obezného
kolesa (1820) spolu s pruznou podlozkou (1825). Potrebny utahovaci moment
najdete v kapitola 10 "Technické udaje".

Demontaz obeZného kolesa ostatné loZiskové skupiny

1

a A WODN

6

Demontujte jednotku Back-Pull-Out, pozri odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky
Back Pull Out (systému vytiahnutia zadnej Casti)".

Loziskova skupina 4: Poklepanim uvolnite okraje poistného krizku (1825).
Vyberte maticu obezného kolesa alebo skrutku obezného kolesa (1820).
Loziskova skupina 2 a 3: Vyberte podlozku (1830).

Obezné koleso (0120) stiahnite pomocou vhodného stahovacieho zariadenia z
hriadela Cerpadla.

Z hriadela ¢erpadla odstrarite pero obezného kolesa (1860).

Montaz obezného kolesa ostatné loziskové skupiny

1

a b~ ODN

7

Pero obezného kolesa (1860) vlozte do drazky hriadela Cerpadla (2200).
Obezné koleso nasurite na hriadel ¢erpadla.

Loziskova skupina 2 a 3: Instalujte podlozku (1830).

LozZiskova skupina 4: InStalujte poistny krizok (1825).

Odmastite zavit hriadela ¢erpadla a maticu obezného kolesa (1820) alebo skrutku
obezného kola (1820).

Na zavit naneste kvapku pripravku Loctite 243 naniest a namontujte maticu alebo
skrutku obezného kolesa. Potrebny utahovaci moment najdete v kapitola 10
"Technické udaje".

LoZiskova skupina 4: Okraje poistného kruzku (1825) zahnite.

Demontaz trecej dosky

Po demontazi jednotky Back-Pull-Out je mozné demontovat treciu dosku Cisla
poloZiek sa vztahuju na obrazok 56.

1
2

Uvorlnite skrutky (0115).

Demontujte treciu dosku (0125) z telesa Cerpadla vratane moznych osadenych
reznych nozov (0105), ak je Cerpadlo vybavené reznym zariadenim.
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7.6.8

7.6.9

Montaz trecej dosky

1
2

w

Okraj telesa Cerpadla, do ktorého sa namontuje opotrebitelna platia, vycistite.

Namontujte treciu dosku (0125) vratane reznych nozov (0105), ak je ¢erpadlo
vybavené reznym zariadenim, do telesa Cerpadla. Doska nesmie byt sprieCena.
Davaijte pozor na polohu otvorov ¢apov.

Treciu dosku pripevnite skrutkami (0115). Pri utahovani skrutiek pouzite pripravok
Loctite 243.

Demontaz tesniaceho trecieho krizku

V pripade Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom dochadza k opotrebovaniu medzi
obeznym kolesom a trecim krizkom telesa. Tento priestor nesmie byt vacsi ako 1,2
mm v priemere.

Po demontazi jednotky vytiahnutia zadnej asti mozZete vybrat’ tesniaci treci krazok.
Vo vacsine pripadov je kruzok upevneny tak pevne, Ze sa neda vybrat bez
poskodenia.

@A
b

Obrazok 14: Demontaz tesniaceho trecieho krizZku.

1
2

w

N

()]

Odmerajte hrubku (D) a Sirku (B) kruzku. Pozrite si obrazok 14 A.

V strede okraja kruzku v dvoch protilahlych bodoch urobte stredovy otvor. Pozrite
si obrazok 14 B.

Pomocou vrtaka s priemerom iba o nie€o mensim, ako je hrabka kruzku (D),
vyvitajte na kruzku dva otvory. Pozrite si obrazok 14 C. Nevitajte hibSie, ako je
Sirka kruzku (B). Davajte pozor, aby ste neposkodili spojovaci okraj puzdra
Cerpadia.

Pomocou dlata odstrarite zostavajucu €ast’ hrubky krdzku. Krdzok teraz mozete z
puzdra €erpadla vybrat v dvoch &astiach. Pozrite si obrdzok 14 D.

Vycistite puzdro Cerpadla a opatrne odstrarite vSetok vrtny prach a kovové
tlomky.
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7.6.10 Montaz tesniaceho trecieho kruzku

1 Vycistite spojovaci okraj puzdra Cerpadla, na ktory ma byt namontovany tesniaci
treci kruzok, a zbavte ho maziva.

2 Odstrante mazivo na vonkajSom okraji tesniaceho trecieho krizku a naneste nan
niekolko kvapiek pripravku Loctite 641.

3 Tesniaci treci kruzok upevnite do puzdra Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neporusili zarovnanie!
7.7 Mechanické tesnenie
7.71 Pokyny na montaz mechanického tesnenia

> Najprv si precitajte nasledovné pokyny na montaz mechanického tesnenia. Pri
montaZzi mechanického tesnenia désledne postupujte podla tychto pokynov.

* Montaz mechanického tesnenia s O-krizkami pokrytymi teflonom (PTFE)
ponechajte na odbornika. Tieto krizky sa mézu po¢as montaze lahko poskodit.

* Mechanickeé tesnenie je krehky a precizny nastroj. Tesnenie ponechajte v
poévodnom obale, kym nebudete pripraveni ho namontovat!

» VSetky prijimacie Casti dékladne ocistite. Musite mat Cisté ruky a pracovat v
Cistom prostredil!

* Kilznych povrchov sa nikdy nedotykajte prstami!
+ Davaijte pozor, aby ste tesnenie po€as montaze neposkodili. Kruzky nikdy
neukladajte klznymi povrchmi smerom nadol!
7.7.2 Demontaz mechanického tesnenia MG12
Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 52.

1 Demontujte obezné koleso (0120), odstavec 7.6.3 "Demontaz obezného kolesa
loziskova skupina 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz obezného kolesa ostatné
loziskové skupiny".

Otocné Casti mechanického tesnenia (1220) vyberte z hriadefa Cerpadla.
3 Medzikryt (0110) odstrarite zo skrine loziska (2100).
4 Demontujte lapacC oleja (1235) a protiprstenec mechanického tesnenia vytlacte z
medzikrytu.
7.7.3  Montaz mechanického tesnenia MG12

1 Na lapac oleja (1235) naneste malé mnozstvo mazadla a umiestnite do
medzikrytu (0110).

2 Tesniacu komoru medzikrytu navlh¢ite vodou alebo preplachovacim prostriedkom
a protiprstenec tesnenia priamo vtlacte dovnutra.

3 Hriadel ¢erpadla alebo nastrény hriadel opatrite kdnickym montaznym puzdrom.
Medzikryt nasadte cez hriadel Cerpadla (2200) do loziskovej skrine (2100).

5 Hriadel €erpadla navlhéite vodou alebo preplachovacim prostriedkom.
NepouZivajte olej ani tuk! Nasadte otocné €asti tesnenia miernym otéd€avym
pohybom v smere hodinovych ruci¢iek na hriadel, kym sa spodna strana manzety
nedostane na Uroven s osadenim hriadefa. Pri nasadzovani aplikujte tlak alebo
tah len na zadny koniec manzety.

Odstrarite montazne puzdro.
7 Len pre loziskovi FRE150-290b a 150-290: Nasunte diStanény krazok (0370).
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8 Namontujte obeZné koleso a ostatné asti, pozri odstavec 7.6.4 "Montaz
obezného kolesa loziskova skupina 1" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa
ostatné loZiskové skupiny".

7.74  Demontaz mechanického tesnenia M7N
Cisla polozZiek sa vztahuju na obrazok 53.

1 Demontujte obezné koleso (0120), pozri odstavec 7.6.3 "Demontaz obezného
kolesa loziskova skupina 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz obezného kolesa
ostatné loziskové skupiny".

Demontujte oto¢né Casti mechanického tesnenia (1220) z hriadela Cerpadla.
3 Medzikryt (0110) odstranite zo skrine loZiska (2100).
Demontujte lapac oleja (1235) a protiprstenec mechanického tesnenia vytlacéte z
medzikrytu.
7.7.5 Montaz mechanického tesnenia M7N

1 Na lapac oleja (1235) naneste malé mnozstvo mazadla a umiestnite do
medzikrytu (0110).

2 Medzikryt Cerpadla ulozte priamo nadol. Na tesniacu ¢ast medzikrytu naneste
glycerinovy alebo silikénovy sprej a vtlate do nej protikrdZzok mechanického
tesnenia (1225). Otvor v protikruzku sa musi zhodovat s polohou poistného kolika
(1270), v opatnom pripade sa protikruzok poskodi!

3 Hriadefl Cerpadla alebo nastrény hriadel opatrite kdnickym montaznym puzdrom.
Medzikryt nasadte cez hriadel Cerpadla (2200) do loziskovej skrine (2100).

5 Otocné Casti mechanického tesnenia nasadte na hriadel ¢erpadla. Na O-krizok
naneste malé mnozstvo glycerinového alebo silikbnového spreju, aby sa
zabranilo kotulaniu krdzku na hriadeli.

6 Polohu klzného kruZzku na hriadeli erpadla nastavit na rozmer X (pozri obrazok
15 a prisludnu tabufku) a upevnite nastavovacou skrutkou (1220).

7 Odstrarite montazne puzdro.

8 Namontujte obezné koleso a ostatné asti, pozri odstavec 7.6.4 "Montaz
obezného kolesa loziskova skupina 1" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa

ostatné loziskové skupiny".

1270
——1235

0110
Obrazok 15: Nastavenie mechanického tesnenia M7N.
Hriadel o 16 25 30 40 50
X 23 3 7 0 10,8
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7.7.6  Demontaz dvojitého mechanického tesnenia MD1

Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 55.

1

Demontujte obezné koleso (0120), pozri odstavec 7.6.3 "Demontaz obezného
kolesa loziskova skupina 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz obezného kolesa
ostatné loziskové skupiny".

Odstrarite skrutky (1800) a kryt mechanického tesnenia (1230) posurite dozadu.

Oznacte polohu medzikrytu (0110) vo vztahu k loziskovej skrini (2100). Volne
poklepavajte medzikryt a odstrante ho.

Uvolnite obe poistné skrutky (1250) a odstrante vodiace puzdro (1200) z hriadela
Cerpadla.

Uvornite poistnu skrutku a demontujte oto¢né Casti mechanického tesnenia
(1220) z hriadefa Cerpadla.

Uvolnite poistnu skrutku a demontujte otocné €asti mechanického tesnenia
(1220) z hriadela Cerpadla.

Vytlacte protikrizok mechanického tesnenia (1225) z medzikrytu.

Odsunte tesniaci kryt od hriadela Cerpadla a vytlacte protikriZzok z mechanického
tesnenia (1220). Odstrante O-kruzok.

7.7.7  Montaz dvojitého mechanického tesnenia MD1

1

Kryt mechanického tesnenia (1230) uloZte priamo nadol. Na tesniacu Cast
naneste glycerinovy alebo silikonovy sprej a vtlacte do nej protikruzok
mechanického tesnenia (1220). Otvor v protikruZku sa musi zhodovat s polohou
poistného kolika (1260), v opacnom pripade sa protikrizok poskodi!

Medzikryt Eerpadla (0110) ulozte priamo nadol. Na tesniacu ¢ast naneste
glycerinovy alebo silikonovy sprej a vtlacte do nej protikruzok mechanického
tesnenia (1225). Otvor v protikrizku sa musi zhodovat s polohou poistného kolika
(1270), v opacnom pripade sa protikruzok poskodi!

Vlozte O-kruzok (1320) do vodiaceho puzdra. Otoénu ¢ast mechanického
tesnenia (1225) namontujte na vodiace puzdro. Dotiahnite poistné skrutky.

Loziskovu skrifiu s hriadelom umiestnite vertikalne.

Kryt mechanického tesnenia nasunte (1230) cez hriadel ¢erpadla. Umiestnite O-
krazok (1300).

Namontujte otoénu ¢ast mechanického tesnenia (1220) na hriadel. Nastavte na
velkost’ X1 podla obrazok 16 a prislusnej tabulky. Dotiahnite poistné skrutky.

4

Obrazok 16: Nastavenie mechanického tesnenia MD1.
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7.8
7.8.1

7.8.2

Hriadel 16 25 30

X 43 18,8 30

7 Namontujte vodiace puzdro (1200) spolu s oto¢nou ¢ast'ou tesnenia hriadela
(1225) na hriadel.

8 Namontujte medzikryt do spravnej polohy na stredovy kruzok loZiskovej skrine
(2100).

9 Zmontujte kryt mechanického tesnenia (1230) s medzikrytom. Prekontrolujte, &i je
poloha vzhladom na spojné body spravna. Dotiahnite skrutky (1800) do kriza.
Kryt musi priamo doliehat!

10 Namontujte obeZné koleso a ostatné Casti, pozri odstavec 7.6.6 "Montaz
obeZného kolesa ostatné loziskové skupiny”.

Loziska

Pokyny pre montdz a demontaz lozZisk

Najskér si precitajte nasledovné pokyny pre montaz a demontaz lozisk a désledne

ich dodrZiavajte.

Demontaz

+ Loziska vzdy stahujte z hriadela Eerpadla pomocou vhodného stahovacieho

zariadenia.

+ Ak nie je takéto zariadenie k dispozicii, opatrne poklepavajte proti vnutornému
krazku lozZiska. Pouzite na to normalne kladivo a rurky vhodného priemeru z
makkého materialu. Neudierajte kladivom priamo na loZisko!

Montaz

+ Dbaijte na Cisté pracovné prostredie.

* Nechajte loZiska podfa moznosti €o najdlhSie zabalené.

+ Skontrolujte hriadel, ¢i je neposkodeny, bez zarezov a vycnelkov.
* Pred montazou musia byt loziska zahriate na 110 °C.

* Pri montazi loZisk pouzite vhodné montazne puzdro (rarku), ktoré sa zmesti prave
cez hriadefl a tlaci len na vnutorny krdzok loZiska.

* Ak zahriatie nie je mozné, loZisko sa narazi pomocou montazneho puzdra a
normalneho kladiva (od makkého kladiva mézu odskakovat kusky, ktoré mézu
poskodit lozisko) na hriadel. Neudierajte priamo na loZisko!

* Najskér otvory lozZisk a povrchové plochy hriadela v oblasti lozZiska vycistite a
lahko naolejujte.

Demontaz lozisk FRE — loziskova skupina 1

Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 44.

1 Demontujte obeZné koleso a tesnenie hriadela, pozri odstavec 7.6.3 "Demontaz
obezného kolesa loziskovéa skupina 1" a odstavec 7.7.2 "Demontaz
mechanického tesnenia MG12".

Demontujte lamelové tesnenie (2165).
Odstrarite kryt loziska (2115).
Demontujte vnutorny poistny kruzok (2305) a vyberte diStan¢ny krazok (2330).

a b~ ODN

Plastovym kladivom udierajte na hriadel s loZziskami na strane obezného kolesa,
aby sa vysunul zo zadnej Casti loziskovej skrine.
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7.8.3

7.8.4

7.8.5

7

Pomocou vhodného stahovacieho zariadenia demontujte loziska z hriadela
Cerpadia.

Demontujte vnutorny poistny krazok (2300).

Montaz lozisk FRE — loziskova skupina 1

1

Zahriate lozisko (2250) opatrne namontujte na hriadel ¢erpadla na strane
obezného kolesa a silno ho zatlacte proti vystupku na hriadeli (2200). Lozisko
nechajte vychladnat!

Zabhriate lozisko (2260) opatrne namontujte na hriadel ¢erpadla na strane pohonu
a silno ho zatlacte proti vystupku na hriadeli (2200). Lozisko nechajte vychladnut!

Namontujte vnatorny poistny kruzok (2300) do vftania loZiska na strane obezného
kolesa.

Hriadel Cerpadla s oboma lozZiskami nasunte cez vitanie v zadnej Casti loZiskovej
skrine tak daleko, kym sa lozisko na strane obezného kolesa nedotkne poistného
krazku

Nainstalovat’ diStanny krizok (2330) na lozisku na strane pohonu a namontovat
zubkovany vnutorny poistny kruzok (2305) tak, aby zubky tlacili na diStanény
krazok.

Namontujte kryt loZiska (2115) na strane pohonu a loZisko na strane obeZného
kolesa utesnitr lamelovym tesnenim.

Namontujte tesnenie hriadela a obezné koleso, pozri odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanického tesnenia MG12" a odstavec 7.6.4 "Montaz obezného kolesa
loZiskova skupina 1".

Demontaz lozisk FRE — loziskova skupina 2

Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 45.

1

a b~ WN

7
8

Demontujte obezné koleso a tesnenie hriadela, pozri odstavec 7.6.5 "Demontaz
obezného kolesa ostatné loziskové skupiny" a odstavec 7.7.2 "Demontaz
mechanického tesnenia MG12".

Demontujte lamelovy tesniaci kruZok (2165).
Demontujte kryt loziska (2115).
Demontujte vnutorny tesniaci krdzok a vyberte diStancny krizok (2330).

Plastovym kladivom udierajte na hriadel s loZiskami na strane obezZného kolesa,
aby sa vysunul zo zadnej Casti loZiskovej skrine.

Vhodnym stahovacim zariadenim stiahnite loZiska z hriadela ¢erpadla. Vyberte
gumovy tesniaci kruzok (2390).

Distancny kruzok (2335) odstrante z vitania loziska.
Demontujte vnuatorny poistny kruzok (2300).

Montaz lozisk FRE — loziskova skupina 2

1

Nasadte gumovy tesniaci kruzok (2390) na hriadel ¢erpadla zo strany obezného
kolesa vacSou Castou smerom k obeznému kolesu.

Demontujte lozisko (2250) opatrne namontujte na hriadel ¢erpadla (2200) na
strane obeZného kolesa a silno ho zatlate proti gumovému tesniacemu krazku.
LoZisko nechajte vychladnut!

Demontujte lozisko (2260) opatrne namontujte na hriadel ¢erpadla (2200) na
strane pohonu a silno ho zatlaéte proti vystupku na hriadeli. Lozisko nechat
vychladnut!
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7.8.6

7.8.7

Gumovy tesniaci krizok opatrne odtiahnite a na obe strany angularneho
kontaktného loziska (2250) naneste malé mnozstvo tuku. Tesniaci krdzok
umiestnite opat do spravnej polohy.

Vnutorny poistny krizok (2300) namontujte do vitania lozZiska na stranu obezného
kolesa.

Na vnutorny poistny kruzok vlozte distancny kruzok (2335).

Hriadel Cerpadla s oboma loZziskami nasurite cez vitanie v zadnej Casti loZiskovej
skrine, kym sa loZisko na strane obeZného kolesa nedotkne vnutorného poistného
krazku (2300). Distan&ny kruzok (2335) je teraz uzavrety medzi loZiskom a
vnutornym poistnym kruzkom.

Nainstalujte diStancny krizok (2330) na lozisko na strane pohonu a namontujte
zUbkovany vnutorny poistny kruzok (2305) ozubenim smerom k distanénému
krazku.

Namontujte kryt loziska (2115) na strane pohonu a lozisko na strane obezného
kolesa utesnite lamelovym tesniacim krdzkom (2165).

10 Namontujte tesnenie hriadela a obezné koleso, pozri odstavec 7.7.3 "Montaz

mechanického tesnenia MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa
ostatné loZiskové skupiny".

Demontaz lozisk FRE — loziskova skupina 3

Cisla polozZiek sa vztahuju na obrazok 46.

1

7
8

Demontujte obezné koleso a tesnenie hriadela, pozri odstavec 7.6.5 "Demontaz
obezného kolesa ostatné loZiskové skupiny" a odstavec 7.7.2 "Demontaz
mechanického tesnenia MG12".

Demontujte lamelovy tesniaci krizok (2165).
Demontujte kryt loZiska (2115).

Demontujte vnutorny poistny krdzok (2300) na strane pohonu, distanény krizok
(2331), pruznu podlozku (2355) a distan¢ny krizok (2330).

Plastovym kladivom udierajte na hriadel s loziskami na strane obezného kolesa,
aby sa vysunul zo zadnej Casti loziskovej skrine.

Vhodnym stahovacim zariadenim stiahnite loZisk& z hriadela Cerpadla. Odstrante
oba gumené tesniace kruzky (2390).

Distancny kruzok (2335) odstrante z vitania loziska.
Demontujte vnatorny poistny kruzok (2300).

Montaz lozisk FRE — loziskova skupina 3

1

1 Namontovat oba gumové tesniace krazky (2390) na hriadel Cerpadla s
odvratenymi najvacsimi stranami.

Loziska musia byt namontované v usporiadani X!

2

Zahriate lozisko (2250) na strane obezného kolesa opatrne namontujte a silno
zatlacte proti vystupku hriadefa (2200). Lozisko nechajte vychladnat!

Zahriate loZisko (2260) na strane pohonu opatrne namontujte a silno zatlacte proti
vystupku hriadefa. LoZisko nechajte vychladnut!

Gumové tesniace kruzky (2390) opatrne odsunte a na obe strany lozisk aplikujte
malé mnoZstvo mazadla. Tesniace kruzky umiestnite naspat do spravnej polohy.

Vnutorny poistny krdzok (2300) vlozte do vftania lozZiska na stranu obezného
kolesa.

Na vnutorny poistny krdzok vilozte distanény krdzok (2335).
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7.8.8

7.8.9

7 Hriadel Eerpadla s oboma loZiskami nasufite cez vitanie v zadnej €asti loZiskovej
skrine, kym sa lozisko na strane obeZného kolesa nedotkne vnutorného poistného
krazku (2300). Distancny kruzok (2335) je teraz uzavrety medzi loziskom a
vnhutornym poistnym kruzkom.

8 Namontujte distancny krizok (2330) na lozisko na strane pohonu a potom pruznu
podlozku (2355) a distanény krazok (2331).

9 Namontujte vnutorny poistny krizok (2300) na strane pohonu.

10 Namontujte kryt loZiska (2115) na strane pohonu a loZisko na strane obezného
kola utesnite lamelovym tesniacim krdZkom (2165).

11 Namontujte tesnenie hriadela a obezné koleso, pozri odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanického tesnenia MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa
ostatné loziskové skupiny".

Demontaz lozisk FRE 80-210 a 100-250

Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 47.

1 Demontujte obezné koleso a tesnenie hriadela, pozri odstavec 7.6.5 "Demontaz
obezného kolesa ostatné loziskové skupiny" a odstavec 7.7.2 "Demontaz
mechanického tesnenia MG12".

Demontujte simmeringové tesnenie (2180).
3 Demontujte cylindrické skrutky (2815) a vyberte kryt lozZiska (2115).

Demontujte vnutorny poistny kruzok (2305) a a ak je inStalovany, aj diStanény
krazok (2330).

5 Plastovym kladivom udierajte na hriadel s loziskami na strane obezného kolesa,
aby sa vysunul zo zadnej Casti loZiskovej skrine.

Vhodnym stahovacim zariadenim stiahnite loziska z hriadela ¢erpadia.
Odstranite nilo-kruzok (2310).
Vyberte oba vonkajSie poistné krdzky (2340) a (2345).

Z vftania loziska. odstrante nilo-kruzok (2310) a eventualne namontovany
diStan¢ny kruzok (2335).

10 Demontujte vnutorny poistny krizok (2300).

© 0 N O

Montaz lozisk FRE 80-210 a 100-250
1 Namontujte vonkajSie poistné kruzky (2340) a (2345).
2 Nilo-kruzok(2310) na strane obeZného kolesa nasufite cez hriadef.

3 Zabhriate lozisko (2250) na strane obezného kolesa opatrne zmontujte so Sirokou
Castou vnutorného kruzku oproti vonkajSiemu poistnému kruzku a silno zatlacit.
Lozisko nechaijte vychladnut! Nilo-krazok (2310) je teraz uzavrety medzi loZiskom
a vonkajsim poistnym kruzkom.

4 Zahriate lozisko (2260) na strane pohonu opatrne namontujte na hriadel ¢erpadla
a silno zatlacit' proti vonkajSiemu poistnému kruzku. Lozisko nechajte vychladnuat!

5 Namontujte vnutorny poistny kruzok (2300).

6 Len pre loziskovu FRE 100-250: Namontujte distan¢ny krizok (2330) na vnutorny
poistny kruzok.

7 Namontujte nilo-krdzok (2310).

Hriadel Cerpadla s oboma loziskami nasunite cez vitanie zadnej Casti loziskovej
skrine kym sa loZisko na strane obeZného kolesa nedotkne vnutorného poistného
krazku. Didtancny kruzok, ak sa pouZiva, a nilo-kruzok (2310) je teraz uzavrety
medzi loZiskom a vnutornym poistnym kruzkom.
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7.8.10

7.8.11

9 Len pre lozZiskovi FRE 100-250: Umiestnite distanény kruzok (2330).
10 Namontujte vnutorny poistny kruzok (2305).

11 Kryt loziska (2115) na strane pohonu namontujte pomocou cylindrickych skrutiek
(2815).

12 Namontujte simmeringové tesnenie (2180) na strane obezného kolesa

13 Namontujte tesnenie hriadela a obezné koleso, pozri odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanického tesnenia MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa
ostatné loziskové skupiny".

Demontaz lozisk FRE 150-290b a 150-290

Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 48.

1 Demontujte obezné koleso a tesnenie hriadela, pozri odstavec 7.6.5 "Demontaz
obezného kolesa ostatné loziskové skupiny" a odstavec 7.7.2 "Demontaz
mechanického tesnenia MG12".

2 Demontujte simmeringové tesnenie (2180).
3 Demontujte cylindrické skrutky (2815) a odstrante kryt loziska (2115).

4 Demontujte vnutorny poistny krizok (2300) a ak je instalovany, aj diStanény
krazok (2330).

5 Plastovym kladivom udierajte na hriadel s loZiskami na strane obezZného kolesa,
aby sa vysunul zo zadnej €asti loZiskovej skrine.

6 Vhodnym stahovacim zariadenim stiahnite loZiska z hriadela Cerpadla.
7 Demontujte nilo-krazok (2310).
8 Z vftania loZiska demontujte nilo-kruzok (2310) a diStan¢ny kruzok (2335).

Montaz lozisk FRE 150-290b a 150-290
1 Nilo-kruZok (2310) na strane obezZného kolesa nasunurite cez hriadel.

2 Zahriate lozisko (2250) na strane obezného kolesa opatrne zmontujte Sir§im
dielom vnutorného kruzku oproti vonkajSiemu poistnému kruzku a silno zatlacit..
Lozisko nechajte vychladnut! Nilo-kruzok je teraz uzavrety medzi loZiskom a
vystupkom hriadela.

3 Zahriate lozisko (2260) na strane pohonu opatrne namontujte na hriadel Cerpadla
a silno zatlacit' proti vystupku hriadela. Lozisko nechajte vychladnut!

4 Distancny kruzok (2335) vlozte do vftania loZiska na strane obeZného kolesa.
5 Namontujte nilo-krdzok (2315).

6 Hriadel Cerpadla s oboma loziskami nasurite cez vitanie zadnej Casti oziskovej
skrine, kym sa lozisko na strane obezného kolesa nedotkne loziskového sedla.

7 DistanCny kruzok a nilo-kruzok su teraz uzavreté medzi loZiskom a sedlom
loZiska.

8 Vlozte distanény kruzok (2330) a namontujte vnutorny poistny kruzok (2300).

9 Kryt loziska (2115) na strane pohonu namontujte pomocou cylindrickych skrutiek
(2815).

10 Na strane obeZného kolesa namontujte simmeringové tesnenie (2180).

11 Namontujte tesnenie hriadela a obeZné koleso, pozri odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanického tesnenia MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obezného kolesa
ostatné loZiskové skupiny".

46

Demontaz a montaz FRE/SK (1811) 9.4



FreFlow S PXF L D LL'

7.9 FRES

7.9.1 Montaz elektromotora

Elektromotor musi byt’ vybaveny pevnym loziskom.

1 Skontrolujte, ze axialna vola hriadela motora nie je vac¢sia ako 0,3 mm.

2 Elektromotor polozte vertikalne koncom hriadela nahor. Hriadel podoprite na
strane ventilatora tak, aby sa tlacil na stranu motora a axidlna vofa sa stimila.

3 Pri motoroch az do IEC 112 vratane vyberte pero z konca hriadela motora.
Nastrény hriadel (2200) nasurite cez koniec hriadela motora.

5 Dve nastavovacie skrutky (2200) naskrutkujte pomocou pripravku Loctite 243 do
naboja nastréného hriadela az po drazku pera a nedotahujte. Pri motoroch

vacsich ako IEC 112 sa pouzije len nastavovacia skrutka na strane telesa
Cerpadia!

6 Nosny medzikus (0250) umiestnite na motor pomocou skrutiek (0850) a matic
(0900).
7.9.2  Nastavenie obezného kolesa

1 Namontujte medzikryt (0110), tesnenie klznym krdzkom 1220) a obezné koleso
(0120).

2 Obezné koleso nastavte na vzdialenost’ A medzi zadnou stranou obezného
kolesa a medzikrytom. Pozri nasledujuci obrazok 17 a Tabu¥ka 7. Pouzite dve
kalibrované pravitka.

Tabulka 6:
Loziskova skupina A +/- 0,05
1 6
2 10
3 16,75
A

B B I

Obrazok 17: Nastavenie obezného kolesa FRES.

3 Obezné koleso dobre potlacte proti pravitkam a dotiahnite nastavovacie skrutky
(2280).

4 Pri motoroch vacsich ako IEC 112: Do hriadela motora vyvftajte otvor a druhu
nastavovaciu skrutku namontujte pomocou pripravku Loctite 243. Obe
nastavovacie skrutky dobre dotiahnite.
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7.10
7.10.1

7.11
7111

7.11.2

FREF

Montaz elektromotora

1 Elektromotor ulozte vertikalne koncom hriadela nahor.

2 Nosny medzikus (0250) umiestnite na motor pomocou skrutiek (0850) a matic
(0900).

FREM

Montaz spalovacieho motora
1 Skontrolujte, Ze axialna vola hriadela motora nie je vaésia ako 0,3 mm.
2 Spalovaci motor ulozte vertikalne koncom hriadela nahor.

3 Na koniec hriadela motora naneste pripravok Loctite 648. Nikdy nepouzivajte
rychlo schnuci pripravok Loctite!

4 Nastrény hriadel (2200) nasurite cez koniec hriadela motora. Dbajte na to, aby sa
otvor pre nastavovaciu skrutku zhodoval s drazkou pera hriadela motora.

5 Nastavovaciu skrutku (2280) namontujte pomocou pripravku Loctite 243, skrutku
nedotahujte.

6 Nosny medzikus (0250) umiestnite na motor pomocou skrutiek (0850) a matic
(0900).
Nastavenie obeZzného kolesa

1 Namontuje medzikryt (0110), tesnenie klznym kruzkom (1220) a obezné koleso
(0120).

2 Obezné koleso nastavte na vzdialenost A medzi zadnou stranou obezného
kolesa a medzikrytom. Pozri nasledujuci obrazok 17 a Tabu¥ka 7. PouZite dve
kalibrované pravitka.

Tabulka 7:
Loziskova skupina A +/- 0,05
1 6
2 10
A

ol

Obrazok 18: Nastavenie obezného kolesa FREM.

3 Obezné koleso dobre potlacte proti pravitkam a dotiahnite nastavovacie skrutky
(2280).
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8 Rozmery

FRE - loziskové skupiny 1,2 a 3
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Obrézok 19: FRE - loZiskové skupiny 1, 2 a 3.

el
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FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
32-110 | Rp 14 = = = = 256 | 80 40 5 18 16 236 | 35
32-150 | Rp 11 - - - - 297 | 100 | 50 8 27 24 235 | 45
40-110 | Rp 12 = = = = 261 80 40 5 18 16 244 | 35
40-170 | Rp 11 - - - - 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
50-125b | Rp 2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 280 | 45
50-125 | Rp2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 280 | 45
50-205 Rp 2 100 | 125 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 268 | 50
65-135 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 268 | 50
65-155 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 | 145 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
80-140 80 135 | 160 8 M16 | 337 | 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
80-170 80 135 | 160 8 M16 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
100-225b| 100 1565 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) R6 : aa=50mm
aa > 50 : Pripoje ISO 7005 PN 16

FRE tb va vb vc vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kdl
32-110 321 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 73 248 | 270 | 185 20

32-150 | 362 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 73 | 289 | 300 | 205 | 30
40-110 | 331 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 78 | 253 | 275 | 190 | 22

40-170 | 448 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 78 | 370 | 394 | 285 | 60
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40

50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40

50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 | 14 60 15 51 92 | 105 | 384 | 440 | 300 | 80

65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 262 | 45

65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 310 | 395 | 282 | 52

65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 | 14 60 15 53 | 108 | 115 | 390 | 475 | 325 | 90

80-140 | 455 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 126 | 329 | 410 | 282 | 62

80-170 | 533 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 127 | 406 | 470 | 340 | 100

100-225b| 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Obrazok 20: FRE - loZiskové skupiny 4.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
80-210 80 138 | 160 8 M16 | 424 | 220 50 8 27 24 458 90
100-250 | 100 | 158 | 180 8 M16 | 524 | 280 80 10 35 32 520 | 110
150-290b| 150 212 240 8 M20 | 615 250 110 12 45 42 520 120
150-290 | 150 | 212 | 240 8 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120
Pripoje ISO 7005 PN 16
FRE tb va vb ve vd ve vf Vj zb zc zd ze kgl
80-210 | 515 | 160 | 320 | 400 18 120 16 80 130 | 385 | 620 | 480 | 130
100-250 | 640 160 | 315 | 400 18 120 18 80 145 495 730 | 590 150
150-290b | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 (1855 | 583 | 715 | 540 | 270
150-290 | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |185,5| 583 715 540 270
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FRE pripoje 1SO 7005 PN20
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Obrazok 21: FRE pripoje ISO 7005 PN20.

FRE aa ac ae ag ai ak | am | da db ea eb ec ed | md | mg
32-110| 82 (635|889 (1175 4 16 | 20,6 | 2566 | 80 | 40 5 18 16 | 236 | 35
32-150| 32 | 635|889 (1175 4 16 | 20,6 | 297 | 100 | 50 8 27 24 | 2835 | 45
40-110 | 40 73 | 98,4 | 127 4 16 | 22,2 | 261 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 | 40 73 98,4 | 127 4 16 | 22,2380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80

FRE tb va vb vC vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kg]
32-110| 356 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 | 108 | 248 | 305 | 185 | 283
32-150 | 397 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 | 108 | 289 | 835 | 205 | 33
40-110 | 366 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 113 | 25683 | 310 | 190 26
40-170| 483 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 113 | 370 | 429 | 285 | 64
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Obréazok 22: FRE pripoje ISO 7005 PN20.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
50-125b | 50 100 [120,7(Y)| 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-125 50 100 |120,7(")| 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-205 50 100 [120,7(")| 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b | 65 120 [139,7()| 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 | 268 | 50
65-135 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 | 268 | 50
65-155 65 120 [139,7()| 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 [139,7()| 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
100-225b| 100 | 160 | 190,5 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 | 100 | 160 | 190,5 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) ae = podla PN20 + 0,2 mm
FRE tb va vb vC vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kdl
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 14 60 15 51 92 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-135 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-155 417 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 14 60 15 53 108 | 115 | 8390 | 475 | 325 | 90
100-225b| 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Obrazok 23: FRE pripoje ISO 7005 PN20.

1
LU

FRE aa ac ae ag ai ak |am | da | db [ ea | eb | ec | ed | md | mg
80-140 80 | 135 | 1525|192 | 4 |(M16| 40 | 337 | 132 | 50 8 27 | 24 | 312 | 50
80-170 80 | 135 |1525|192 | 4 |M16| 40 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80

FRE tb va vb vec vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
80-140 | 495 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 166 | 329 | 450 | 282 | 70
80-170 | 573 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 167 | 406 | 510 | 340 | 108
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zb

da

z © © H—==1-—L = = - —
J L3O ! © ] 1 L x ¢fa "’T}T”’\E‘; LthL—JL u! ak
. -
‘ fc ‘ = fe £f fe
fd fg
Obrazok 24: FRE - agregat ¢erpadla A6.
IEC-motor
90 90 100 | 112 | 132 | 132
mi8 s L | M|s | m
FRE aa zb zc zh |sv(*) | 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520
sb 115
sp 17
32-110 |Rp 14| 73 248 85
sq 220
X 2
sb 135 | 1835 | 135 | 135 | 135 | 147
sp 17 17 17 17 17 17
32-150 |[Rp 14| 73 289 95
sq 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 252
X 2 2 2 2 2 2
sb 115 | 115 | 125 | 125
sp 17 17 17 17
40-110|(Rp 12| 78 253 85
sq 225 | 225 | 235 | 235
X 2 2 2 2
sb 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205
sp 19 19 19 19 19 19
40-170 |[Rp 12| 78 370 | 109
sq 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330
X 3 3 3 3 3 3

(*) Dizka motora podra DIN 42673 sa méze lisit vzhfadom znaéku pouZitého motora

Rozmery z&kladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Obrazok 25: FRE - agregat Cerpadla A6.

IEC-motor
1 | 80 | 20 [ 90 [100]112[132]132]160
s|L|{L|M|S M|M
FRE | aa |ac|ae| ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 254 | 296 |336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
b [135 135]135
17 17 [ 17
50-125b| Rp2(*) [100|125| 4 |M16[100|303|110>P
sq | 255 255255
X | 2 2 | 2
sb [135]135 135(135 157
sp |17 [17 17 [17 [ 17
50-125 | Rp2(™*) [100|125| 4 |M16|100|303|110
sq | 255255 255265277
X [ 2] 2 2 | 2|3
sb 216|216 216
sp 19 | 19 19
50-205 | Rp2 [100|125| 4 |M16|105|384 140
sq 356|356 356
X 4| 4 4

(*) Dizka motora podra DIN 42673 sa méze lisit vzhfadom znaéku pouzitého motora
(**) R6 : aa=50mm

Rozmery zakladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Obrazok 26: FRE - agregat Cerpadla A6.
IEC-motor
30 90 | 90 (100 | 112|132 | 132|160 | 160
S L L M| S M M L
FRE |aa|ac|ae| ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
sp | 17 17 | 17 | 17
65-135b| 65 |{120|145| 4 |M16|107(310(113
sq | 287 297 | 297 (317
X 2 3 3 3
sb | 147 157 | 177
sp | 17 17 | 17
65-135 | 65 [120|145| 4 |[M16|107|310(113
sq | 287 297 317
X 2 3 3
sb | 177|177 | 177 177
sp | 17 | 17 | 17 17
65-155 | 65 [120|145| 4 |M16|107|310(113
sq | 327|327 | 327 327
X 3 3 3 3
sb 223|223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65 [120|145| 4 |M16|115|390|150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

Pripoje ISO 7005 PN 16

Rozmery zékladovej dosky [mm]

(*) Dizka motora podla DIN 42673 sa méze liit vzhfadom znagku pouzitého motora

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazok 27: FRE - agregat ¢erpadia A6.

sh

fh

IEC-motor
30 90 90 (100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa|ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 269 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
b 177 | 177 177 | 177
sp 17 17 17 17
80-140 | 80 |135|160| 8 |[M16|126|329(128
sq | 327 | 327 327 | 327
X33 3 | 3
sb 223 | 223 | 2283 223 223
sp 19 19 19 19 19
80-170 |80 |135|160| 8 [M16(127|406|130
sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 6 6 6 6
sb 290 | 290 | 290
sp 19 [ 19 | 19
100-225b (100(155(|180| 8 [M16|156|447|165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 19 19 19
100-225 |[100|155(180| 8 [M16|156(447|165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) Dizka motora podla DIN 42673 sa méze lisit vzhfadom znaéku pouzitého motora
Pripoje ISO 7005 PN 16

Rozmery zakladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Obrazok 28: FRE - agregat Cerpadla A6.
IEC-motor
112 | 132 | 132 | 160 | 180 | 200
M S M M M L
FRE aa | ac | ae | ai |ak | zb | zc | zh |[sv(*)| 432 | 486 | 520 | 652 | 712 | 790
sb 300 | 300
sp 48 48
80-210 | 80 [138(160| 8 |M16|130|385|140
sq | 560 | 560
X 5 5
sb 360 | 360
sp 38 38
100-250 [ 100|158 |180| 8 |M16| 145|495 | 140
sq 670 | 670
X 5 5
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290b | 150|212 |240| 8 |M20|185|583|175
sq 630 | 630
X 7 7
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290 [ 150|212 |240| 8 |M20|185|583|175
sq 630 | 630
X 7 7

(*) Dizka motora podla DIN 42673 sa méze liit vzhfadom znagku pouzitého motora
Pripoje ISO 7005 PN 16

Rozmery z&kladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
5 24 10 535 595 175 900 1250 80 425
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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8.5 FRE - agregat ¢erpadla A6, pripoje ISO 7005 PN20
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Obrazok 29: FRE - agregat ¢erpadia A6, pripoje ISO 7005 PN20.

IEC-motor

90 | 90 |100|112 (132|132
S|L|L M|S M

FRE |aa|ac |ae | ag | ai |ak|am | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 |336|345|402 432|486 |520

71 | 80

sb 115

sp 17
32-110 | 32 |63,5|88,9|117,5| 4 | 16 |20,6(108|248|120

sq 220

X 2

sb |135|135|135|135|135|147
sp |17 |17 |17 |17 |17 | 17
sq |240|240(240|240|240(252
X 212122 ]2]|2
sb |115|115|125(125
sp |17 |17 |17 | 17
sq |225|225|235|235
X 21222

32-150 | 32 (63,5|88,9(117,5| 4 | 16 |20,6/108|289|130

40-110 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 | 16|22,2{113|253|120

sb 205|205|205|205|205 (205

sp 19 119 (19|19 |19 | 19
40-170 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 |16 |22,2(113|370|144

sq 330|330|330(330(330(330

X 3|183|3|3|3]3

(*) Dizka motora podra DIN 42673 sa méze lisit vzhfadom znaéku pouzitého motora
Rozmery zakladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Obrazok 30: FRE - agregat ¢erpadia A6, pripoje ISO 7005 PN20.

IEC-motor
71 | 80 90 | 90 ({100 | 112|132 | 132|160
S L LI M| S MM
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)]| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 135 135|135
sp 17 17 | 17
50-125b| 50 [100|120,7| 4 [M16|100(303|110
sq |255 255 | 255
X 2 2 2
sb 135|135 135|135| 157
sp 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 |50 |100|120,7| 4 (M16{100|303|110
sq |255 255 255 255|277
X 2 2 2 2 3
sb 216|216 216
sp 19 | 19 19
50-205 [ 50 |100|120,7| 4 |M16|/105|384|140
sq 356 | 356 356
X 4 | 4 4

(*) ae = podla PN20 + 0,2 mm
(**) Dizka motora podia DIN 42673 sa méze lisit vzhlfadom znacku pouZitého motora

Rozmery zakladovej dosky [mm]

FRE/SK (1811) 9.4

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Obrazok 31: FRE - agregat ¢erpadla A6, pripoje ISO 7005 PN20.

IEC-motor
80 90 | 90 {100 | 112|132 132|160 | 160
S L LI M| S MM L
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)]| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb 147 157 (157|177
sp 17 17 | 17 | 17
65-135b( 65 |120(139,7| 4 |M16/107|310|113
sq 287 297|297 (317
X 2 3 3 3
sb 147 157 (177
sp | 17 17 | 17
65-135 |65 |120(139,7| 4 |M16/107|310(113
sq |287 297|317
X 2 3 3
sb |177 (177|177 177
sp 170 17 | 17 17
65-155 |65 (120(139,7| 4 [M16|107|310(113
sq 327 (327|327 327
X 3 3 3 3
sb 223 (223 223
sp 19 | 19 19
65-230 (65 (120(139,7| 4 |[M16|115[390(150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

(*) ae = podla PN20 + 0,2 mm
(**) Dizka motora podra DIN 42673 sa méze lisit vzhlfadom znacku pouZitého motora

Rozmery zékladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazok 32: FRE - agregat ¢erpadia A6, pripoje ISO 7005 PN20.

h

Sp

fe

IEC-motor
30 90 { 90 |{100|112({132|132|160
S L LI M|S MM
FRE |aa|ac| ae |ag | ai | ak (am| zb | zc | zh | sv(*) |296|336 345|402 |432 (486 | 520|652
sb |177(177 177|177
sp 17 | 17 17 | 17
80-140 {80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 [168(329|170
sq |327|327 327|327
X 3 3 3 3
sb 223(223(223 223 223
sp 19119 |19 19 19
80-170 |80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 ({169 (406|172
sq 403403(403 403 403
X 6 6 6 6 6

(*) Dizka motora podla DIN 42673 sa méze |iit vzhfadom zna&ku pouzitého motora

Rozmery zakladovej dosky [mm]

FRE/SK (1811) 9.4

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe f fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazok 33: FRE - agregat ¢erpadla A6, pripoje ISO 7005 PN20.

IEC-motor
30 90 | 90 (100 | 112|132 | 132|160
S L L M S M M
FRE aa | ac | ae ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b|100|{160(190,5| 8 |M16| 156 | 447 | 165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 | 19 | 19 19
100-225 [100|160|190,5| 8 |M16| 156|447 | 165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) Dizka motora podfa DIN 42673 sa méze li§it vzhfadom znacku pouZitého motora
Rozmery z&kladovej dosky [mm]

Zakladova doska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Obrazok 34: FRES.
FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta(**)
32-110 80-F165 Rp 1%a - - - - 110 - 236 173 532
90L-F165 \ 200 605
32-150 TI9M-E215 Rp 1% - - - - 130 - 235 575 677
40-110 80-F165 Rp 17 - - - - 110 - 244 178 542
112M-F215 , 190 - 236 706
iy 132M-F265 Sale ) ) ) ) 180 | 132 | >4 264 830
90S-F165 214 622
90L-F165 . 646
50-125b T00LF275 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 - 592
112M-F215 718
90L-F165 . 214 646
50-125 TIOM-E215 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 556 18
50-205 160M-F300 Rp 2 100 125 4 M16 180 160 318 31 964
100L-F215 142 - 233 706
65-135b T395F265 65 120 145 4 M16 13 3 268 559 576
112M-F215 142 - 233 732
65-135 T30SF265 65 120 145 4 M16 132 132 268 559 576
s = [
65-155 65 120 145 4 M16 308
132S-F265 152 132 259 816
132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 145 4 M16 180 160 368 319 1024
90S-F165 240 674
90L-F165 162 698
80-140 TIOMF275 80 135 160 8 M16 312 555 770
132M-F265 152 132 278 892
80-170 160M-F300 80 135 160 8 M16 180 160 370 332 1007
112M-F215 - 303 851
100-225b T30S F265 100 155 180 8 M16 220 135 452 337 937
132S-F265 937
100-225 T3ONCED65 100 155 180 8 M16 220 132 452 331 975
aa > 50 : Pripoje ISO 7005 PN 16
(*)R6:aa =50

(**) Dizka motora podra DIN 42677 sa méze lisit vzhlfadom znacku pouZitého motora
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Obrazok 35: FRES.
FRES IEC-motor va | vb [vd| ve [vf|vg|ymM]| vn | vp [yrD]| vs [ytD)| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200 (165121703015 - - - - - - | 73 [300|215]22| 30
90L-F165 225 195 50
32-150 TIOVEST5 575 190 (12 545 30(15| - - - - - - | 73 1330(235|22 100
40-110 80-F165 200(165(12(170|30|15| - - - - - - | 78 30522022 | 38
40-170 112M-F215 275 299 121245(30|15| - - - - - 178 4241315(22| 90
132M-F265 330 141200(20(20| 224 |178(216|270| 12 | 89 4141305(25(140
T ] | g
50-125b 19012 30(15| - - - - - - | 100|360 | 250 |35
100L-F215 275 045 90
112M-F215 110
90L-F165 225 195 60
50-125 TToME215 575 19012 545 30(15| - - - - - - | 100|360 | 250 |35 10
50-205 160M-F300 |440(230|14|200 20|20 210|254 314 |114,5|108 | 105|460 | 320 | 35| 140
100L-F215 275 121245(30(15| - - - - - - 395282 65
65-13%b 132S-F265 310 190 141200(20({20| 186 |140(216|270| 12 | 89 107 405|292 35 130
112M-F215 275 121245(30(15| - - - - - - 395 (282 75
65-135 132S-F265 310 190 141200(20({20| 186 |140(216|270| 12 | 89 107 405|292 35 130
90S-F165 275 121245(30(15| - - - - - - 425|312 75
65-155 90L-F165 212 107 35| 20
132S-F265 186 | 140|216 105
T3M-F265 330 141200(20(20 554 1781576 270 12 | 89 415|302 25
65-230 160L-F300 4801250({14(250|20(30| 304 |254 (254|314 14,5/ 108 | 115|495|345| 8 [ 215
90S-F165 65
90L-F165 275 121245(30(15| - - - - - - 4401312(35| 70
80-140 TTOV-E215 212 126 50
132M-F265 500 141250(20({30| 224 |178(216|270| 12 | 89 4301302({29(140
80-170 160M-F300 500 (250(14|250|20|30| 260 (210|254 |314|14,5(108 | 127|490 |360|35|210
112M-F215 - - - - - - 200
100-225b T39S F765 500(315|14|320|20|30 786 (14012761270 72 T 89 156 | 615|450 | 37 530
132S-F265 186 | 140 200
100-225 T3NIE265 500(315|14|320|20|30 554 1178 216270 | 12 | 89 [156|615(450|37 550

(1) Nohy motora podla Standardného motora sa méZzu liSit v zavislosti od vyhotovenia
pouzitého motora.
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8.7 FRES pripoje ISO 7005 PN20
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Obréazok 36: FRES pripoje 1SO 7005 PN20.

FRES IEC-motor aa ac ae ag ai ak am db md sk | ta(*)
32-110 80-F165 32 63,5 | 88,9 [117,5 4 M16 | 20,6 | 110 236 173 594

90L-F165 200 | 640
32-150 32 63,5 | 889 | 1175 4 M16 | 20,6 | 130 235

112M-F215 212 712
40-110 80-F165 40 73 98,4 127 4 M16 | 22,2 110 244 178 577

112M-F215 190 236 741
40-170 40 73 98,4 127 4 M16 | 22,2 314

132M-F265 180 264 865

(*) Dizka motora podfa DIN 42677 sa mdze lisit vzhfadom znacku pouZitého motora.

FRES | IEC-motor |va | vb |vd| ve |vf|vg|lvm®| vn | vp |vriD| vs |vi(V| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200|165(12|170(30(15| - = = == = - |108|335(215|22| 33

90L-F165 225 195 53
32-150 190|112 30|15 - - - - - - 1108|365|235|22

112M-F215 |275 245 103
40-110 80-F165 200|165(12|170|30|15| - - - -- - - |113|340(220|22]| 42

112M-F215 |275 12|1245(30(15| - = = = = = 459|315|22| 94
40-170 222 113

132M-F265 |330 14|200(20|20| 224 |178(216|270| 12 | 89 449|305|25(144

O Nohy motora podla Sstandardného motora sa mozu lisit' v zavislosti od vyhotovenia
pouzitého motora.
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Obrazok 37: FRES pripoje ISO 7005 PN20.
FRES IEC-motor aa ac ae ai ak db md sk ta (**)
90S-F165 622
90L-F165 646
50-125b 50 100 [120,7 (*) 4 M16 130 280 214
100L-F215 680
112M-F215 706
90L-F165 214 646
50-125 50 100 (120,7 (*) 4 M16 130 280
112M-F215 226 718
50-205 160M-F300 50 100 [120,7 (*) 4 M16 180 318 311 964
100L-F215 142 235 708
65-135b 65 120 [139,7 (* 4 M16 268
132S-F265 152 261 818
112M-F215 142 235 734
65-135 65 120 [139,7 () 4 M16 268
132S-F265 152 261 818
90S-F165 636
142 221
90L-F165 553
65-155 65 120 [139,7 (* 4 M16 308
132S-F265 816
152 259
132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 [139,7 (* 4 M16 180 368 319 1026
112M-F215 308 856
100-225b 100 155 190,5 8 M16 220 4592
132S-F265 336 942
132S-F265 942
100-225 100 155 190,5 8 M16 220 4592 336
132M-F265 980

(*) ae = podla PN20 + 0,2 mm
(**) Dizka motora podia DIN 42677 sa méze lisit vzhlfadom znacku pouzitého motora
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Obrazok 38: FRES pripoje ISO 7005 PN20.
FRES IEC-motor | va | vb |vd]| ve | vf|vglvm(D| vn | vp |vr)| vs |vt)] zb | zd | ze | zf | (K]
1
sories | 720| | |18 -
50-125b 19012 30(15| - - - - - - 1100|360|250|35
100L-F215 90
275 245
112M-F215 100
90L-F165 |225 195 60
50-125 TIoME215 1275 19012 545 30|15 - - - - - - [100|360(250|35 10
50-205 160M-F300 |440|230|14|200(20|20| 260 {210|254|314{14,5/108|105|460|320|35|140
100L-F215 |275 12|245|30(15| - - - - - - 395|282 65
-1 1 107
65-135b 132S-F265 [310 % 141200|20(20| 186 |140|216|270| 12 | 89 0 385|272 35 120
112M-F215 |275 12|245|30(15| - - - - - - 395|282 75
-1 1 107
65-135 132S-F265 [310 % 141200|20(20| 186 |140|216|270| 12 | 89 0 405|292 35 130
ng-::g: 275 12|245|30(15| - - - - - - 425|312 ;g
o 1325-F265 330 o 141200|20(20 186 | 140 216|270| 12 | 89 o 415|302 » 105
132M-F265 224|178 125
65-230 160L-F300 |480(250(14(250(20|30| 304 |254|254|314|14,5|108|115|495|345|40({215
112M-F215 - - - - - - 200
100-225b 1375-F 265 500(315|14|320(20(30 186 114012162701 12 | 89 156 (615|450 (37 230
132S-F265 186 (140 200
100-225 T35M-F265 500(315|14|320(20(30 5541178 216270 12 | 89 |156(615|450 |37 550

(1) Nohy motora podra tandardného motora sa mézu li3it v zavislosti od vyhotovenia
pouzitého motora.
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Obrazok 39: FRES pripoje ISO 7005 PN20.
FRES IEC-motor aa ac ae ag ai ak am db md sk |[ta (*¥)
90S-F165 714
90L-F165 162 240 738
80-140 TIOVEZT5 80 135 [152,5| 192 4 M16 | 40 312 555 T 810
132M-F265 152 278 | 932
80-170 | 160M-F300 80 135 [152,5| 192 4 M16 | 40 180 | 370 | 334 | 1093
(**) Dizka motora podla DIN 42677 sa méze ligit vzhladom znacku pouZitého motora.
FRES | IEC-motor | va | vb |vd| ve |vf|vg|vmM| vn | vp [viD| vs |vt()| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 73
90S-F165 |275 12|1245|30|15| - - - - - - 482|312|35| 78
80-140 TIOVE2T5 212 168 98
132M-F265 |500 14|250|20|30| 224 |{178|216|270| 12 | 89 472130229148
80-170 | 160M-F300 |500|250|14|250|20|30| 260 |210|254|314|14,5|108|169|532|360|35|218
(1) Nohy motora podra tandardného motora sa mézu li3it v zavislosti od vyhotovenia
pouzitého motora.
70 Rozmery
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Obrazok 40: FREM.
FREM | motor aa ac ae ai ak ta ta' tc td
32-150 EY20DU| Rp 1% i i i i 540 i 317 432
DY23DU| Rp 1% 554 379 438
40-110 [EY15DU| Rp 1% - - - - 518 - 300 408
50-125b [EY15DU| Rp 2 125 125 4 M16 566 - 300 408
50-125 EY20DU| Rp2 125 125 4 M16 584 ) 317 432
DY23DU| Rp?2 125 125 4 M16 596 379 438
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135b |[DY27DU 65 145 145 4 M16 621 - 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135 [DY27DU 65 145 145 4 M16 621 - 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
65-155 EH34DU 65 145 145 4 M16 647 - 395 534
DY41DU 65 145 145 4 M16 - 850 370 520
EY28DU 80 160 160 8 M16 699 386 498
80-140 [EH35DU 80 160 160 8 M16 715 - 418 541
DY35DU 80 160 160 8 M16 754 370 500

aa > 50 : Pripoje ISO 7005 PN 16
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Obrazok 41: FREM.
FREM | motor vC vl Vj vk vm zb ze zd ramu [kg]
39-150 EY20DU | 120,5 190 240 162 110 73 245 340 2 50
DY23DU| 120,5 190 286 240 105 73 265 360 2 60
40-110 [ EY15DU 133 165 223 162 120 78 250 335 1 35
50-125b|EY15DU| 160 190 244 162 130 100 260 370 2 50
50-125 EY20DU| 160 190 242 162 140 100 245 370 2 55
DY23DU| 160 190 289 240 130 100 285 390 2 65
EY28DU| 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135b| DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY3oDU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
EY28DU 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135 |[DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY3oDU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
65-155 EH34DU| 161 212 327 195 135 107 332 445 3 80
DY41DU| 161 212 334 250 150 107 337 450 3 90
EY28DU 199 212 295 210 200 126 322 450 3 75
80-140 [EH35DU| 199 212 318 220 190 126 334 462 3 80
DY35DU| 199 212 335 220 140 126 342 470 3 95
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ramu
1 2 3
a 670 810 870
b 420 450 510
c 520 700 720
d 490 535 595
e 25 35 15
f 50 50 100
vm pozri predchadzajicu stranu
d
— =
T2 fEs
f&-59 R
—— =
vm
C

Obréazok 42: Rozmery ramu.
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Obrazok 43: FREF.

db

va

FREF motor P[kW]| aa ac ae ai ak db md sk ta (®
32-110 | 80-F130 0,75 |Rp 1a = = = = 80 236 126 485
32-150 | 90L - F165 22 |Rpi1'a - - - - 100 235 138 543
40-110 | 80-F130 1,1 Rp 1% = = = = 80 244 131 495
50-125b| 90S - F165 1,5 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 560
50-125 | 90L - F165 2,2 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 584
65-135b| 100L - F215 3 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-135 | 100L - F215 4 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-155 [112M - F215| 5,5 65 120 145 4 M16 132 308 159 658
80-140 | 100L - F215 4 80 135 160 8 M16 132 321 178 670

aa > 50 : Pripoje ISO 7005 PN 16
(*) Dizka motora podla DIN 42677 sa méze li$it vzhfadom znacku pouzitého motora.

FREF motor va vb Ve vd ve vf vg /] zb zd ze | [kg]
32-110 | 80-F130 95 165 | 228 12 50 10 33 54 73 270 | 185 31
32-150 | 90L - F165 91 190 | 240 12 40 12 36 75 73 300 | 205 43
40-110 | 80-F130 110 | 165 | 228 12 50 10 38 54 78 275 | 190 32
50-125b| 90S -F165 | 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
50-125 | 90L-F165 | 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
65-135b| 100L - F215| 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 262 52
65-135 | 100L - F215 | 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 252 62
65-155 [112M - F215| 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 395 | 282 92
80-140 | 100L - F215 | 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 126 | 410 | 282 76
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9 Diely

9.1 Objednavanie dielov

9.1.1 Formular objednavky

Na objednanie dielov mézZete pouZzit formular objednavky uvedeny v tomto navode.

Pri objednavani dielov vZdy uvadzajte nasledujuce udaje:

1
2
3

4

Vasu adresu.
Mnozstvo, ¢islo polozky a popis dielu.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedené na etikete obalu tohto navodu na
obsluhu a na typovom $&titku Eerpadla.

V pripade odliSného napatia elektromotora musite uviest’ spravne napatie.

9.1.2 Odporu¢ané nahradné diely

Odporucané nahradné diely su oznacené znakom *.
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Diely ¢erpadla FRE - loziskova skupina 1

9.2

Vykres rezu FRE — loziskova skupina 1

9.2.1
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Obrézok 44: Vykres rezu — FRE — loZiskova skupina 1.
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9.2.2 Kusovnik FRE — loziskova skupina 1

Pol. & | Poet N Material
ol. ¢. | PoCet [Nazov G1 ‘ G2 ‘ G6 B2 RG
0100 1 |Teleso Cerpadla Seda liatina bronz | nerez
0115 2 |Zapustna skrutka nerez
0120* 1 Obezné koleso Seda liatina ‘bronz nerez | bronz | nerez
0125* 1 |Trecia doska Seda liatina nerez|bronz|nerez
0300* 1 |Tesnenie --
0315* 1 |Tesnenie --
0320 1 |Zatka Seda liatina | nerez
0325* 1 |Tesniaci kruzok nie je --
0370 1 |Cistiaci kryt Seda liatina ‘bronz nerez
0380 4 |zavrtna skrutka nerez
0385 4 |matica nerez
0800 4 |Cylindricka skrutka ocel ‘ nerez
1820* 1 |Cylindricka skrutka nerez
1825* 1 Pruzna podlozka nerez
1880* 1 |toleranény krazok nerez
2100 1 Loziskova skrina Seda liatina
2115 1 |Kryt loZiska ocel
2165 1 |Lamelovy tesniaci krdZok ocef
2200* 1 Hriadel Cerpadla nerez
2210* 1 Pero spojky ocel
2250* 1 |Gulkové lozisko ocel
2260* 1 |Gulkové lozisko ocel
2300* 1 |vnuatorny poistny krizok ocel
2305* 1 |vnutorny poistny kruzok ocel
2330 1 |Distan¢ny kruzok ocel
2400 1 |vyrobny Stitok nerez

-- neSpecifikovany material
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Diely cerpadla FRE - loziskova skupina 2

9.3

Vykres rezu FRE — loziskova skupina 2
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Obrazok 45: Vykres rezu — FRE — loZiskova skupina 2.
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9.3.2 Kusovnik FRE — loZiskova skupina 2

. . 3 Material
Pol. €. |Pocet |[Nazov a1 ‘ a2 ‘ G6 1 B2 | Re
0100 1 |Teleso Cerpadla Seda liatina bronz|nerez
0115 | 21 |Zapustna skrutka nerez
0120* 1 |Obezné koleso Seda Iiatina‘bronz nerez |bronz|nerez
0125* | 11) |Trecia doska Seda liatina nerez|bronz|nerez
0130* | 12) |Tesniaci treci kruZok Seda Iiatina‘bronz nerez|bronz|nerez
0300* 1 |Tesnenie --
0315* 1 |Tesnenie --
0320 1 |Zatka Seda liatina ‘ nerez
0325* 1 |Tesniaci kruzok nie je --
0370 1 |Cistiaci kryt Seda liatina ‘bronz nerez
0380 4 |zavrtna skrutka nerez
0385 4 |matica nerez
0800 6 |Cylindricka skrutka ocel |nerez
1820* 1 |Zapustna skrutka nerez
1830* 1 |Podlozka nerez
1860* 1 |Pero obezného kolesa nerez
2100 1 |Loziskova skrifa Seda liatina
2115 1  |Kryt loZiska ocel
2165 1 |Lamelovy tesniaci kruzok ocel
2200* 1 |Hriadel ¢erpadla nerez
2210* 1 |Pero spojky ocel
2250* 1 |Angularne kontaktné loZisko ocef
2260* 1 |Gulkové lozisko ocel
2300* 1 |vnutorny poistny krdZok ocefl
2305* 1 |vnatorny poistny krizok ocel
2330 1 |Distancny kruzok ocel
2335 1 |Distancny krdzok ocefl
2390 1 |Tesnenie -
2400 1 |vyrobny Stitok nerez

D pre Cerpadla s napoly otvorenym obeznym kolesom

2) pre Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom
-- neSpecifikovany material
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Vykres rezu FRE — loziskova skupina 3

9.4
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Obréazok 46: Vykres rezu — FRE — loZiskova skupina 3.
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FreFlow
9.4.2 Kusovnik FRE — loZiskova skupina 3
Pol. & | Pozet N4 Material
ol. ¢. | Pocet [Nazov G1 | G2 ‘ Ge | B2 | Re

0100 1 |Teleso Cerpadla Seda liatina bronz | nerez
0115 | 21) |Zapustna skrutka nerez

0120* 1 Obezné koleso Seda liatina | bronz|nerez | bronz | nerez
0125* | 11) |Trecia doska Seda liatina nerez | bronz | nerez
0130* | 12) |Tesniaci treci kruzok Seda liatina | bronz |nerez | bronz | nerez
0300* 1 |Tesnenie --

0315* | 13) |Tesnenie -
0320 1 |Zatka Seda liatina nerez
0325* 1 |Tesniaci kruzok nie je ‘ ==
0370 1 |Cistiaci kryt Seda liatina nerez
0380 | 4/6 |zavrtna skrutka nerez
0385 | 4/6 |matica nerez
0800 6 |Cylindricka skrutka ocel ‘nerez
1820* 1 |Zapustna skrutka nerez

1830* 1 |Podlozka nerez

1860* 1 Pero obezného kolesa nerez
2100 1 |LoZiskova skrifia Seda liatina
2115 1 Kryt loZiska ocel
2165 1 |Lamelovy tesniaci kruZok ocef

2200* 1 |Hriadel Cerpadla nerez

2210* 1 |Pero spojky ocefl

2250* 1 |Angularne kontaktné lozisko ocef

2260* 1 |Angularne kontaktné lozisko ocel

2300* | 2 |vnutorny poistny kruzok ocef
2330 1 Distanény kruzok ocel
2331 1 |Distan¢ny kruzok ocel
2335 1 |Distan¢ny kruzok ocef

2355* 1 |zvineny kruZzok ocel
2390 2 |Tesnenie --
2400 1 |vyrobny §titok nerez

R pre Cerpadla s napoly otvorenym obeZznym kolesom

2) pre Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom

-- neSpecifikovany material
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Diely cerpadla FRE 80-210 a 100-250

9.5

Vykres rezu FRE 80-210 a 100-250

9.5.1
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Obrazok 47: Vykres rezu FRE 80-210 a 100-250.
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FreFlow
9.5.2  Kusovnik FRE 80-210 a 100-250
. . i Material
Pol. €. | PoCet [Nazov G1 | G2 ‘ G6| Re"
0100 1 Teleso Cerpadla Seda liatina nerez
0110 1 Medzikryt Seda liatina nerez
0115 4  |Zapustna skrutka nerez
0120* 1 Obezné koleso Seda liatina | bronz nerez
0125* 1 Trecia doska ocel nerez
0160 12)  |Tesnenie -
0170 12)  |Spatny ventil plast
0180 12)  |Aretovaci kruZzok ocel
0190* | 12) |[Sedlo ventilu plast
0300* 1 Tesnenie --
0305* 1 Tesnenie --
0310 1 Zatka ocel nerez
0315 11)  |Tesniaci kruZzok -
0320 1 Zatka Seda liatina nerez
0800 | 8/12 |Cylindricka skrutka ocefl nerez
1200 11)  |Distan&ny krazok nerez
1220* 1 Mechanické tesnenie --
1820* 1 matica s hlavicou bronz nerez
1825* 1 Poistny krazok mosadz nie je
1860* 1 Pero obezného kolesa nerez
2100 1 Loziskova skrina Seda liatina
2115 1 Kryt loZiska ocel
2130 1 Plniaca zatka plast hlinik
2150 1 Vyprazdiiovacia zatka Seda liatina
2180* 1 Olejové tesnenie --
2200* 1 Hriadel Cerpadla legovana ocel | nerez
2210* 1 Pero spojky ocefl
2250* 1 Angularne kontaktné lozisko --
2260* 1 Gulkové lozisko --
2300* 1 vnutorny poistny kruzok ocel
2305* 1 vnutorny poistny krdZok ocef
2310* 1 Nilo-krazok ocel
2315* 1 Nilo-kruzok ocel
2330 11)  |Distan&ny krazok ocel
2335 11)  |Distan&ny krazok ocel
2340 1 Distan¢ny krizok ocel
2345 1 Distanény kruzok ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerez
2815 4 |Cylindricka skrutka ocef
") Iba pre FRE 100 — 250
2 len pre prevedenie so spatnym ventilom
-- neSpecifikovany material
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Diely ¢erpadla FRE 150-290b a 150-290

9.6

Vykres rezu FRE 150-290b a 150-290

9.6.1
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Obrazok 48: Vykres rezu FRE 150-290b a 150-290.

FRE/SK (1811) 9.4

Diely

84



SPXFLOW

FreFlow
9.6.2  Kusovnik FRE 150-290b a 150-290
. . A Material

Pol. €. | Poéet |Nazov a1 | a2 ‘ G6| Re
0100 1 Teleso Cerpadla Seda liatina nerez
0110 1 Medzikryt Seda liatina nerez
0115 4  |Zapustna skrutka nerez
0120* 11)  |Obezné koleso $eda liatina | bronz nerez
0125* 1 Trecia doska ocel nerez
0160 12)  |Tesnenie -
0170 12)  |Spatny ventil plast
0180 12)  |Aretovaci kruzok ocel
0190* | 12) |Sedlo ventilu plast
0300* 1 Tesnenie --
0305* 1 Tesnenie --
0310 1 Zatka ocel nerez
0315* 1 Tesniaci krdzok --
0320 1 Zatka Seda liatina nerez
0800 8 Cylindricka skrutka ocel nerez
1200 1 Distancny kruzok nerez
1220* 1 Mechanické tesnenie --
1820* 1 matica s hlavicou bronz nerez
1825* 1 Poistny kruzok mosadz nie je
1860* 1 Pero obezného kolesa nerez
2100 1 LoZiskova skrifia Seda liatina
2115 1 Kryt loziska ocel
2130 1 Plniaca zatka plast
2150 1 Vyprazdfiovacia zatka Seda liatina
2180* 1 Olejové tesnenie -
2200* 1 Hriadel Cerpadla legovana ocefl nerez
2210* 1 Pero spojky ocel
2250* 1 Angularne kontaktné loZisko --
2260* 1 Gulkoveé lozisko --
2300* 1 vnutorny poistny kruzok ocel
2310* 1 Nilo-krazok ocel
2315* 1 Nilo-kruzok ocel
2330 1 Distancny kruzok ocel
2400 1 vyrobny §titok nerez
2815 4  |Cylindricka skrutka ocel

") FRE 150 — 290b neplati pre prevedenie G1

2 len pre prevedenie so spatnym ventilom

-- neSpecifikovany material
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Diely cerpadla FRES

9.7

Vykres rezu FRES

9.71
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Obrazok 49: Vykres rezu FRES.
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SPXFLOW

Kusovnik FRES

. . . Material
Pol. €. | Po¢et |INazov G1 | G2 | G6 B2 R6
0100 1 |[Teleso ¢erpadla Seda liatina bronz | nerez
0115 | 21) |Zapustna skrutka nerez
0120* 1 Obezné koleso Seda liatina | bronz | nerez | bronz | nerez
0125* 11)  |Trecia doska Seda liatina nerez | bronz | nerez
0130* 12) |Tesniaci treci krizok Seda liatina | bronz | nerez | bronz | nerez
0250 1 kolikova Cast Seda liatina
0300* 1 Tesnenie --
0315* 1 Tesnenie -
0320 1 |Zatka 3eda liatina | nerez
0325* 1 Tesniaci krazok nie je --
0370 1 Cistiaci kryt Seda liatina | bronz | nerez
0380 4/6 |zavrtna skrutka ocel
0385 4/6 |matica ocel
0800 | 4/6 |Cylindricka skrutka ocel | nerez
0850 2/4 |Cap ocel
0855 | 25 |Cap ocel
0900 2/4 |matica ocel
0905 | 4% |matica ocel
1820* | 13) |Cylindricka skrutka nerez
1820* | 14) |Zapustna skrutka nerez
1825* | 13) |Pruzna podloZka nerez
1830* | 14) |Podlozka nerez
1860* 14)  |Pero obezného kolesa nerez
1880* | 13) |tolerandny kruZok nerez
2200* 1 ¢ap hriadela nerez
2280* 2 |nastavovacia skrutka nerez
2400 1 |vyrobny &titok nerez
Vyrovnavaci k .
5000 | 29 (AyNOKRi s::ofiI;J ° ocel
5005 25)  |Vyrovnavaci kus ocel
5100 | 4% |matica nerez
5105 | 4% |PodloZka nerez
5200 45) |Cap/zavrtna skrutka nerez
5530 | 15 |Podpera ocel
5540 | 15 |Podpera ocel
5560 | 25 |[Cap nerez

1
2

pre Cerpadla s napoly otvorenym obeznym kolesom
pre Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom

w

4
5

pre loZiskové skupiny 2 a 3
montaZz zavisi od ¢erpadla a velkosti motora
-- neSpecifikovany material

)
)
) pre loziskovt skupinu 1
)
)
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Diely ¢erpadla FREF

9.8

Vykres rezu FREF

9.8.1
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Obrazok 50: Vykres rezu FREF.
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9.8.2  Kusovnik FREF

Pol.&. | Poget |Nazov Material
G1

0100 1 Teleso Cerpadla Seda liatina
0110 1 Medzikryt Seda liatina
0115 21)  |Zapustna skrutka nerez
0120* 1 Obezné koleso Seda liatina
0125* 1) |Trecia doska 3eda liatina
0130* 12)  |Tesniaci treci kruzok Seda liatina
0250 1 kolikova Cast Seda liatina
0300* 1 Tesnenie --

0315* 1 Tesnenie --

0320 1 Zatka Seda liatina
0370 1 Cistiaci kryt Seda liatina
0380 4 zavrtna skrutka nerez

0385 4 matica nerez

0800 4/6 Cylindricka skrutka ocef

0850 4 Cap ocef

0900 4 matica ocel

1220* 1 Klzny krazok —

1225* 1 Protiprstenec --

1235* 1 Olejové tesnenie =

1280 1 Zatka plast

1290 1 Zatka ocefl

1295 1 Tesnenie -

1820* 13)  |Cylindricka skrutka nerez
1820* 14) Zapustna skrutka nerez
1825* 13)  |Pruzna podlozka nerez
1830* 14) Podlozka nerez
1860* 14)  |Pero obezného kolesa nerez
1880* 13) toleranény kruzok nerez

2400 1 vyrobny Stitok nerez

2420 1 Motor ocel

D pre Cerpadla s napoly otvorenym obeznym kolesom

2) pre Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom

3) pre loZiskovu skupinu 1

4) pre loZiskovu skupinu 2

-- neSpecifikovany material
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Diely ¢erpadla FREM
Vykres rezu FREM

9.9
9.9.1
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Obrazok 51: Vykres rezu FREM.
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9.9.2  Kusovnik FREM

. . A Material

Pol. ¢. Pocet [Nazov

G1
0100 1 Teleso Cerpadla Seda liatina
0115 21 Zapustna skrutka nerez
0120* 1 ObezZné koleso Seda liatina
0125* 1M Trecia doska Seda liatina
0130* 12)  |Tesniaci treci kruZok $eda liatina
0250 1 kolikova Cast Seda liatina
0300* 1 Tesnenie --
0315 1 Tesnenie --
0320 1 Zatka Seda liatina
0370 1 Cistiaci kryt Seda liatina
0380 4 zavrtna skrutka nerez
0385 4 matica nerez
0800 4/6 Cylindricka skrutka ocel
0810 4/6 Pruzna podlozka ocel
0850 4 Cap ocel
0865 4 Pruzna podlozka ocel
1820* 13)  |Cylindricka skrutka nerez
1820* 14)  |Zapustna skrutka nerez
1825* 13)  |Pruzné podlozka nerez
1830* 14)  |Podlozka nerez
1860* 14) Pero obezného kolesa nerez
1880* 13)  |toleran&ny kruZok nerez
2200 1 ¢ap hriadela nerez
2280* 1 nastavovacia skrutka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerez
2420 1 Spalovaci motor -

R pre Cerpadla s napoly otvorenym obeznym kolesom

2) pre Cerpadla s uzavretym obeznym kolesom

3) pre loZiskovu skupinu 1
4) pre loZiskovu skupinu 2

-- neSpecifikovany material
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9.10 Diely Mechanické tesnenie MQ1

9.10.1  Vykres rezu Mechanické tesnenie MQ1

1280 0110

1235
1220
1295 [
1290 "L

Obrazok 52: Vykres rezu Mechanické tesnenie MG12.

1280 0110

Obrazok 53: Vykres rezu Mechanické tesnenie M7N.
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9.10.2 Kusovnik Mechanické tesnenie MQ1

. . 3 Material

Pol. ¢.|Pocet|Nazov a1 | a2 ‘ G6 B2 RE
0110 1 |Medzikryt Seda liatina bronz | nerez
1220 1 |Mechanické tesnenie --

1235*| 1 |[Olejové tesnenie --

1270%| 11) |Zatka nerez

1280 1 |Zatka plast

1290 1 |Zatka ocel nerez
1295 1 |Tesniaci kruzok --

" len pre M7N
-- neSpecifikovany material
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9.11 Diely FRE - plan 11

9.11.1  Vykres rezu FRE - plan 11

1450
1440
Obrazok 54: Vykres rezu FRE - plan 11.
9.11.2 Kusovnik FRE - plan 11
Material
Pol. €. |Pocet|Nazov
Gl | G2 | G6 | B2 | R6
1400 1 |vsuvka potrubia nehrdzavejuca ocefl
1410 1 |spoj trubky nehrdzavejuca ocefl
1420 1 |potrubie nehrdzavejuca ocefl
1440 1 |predlzovaci ¢len nehrdzavejuca ocefl
1450 1 |zasuvaci konektor nehrdzavejuca ocefl

Polozka 1440 nie je pre 32 — 110, 32 - 150, 40 — 110, 40 — 170, 50 — 205 a 65 — 230.
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9.12 Diely Dvojité mechanické tesnenie MD1

9.12.1  Vykres rezu dvojité mechanické tesnenie MD1

1800 1280 1200

1300
1220 ‘/(
1225
1260 -
Y 1250
b
1290
° 0110

Obrazok 55: Vykres rezu dvojité mechanické tesnenie MD1.

9.12.2 Kusovnik dvojité mechanické tesneni MD1

. . i Material
Pol. ¢.|Pocet|Nazov
G1 | G2 | G6 | R6

0110 1 [Medzikryt Seda liatina nerez
1200* 1 [Vodiace puzdro nerez

1220* 1 |Mechanické tesnenie --

1225* 1 |Mechanické tesnenie -
1230 | 11 |Tesniaci krytTesniaci kryt Seda liatina nerez
1250 2 |nastavovacia skrutka nerez
1260 1 |Vodiaci kolik nerez
1270 1 [Vodiaci kolik nerez
1280 1 |Zatka Seda liatina nerez
1290 1 |Zatka Seda liatina nerez
1300*| 1 |O-krazok -

1320*| 1 |O-krazok --
1800 3 |Cap nerez

1) Loziskova skupina 1: Konfiguracia G1, G2 a G6 je rovnaka ako R6

-- neSpecifikovany material

FRE/SK (1811) 9.4 Diely 95



SPXFLOW

9.13 Diely Rezné zariadenie

9.13.1 Vykres rezu — rezné zariadenie

0125

Obrazok 56: Vykres rezu — rezné zariadenie.

9.13.2 Kusovnik rezné zariadenie

Pol. & . ; Material

ol. ¢. Pocet [Nazov Gé RE
0120* 1 Obezné koleso nerez
0125* 1 Trecia doska nerez

96
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10 Technické udaje

10.1 Olejova komora
Tabulka 8:Odportcany druh oleja: SAE OW30.

Obsah
MQo/MQ1 MD1
0,06 litre 0,033 litre |32-110 a 40-110
0,15 litre 0,06 litre |32-150, 50-125b, 50-125, 65-135, 65-155 a 80-140
0,29 litre 0,22 litre |40-170, 50-205, 65-230, 80-170, 100-225b a 100-225

Typy cerpadla

0,57 litre - 80-210
1,2 litre - 100-250
2,5 litre -- 150-290b a 150-290

10.2 Odporucéané lepidla
Tabulka 9:Odporucané lepidla.

Kvapalina na

Pouzitie zaistenie
spojenia

Zaistenie skrutky obezného kolesa

Nastavovacie skrutky nastréného hriadela Loctite 243

Upeviiovacie skrutky FREM

Upevnenie nastréného hriadela FREM na hriadel motora Loctite 648

Upevnenie trecieho kruzku (pri uzavretych obeznych kolesach) v
telese Cerpadla

Utesnenie toleranénych krazkov pri ¢erpadlach z bronzu a nerezu Loctite 572

Loctite 641
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10.3
10.3.1

Ut'ahovacie momenty

Utahovacie momenty pre skrutky a matice
Tabulka 10:Utahovacie momenty pre skrutky a matice.

Material 8.8 12.9 \ A2, A4
Zavit Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 11 17 8,5
M8 25 41 21
M10 51 83 42
M12 87 150 70
M16 215 370 173
Pousitie Lozisk’ové sk_riha / Nastavovacie Obeirjé ,ko’leso /v
nosny medzikus skrutky opotrebitelna platha

10.3.2 Utahovacie momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky
Tabulka 11:Utahovacie momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky.

Velkost’ Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4 Hydraulicky vykon
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Obrazok 57: Prehlad vykonu pri otaékach 3000 min™.
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Obrézok 58: Prehlad vykonu pri otéCkach 1500 min’.
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Obrazok 59: Prehlad vykonu pri otackach 3600 min.
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Obrazok 60: Prehlad vykonu pri otackach 1800 min".
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10.5

Pripustné sily a momenty na prirubach

Sily a momenty pdsobiace na priruby spdsobuju deformacie zariadenia cerpadla.
Tieto sa prejavuju najma posunom Capu hriadela ¢erpadla vzhladom na ¢ap hriadela
motora. Ako vychodiskovy bod pre pripustné sily a momenty na priruby platia
nasledovné maximalne hodnoty pre radialne osadenie konca hriadela Cerpadla:

+ Cerpadla loziskovej skupiny 1: 0,15 mm,
+ Cerpadla loziskovej skupiny 2: 0,20 mm,
« Cerpadla loZiskovej skupiny 3: 0,25 mm,
+ Cerpadla loziskovej skupiny 4: 0,25 mm.
Pri ur€ovani sil musi byt zohlfadnena hmotnost potrubi a kvapaliny.

Nezavisle od smeru sil a momentov a rozloZzenych sil pdsobiacich na prirubu musia
pripustné hodnoty zodpovedat nasledovnej rovnici:

F, \2 Fr, \2 2
( a) +( ha) +( Ma) <1
I:v,m I:h,m Iv'm

v = 2/3"F presst Fy suct < Fy, max INdEX V = vo vertikdlnom smere os Y

F

Fr = Fh press 273" Fr suct < Fn max INdeXx h = v horizontalnom smere osi X a Z

M =M +M

press T Mauct S Mmax M = moment v rovine priruby

Fyv max: Fh max @ Mmax sU uvedené v tabulke. Je rozdiel medzi zariadenim Cerpadla so
z&kladovou doskou, ktora nie je zaliata v beténe, a zakladovou doskou, ktora je
zaliata v betone.

FRE/SK (1811) 9.4
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Tabulka 12:Pripustné sily a momenty na priruby, podfa ISO 5199.

Cerpadlo, nebeténovana Cerpadlo, beténovana podkladova
Loziskova podkladova platia platia
FRE .

SKUPma |=v max Fh max Mmax I:v max I=h max IVlmax

[N] [N] [Nm] [N] [N] [Nm]

32-110 1 1250 950 175 2250 1500 450

32-150 2 1250 950 150 2250 1500 425
40-110 1 1450 1050 250 2550 1800 625
40-170 3 1300 975 200 2300 1600 500
50-125b 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-125 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-205 3 1400 1000 275 2500 1750 650
65-135b 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-135 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-155 2 1500 1050 325 2800 2100 850
65-230 3 1750 1200 450 3200 2400 1125
80-140 2 1650 1050 400 3000 2300 1000
80-170 3 1950 1250 500 3400 2550 1225
80-210 4 3300 2000 1050 5445 3300 1730
100-225b 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-225 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-250 4 3600 2200 1250 6120 3740 2125
150-290b 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
150-290 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970

Materialy telesa Cerpadla:

Seda liatina

udana hodnota x 1,0

nerez

udana hodnota x 2,0
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10.6  Udaje o hluku

10.6.1  HIluk Cerpadla v zavislosti od vykonu ¢erpadla
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Obrazok 61: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach 1450 min.”
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazok 62: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach 2900 min.”?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.6.2 Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla

L [dB]
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Obrézok 63: Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla.

Na ur&enie celkovej hladiny hluku celej jednotky Eerpadla musite k hladine hluku
Cerpadla pridat’ hladinu hluku motora. MdzZete to jednoducho vykonat pomocou
horeuvedeného grafu.

1 Urg¢ite hladinu hluku (L1) ¢erpadla, pozrite si obrazok 61 alebo obrazok 62.
2 Urcite hladinu hluku (L2) motora, pozrite si dokumentaciu k motoru.

3 Urcite rozdiel medzi obidvomi hladinami |L1 - L2|.
4

Vyhladajte hodnoty rozdielu na osi |L1 - L2| a prechadzajte po krivke smerom
nahor.

Z krivky prejdite smerom dolava na os L[dB] a od¢itajte hodnotu.

Tudto hodnotu pripocitajte k najvy88im hodnotdm oboch hladin hluku (L1 alebo
L2).

Priklad:

1 Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBnaosiX=1,75dB naosiY.

4 Najvyssia hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.
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Formular objednavky nahradnych

dielov

C. FAXU

ADRESA

Vasa objednavka bude spracovana len v pripade, ked bude tento formular objednavky spravne vyplneny a

podpisany.

Datum objednavky:

Cislo vasej objednavky:

Typ cerpadla:

Druh konstrukcie:

Mnozstvo |Polozka €.

Diel

Vyrobné Cislo ¢erpadla

Dodacia adresa:

Fakturacna adresa:

Objednavatel:

Podpis:

Telefoén:

ORDFORM (1512) 3.3 SK
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Horizontalne odstredivé c¢erpadlo

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A. F. Philipsweg 51, 9403 AD Assen, THE NETHERLANDS
Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.johnson-pump.com

www.spxflow.com

Na ziskanie viacerych informacii o nasich celosvetovych lokalitach, povoleniach, certifikatoch a
miestnych zastupcoch, navstivte prosim nasu webovu stranku www.johnson-pump.com.

SPXFLOW Corporation si vyhradzuje pravo vclenit nas posledny navrh a zmeny materialu bez
oznamenia alebo zavazkov. Znaky navrhu, konstrukcné materialy a tdaje o rozmeroch, ako je
opisané v tomto bulletine /prehlade/, su uvedené len pre Vasu informaciu, a preto ich nepovazujte za
zavazné, pokial neobdrzite pisomné potvrdenie.
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