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Prohlaseni o shodé EC

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek 11-A)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze vSichni zastupci ¢erpadel z produktovych fad CombiBloc,
CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine, CombiLineBloc a CombiNorm dodané bez
pohonu nebo jako sestava s pohonem jsou v souladu s ustanovenimi Smérnice
2006/42/ES (v aktualnim znéni) a kde je to na misté také s nasledujicimi smérnicemi
a normami:

* Smérnice ES 2014/35/EU, ,Elektricka zafizeni uréena pro pouzivani v
uréitych mezich napéti“

e normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, jichz se toto prohlaseni tyka, Ize provozovat pouze tehdy, jsou-li
nainstalovana zplsobem pfedepsanym vyrobcem, a v pfislusnych pfipadech az
poté, kdy byla cela soustava, jiz jsou tato Cerpadla soucasti, uvedena do souladu
s pozadavky smérnice 2006/42/ES (ve znéni pozdé&jsich Uprav).

Prohlaseni o shodé EC

(Smérnice 2009/125/ES, pfiloha VI a Nafizeni Komise (EU) €. 547/2012) (kterym se
provadi smérnice Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES, pokud jde o
pozadavky na ekodesign vodnich ¢erpadel)

Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlaSuje, ze vSichni uvedeni zastupci Cerpadel z produktovych Fad
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc a CombiNorm
jsou v souladu s ustanovenimi Smérnice 2009/125/ES a Nafizenim Komise (EU) ¢.
547/2012 a nasledujici normou:

* EN 16480
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Prohlaseni o zabudovani

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek 11-B)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze ¢astecné zkompletované Cerpadlo (typ Back-Pull-Out), zastupce
produktovych fad CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine,
CombiLineBloc a CombiNorm, je v souladu s nasledujicimi normami:

 EN-ISO 12100 ¢asti 1 a 2, EN 809

a Ze je toto Castecné zkompletované Cerpadlo ur¢eno k zabudovani do predepsané
Cerpaci jednotky a je mozné jej pouzit az po dokonceni celého zafizeni, jehoz
soucast ma Cerpadlo tvofit, a ve chvili, kdy je toto zafizeni prohlaseno za této
smérnici vyhovujici.

V Assenu dne 1. ledna 2019

-~ ’
P 2 4
J'———f'j_{"'_____" —

B. Peek,
Generalni reditel
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Provozni prirucka

VSechny technickeé i technologické informace v této pfiruce a pfipadné vykresy
zvefejnéné nasi spolecnosti zUstavaji i nadale v nasem vlastnictvi. Bez pfedchoziho
pisemného souhlasu je zakazano je pouzit (jinym zptisobem nez pro ucely obsluhy
tohoto Cerpadla), vytvaret jejich Castecné Ci pfesné kopie, zpfistupnit je tfeti strané
nebo ji na né upozornit.

Spole¢nost SPXFLOW je pfedni globalni vyrobce v fadé pramyslovych odvétvi.
Vysoce specializované technické produkty spolecnosti a jeji inovativni technologie
pomahaiji naplfiovat vzrustajici celosvétovou poptavku po elektfing, zpracovanych
potravinach a napojich, zejména pak na rozvijejicich se trzich.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

Nizozemsko

Tel. +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predmluva

Tato pfirucka je uréena pro techniky a pracovniky udrzby a pro ty, ktefi objednavaji
nahradni dily.

V této pfirucce jsou uvedeny informace, které jsou dulezité a uzite¢né pro spravnou

obsluhu a udrzbu Cerpadla. Obsahuje také pokyny, jak pfedchazet pfipadnym
nehodam a Skodam a jak zajistit bezpe€ny a bezporuchovy provoz ¢erpadla.

Pied uvedenim €erpadla do provozu si tuto prirucku pozorné prectéte,
seznamte se s postupem obsluhy ¢erpadla a uvedené pokyny disledné
dodrzujte.

Uvedené udaje odpovidaji nejnovéjsim informacim z doby, kdy tato publikace byla
pfedana do tisku. Nasledkem pozdéjsich uprav se vdak mohou ménit.

Spole€nost SPXFLOW si vyhrazuje pravo kdykoli zménit konstrukci a provedeni
svych vyrobkd, a to bez povinnosti odpovidajicim zptusobem upravit dfive dodané
vyrobky.

Bezpecénost

V této pfiru€ce jsou uvedeny pokyny pro bezpecnou obsluhu ¢erpadla. Obsluha a
pracovnici udrzby jsou povinni se s témito pokyny obeznamit.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

Zde je uveden seznam symbolU pouzitych v pokynech a jejich vyznam:

OhroZeni pracovnika obsluhy. Dusledné a bez prodleni respektovat tyto
pokyny je naprosto nezbytné!

Nebezpeci poskozeni nebo nespravné funkce ¢erpadla. Aby k nému nedoslo,
postupujte podle pfislusnych instrukci.

Uzite¢ny navod nebo tip pro uzivatele.

Skuteénosti, kterym je tfeba vé&novat zvlastni pozornost, jsou zvyraznény tuéné.

Tato pfirucka byla ve spole¢nosti SPXFLOW pfipravena s maximalni peclivosti.
Spole¢nost SPXFLOW vSak nemUze zarucit Uplnost uvedenych informaci, a proto
nepfijima odpovédnost za pfipadné nedostatky v této pfiruc¢ce. Odbératel/uzivatel
musi tyto Udaje na vlastni odpovédnost vzdy ovéfit a pfijmout pfipadna dalsi Ci
upravena bezpecénostni opatfeni. Spoleénost SPXFLOW si vyhrazuje pravo
bezpecénostni pokyny ménit.

CC/CS (1906) 7.8
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spole¢nost SPXFLOW neni vazana zadnou jinou zarukou nez tou, k niz se
spole¢nost SPXFLOW zavazala. Spolec¢nost SPXFLOW zejména nenese zadnou
odpovédnost vyplyvajici z vyslovnych €i mi€ky pfedpokladanych zaruk, jako jsou
nasledujici, ale nikoli pouze tyto, zaruky: zaruka prodejnosti a pouZzitelnosti dodanych
vyrobka.

Platnost této zaruky kon¢i okamzité a s pfislusnymi pravnimi dusledky, jestlize:
+ Servis nebo udrzba nebudou provadény pfesné podle téchto pokynu.
* Instalace a obsluha ¢erpadla nebudou provadény podle téchto pokynu.

» Potfebné opravy nebudou provadét nasi pracovnici nebo budou tyto opravy
provedeny bez nasSeho pfedchoziho pisemného schvaleni.

» Dodané vyrobky budou upravovany bez naseho pfedchoziho pisemného
schvéleni.

+ Jako nahradni dily se nebudou pouzivat originalnimi sou¢asti od spole¢nosti
SPXFLOW.

+ Budou pouzity jiné pfimési ¢i maziva nez pfedepsané znacky.
+ Dodané vyrobky nebudou pouzity v souladu s jejich principem nebo u¢elem.
* Dodané vyrobky budou pouzivany neodborné, neopatrné, nevhodné €i nedbale.

+ Dodané vyrobky utrpi poruchu nasledkem vnéjSich okolnosti, které jsou mimo nasi
kontrolu.

VSechny soucéasti citlivé na opotiebeni jsou ze zaruky vynaty. Mimoto pro
vSechny dodavky plati nase ,VSeobecné dodaci a platebni podminky*, které vdm na
vyzadani bezplatné zasleme.

Kontrola dodaného zbozi

Zasilku okamzité po doru€eni zkontrolujte a zjistéte, zda neni poSkozena a zda
odpovida soupisce. Zjistite-li poSkozeni nebo chybgjici sougasti, pozadejte dopravce
0 okamzité sepsani protokolu.

Pokyny pro prepravu a skladovani

Hmotnost

Cerpadlo nebo &erpaci jednotka jsou obvykle pfilis t&2ké pro ruéni manipulaci.
Pouzijte proto vhodné dopravni a zdvihaci prostfedky. Hmotnost Cerpadla i Cerpaci
jednotky jsou uvedeny na Stitku na obalce této pfirucky.

Pouziti palet

Cerpadlo &i ¢erpaci jednotka se obvykle dodava na palet&. Nechejte je ulozené na
paleté co mozna nejdéle. Pfedejdete tak Skodam a usnadnite i pfipadnou interni
prepravu.

Pfi pouziti zdvizného voziku vzdy nastavte co nejvétsi vzdalenost vidlic a
naklad zdvihejte obéma vidlicemi, aby se neprevratil. Pfi stéhovani ¢erpadla
zabrarnite jeho otfestim!
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1.5.3

1.54

Zdvihani
Pfi zdvihani ¢erpadla nebo celych Cerpacich jednotek musi byt pasy upevnény stejné
jako obrazcich (obrazek 1 a obrazek 2).

P¥i zdvihani ¢erpadla nebo celé ¢erpaci jednotky pouzivejte zasadné vhodné
zdvihaci prostredky, které jsou v dobrém technickém stavu a s nosnosti
odpovidajici celkovému zatizeni.

Nikdy se nepohybujte pod zvedanym nakladem!

Pokud je elektricky motor opatien zdvihacim okem, je toto oko uréeno pouze
pro usnadnéni servisnich zasahli na samotném motoru!

Zdvihaci oko je navrzeno pouze na preneseni hmotnosti samotného motoru!
NENI dovoleno zdvihat za zdvihaci oko elektrického motoru celou éerpaci
jednotku!!

Obrazek 1: Pokyny pro zdvihani &erpaci jednotky.

2T

=

Obrazek 2: Pokyny pro zdvihani samotného &erpadla.

Skladovani

Jestlize Cerpadlo nezaCnete okamzit& pouzivat, je tfeba ru¢né protocit jeho hfidel
dvakrat za tyden.

CC/CS (1906) 7.8
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1.6 Objednavani soucasti

Tato pfirucka uvadi pfehled nahradnich dili doporuéenych spoleénosti SPXFLOW a
také pokyny pro jejich objednani. Jeji soucasti je i objednaci formularF pro zaslani
faxem.

PFi objednavani soucasti a ve veskeré korespondenci tykajici se Cerpadla vzdy
uvedte veskeré udaje vyrazené na typovém Stitku.

> Stejné Gdaje jsou také vytiStény na Stitku na predni strané této pfirucky.

S dalSimi otazkami nebo pozadavky na dodateéné informace o konkrétnich tématech
se nevahejte obratit na spoleénost SPXFLOW.

14 Uvod CCICS (1906) 7.8
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2 Vseobecné informace

21 Popis cerpadla

CombiChem je fada horizontalnich odstfedivych ¢erpadel, jeZ splfiuji normu
EN 22858 / 1ISO 2858 (DIN 24256) a byly navrzeny v souladu s normou ISO 5199
"Technické pozadavky pro odstfediva Cerpadla - Trida I1".

Rozsah jeho hydraulickych parametr( je SirSi nez uvadi norma EN 22858 / ISO 2258
(DIN 24256). Rozmeéry pfiruby, rozte€na kruznice Sroubovych otvort a pocet otvor(
odpovidaji pozadavkim normy ISO 7005-PN16 (DIN 2533 ND16). Nékteré typy
&erpadel odpovidaji normam ISO 7005-PN6 nebo ISO 7005-PN10. Cerpadla se také
dodavaji s pfirubami podle normy ISO 7005-PN20 (ASME B16.5-150Ib).

Cerpadlo je poh&ané&no motorem s patkami dle normy IEC. Vykon pfenasi pruzna
spojka.

Diky modularnimu usporadani jsou stavebni prvky ve velké mife vzajemné
zameénitelné, a to i u dalSich typl ¢erpadel systému Combi.

2.2 Parametry dle normy ISO 5199

Norma ISO 5199 uvadi dulezité technické pokyny pro ,Cerpadla chemickych latek*
pro zajisténi jejich optimalni spolehlivosti. Tyto pokyny se tykaji pozadavku na
pevnost skfiné ¢erpadla, prihybu hfidele, Zivotnosti loZisek a sil plisobicich na
ob&zné kolo, ale i Fady nutnych konstrukénich prvk(. Cerpadla CombiChem splfiuji
normu ISO 5199.

Na vyzadani vam vyrobce doda publikaci s detailnim popisem ¢erpadel CombiChem
a pozadavku normy 1ISO 5199.

23 Aplikace

+ Toto Cerpadlo Ize obecné pouzit pro ¢erpani fidkych Cirych nebo lehce
znecisténych kapalin. Tyto kapaliny by nemély nijak pusobit na materialy Cerpadla.

« Maximalni dovoleny tlak a teplota v soustavé a maximalni rychlost zaviseji na typu
Cerpadla a jeho konstrukci. PFislusné udaje uvadi odstavec 10.4 ,Maximalni
dovolené provozni tlaky*“.

« DalSi podrobnosti o aplikaénich moznostech vaseho konkrétniho Cerpadla najdete
v potvrzeni objednavky nebo v datovém listu pfiloZzeném k dodavce.

+ Bez pfedchozi konzultace s dodavatelem nepouzivejte ¢erpadlo pro jiné ucely, nez
pro které bylo dodano.

A Bude-li ¢erpadlo pouzito v takové soustavé ¢i za takovych podminek (druh
kapaliny, pracovni tlak, teplota atd.), pro které nebylo navrZeno, mizZe dojit k
ohrozeni obsluhy!

CC/CS (1906) 7.8 VSeobecné informace 15
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2.4

Typové oznaceni

Dodavana Cerpadla jsou rizné konstrukce. Typové oznaceni uvadi hlavni
charakteristiky ¢erpadla.

Pfiklad: CC 40C-200 R6 M2 L1

Rada éerpadel

cc ‘CombiChem

Rozmér cerpadla

40C-200‘pr0mér vystupni pfipojky [mm] — jmenovity primér obézného kola [mm]

Material skfiné cerpadla

G litina
B bronz
NG |tvarna litina
R nerezova ocel nerezova ocel ISO 7005 PN20
Material obézného kola
1 litina
2 bronz
6 nerezova ocel
6A |nerezova ocel, polooteviené
Typ hridelové ucpavky
82 |tésnéni ucpavky s objimkou hfidele
83 |tésnéni ucpavky s objimkou hfidele a zahlcovacim krouzkem
S84 |tésnéni ucpavky s objimkou hfidele a chladicim plastém
M2 |mechanicka ucpavka, nevyvazena, objimka hfidele
M3 |mechanicka ucpavka, vyvazena, objimka hfidele
MQ2 |mechanicka ucpavka, nevyvazena, objimka hfidele, chladici kapalina bez pfetlaku
MQ3 |mechanicka ucpavka, vyvazena, objimka hfidele, chladici kapalina bez pfetlaku
MW2 |mechanicka ucpavka, nevyvazena, objimka hfidele, chladici plast
MW3 |mechanicka ucpavka, vyvazena, objimka hfidele, chladici plast
C2 |kazetova ucpavka, nevyvazena
C3 |kazetova ucpavka, vyvazena
CQ3 |kazetova ucpavka, vyvazena, chladici kapalina bez pretlaku
CD3 |kazetovéa ucpavka, vyvazena dvojita ucpavka s vyrovnavacim tlakovym systémem
Lozisko
L1 |2 utésnéna kuli¢kova loZiska s hlubokou ob&zZnou drahou, mazani tuhym mazivem (2RSH
L2 |dvoufadé kulickové lozisko s kosouhlym stykem + valeCkoveé loZisko na tuhé mazivo
L3 |2 kulickova loZiska s hlubokou ob&Znou drahou, bé&zici v olejové lazni
L4 |dvoufadé kulickové loZisko s kosouhlym stykem + valeCkoveé lozisko, béZici v olejove lazn
L5 * 2 jed’nofadé’kuliékoyé loZiska s ko§ouhlym stykem v sestavé do O + valeckoveé lozisko,
mazana tuhym mazivem, stavitelna
L6 ** 2 jednofada kuli¢kova loZiska s kosouhlym stykem v sestavé do O + valeckové lozisko,

bézici v olejové lazni, stavitelna

* Typ Cerpadla 25-..: 2 utésnéna kulickova loziska s hlubokou obéznou drahou,
mazana tuhym mazivem (2RSH), stavitelna.

** Typ Cerpadla 25-..: 2 kulikova loziska s hlubokou obéznou drahou, bézici v
olejové lazni, stavitelna.
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25 Sériové cislo
Sériové Cislo Cerpadla i Cerpaci jednotky je vyznaceno na §titku Cerpadla a na
nalepce obalu této pfirucky.
Priklad: 19-001160
19 rok vyroby
001160 jedinecné Cislo
2.6 Skupiny lozisek

Rada &erpadel se déli na mnozstvi skupin loZisek.
Tabulka 1:Rozdéleni skupin loZisek.

Skupiny lozisek

0 0+ 1 2 3
25-125 25-160 32-125 32-250 65-315
32C-125 40-250 80-315
32-160 40-315 80-400
32A-160 40A-315 80A-400
32C-160 50-250 100-250
32-200 50-315 100C-250
32C-200 65-160 100-315
40-125 65C-160 100-400
40C-125 65-200 125-250
40-160 65C-200 125-315
40C-160 65-250 125-400
40-200 65A-250 150-315
40C-200 80-160 150-400
50-125 80C-160 250-200
50C-125 80-200
50-160 80C-200
50C-160 80-250
50-200 80A-250
50C-200 100-200
65-125 100C-200
65C-125 200-200

CC/CS (1906) 7.8
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2.7

2.71

2.7.2

2.7.3

Konstrukce

Konstrukce Cerpadla je modularni. Hlavni soucasti jsou:

+ Skfif Cerpadla / obézné kolo

+ Hfidelova ucpavka

* Lozisko

Ke kazdé skupiné lozisek pfislusi jen jeden hridel Cerpadla, na ktery Ize osadit
loZiska skupiny ve v§ech moznych konfiguracich. Cerpadla typt 25-125, 25-160 maji
specialni hfidel.

Kromé toho jsou ¢erpadla standardizovana do skupin s jednotnymi zpUsoby pFipojeni
krytu Gerpadla a kozliku. Tyto skupiny jsou rozli§eny podle jmenovitého priméru

obé&zného kola. Kozlik loZiska je osazen na skfini loZiska a mezi nimi je sevien kryt
Cerpadla.

Pro kazdou kombinaci rozméru hfidele a jmenovitého priiméru obézného kola
existuje typ krytu Cerpadla a kozliku.

Skfin Cerpadla / obézné kolo

Toto plati pro soucasti, které jsou ve styku s Cerpanou kapalinou. Kazdy jednotlivy typ
Cerpadla ma jedine¢nou konstrukci skfiné a obézného kola. Skfini ¢erpadla se vyrabi
z litiny, tvarné litiny, bronzu nebo nerezové oceli a obézné kolo z litiny, tvarné litiny,
bronzu nebo nerezové oceli. Cerpadla maji konstrukci s uzavienym ob&znym kolem,
ale Ize dodat i varianty s polootevienym obé&znym kolem. V takovém pfipadé se do
Cerpadla osadi vymeénitelna tfeci deska a vlle mezi lopatkami obézného kola a treci
deskou se nastavi axialnim posunem hfidele.

Cerpadla typli 25-125 a 25-160 se dodavaji pouze s polootevienym ob&znym kolem.
Cerpadia Ize také dodat s ptirubami podle normy ISO 7005-PN20 (ASME B16.5-
150Ibs).

Typ hfidelové ucpavky

Hridelové ucpavky se dodavaiji v riznych variantach. Existuji rizné konfigurace
tésnéni ucpavek, mechanickych ucpavek a kazetovych ucpavek. Tésnéni
mechanickych a kazetovych ucpavek se dodavaji v nevyvazené i vyvazene verzi.
Sestavy hridelovych ucpavek Ize opatfit chladicimi plasti a chladici kapalinou. U
kazetovych ucpavek je k dispozici tlakovy vyrovnavaci systém.

V sestavach s objimkou hfidele se hfidel nedotyka ¢erpané kapaliny (konstrukce ,se
suchym hfidelem®).

LoZisko

Skupiny lozisek 1, 2 a 3 Ize osadit dvéma kulickovymi lozisky s hlubokou ob&znou
drahou nebo dvoufadym kuliCkovym loZiskem s kosouhlym stykem v kombinaci s
valeckovym lozZiskem, s mazanim tuhym mazivem nebo olejem. Cerpadla typl 25-
125 a 25-160 Ize dodat se 2 kuliCkovymi lozisky s hlubokou obéznou drahou nebo 2
pary kulickovych lozisek s hlubokou obéznou drahou a valeCkovym loziskem.

VSechna Cerpadla s polootevienym obé&znym kolem maiji drzak loziska pro axialni
vymezeni mezery polootevieného obézného kola.

VSechny konfigurace loZisek se dodavaji pro mazani tuhym mazivem nebo olejem.
Kuli¢kova loZiska se zapusténou obéZnou drahou mazana tuhym mazivem jsou
utésnéna a nevyZaduji zadnou udrzbu (loZiska 2RSH). Na viku loZiska byla u
dvouradych kuli¢kovych loZisek s kosouhlym stykem a valeCkovych loZisek s tuhym
mazivem osazena za U¢elem domazavani maznice na tuhé mazivo.

18

VSeobecné informace CCICS (1906) 7.8



CombiChem

SPXFLOW

2.8

2.8.1

2.8.2

Ekodesign — pozadavky na minimalni G€innost vodnich ¢erpadel
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2005/32/ES;

» Nafizeni Komise (EU) €. 547/2012, kterym se provadi smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2009/125/ES, pokud jde o pozadavky na ekodesign vodnich
Cerpadel.

Uvod
SPX Flow Technology Assen B.V. is an associate member of the HOLLAND PUMP

GROUP, an associate member of EUROPUMP, the organization of European pump
manufacturers.

Organizace Europump haji zajmy evropského odvétvi vyroby Cerpadel u evropskych
instituci.

Organizace Europump vita cil Evropské komise snizit ekologicky dopad vyrobk( v
Evropské unii. Organizace Europump je si plné védoma ekologického dopadu
Cerpadel v Evropé. Iniciativa ecopump je po mnoho let jednim ze strategickych pilifu
v ¢innosti organizace Europump. Od prvniho ledna 2013 vstupuje v platnost predpis
ohledné minimalnich pozadovanych ucinnosti hydrodynamickych vodnich ¢erpadel.
Nafizeni stanovi minimalni poZzadavky na u€innost vodnich Cerpadel stanovenych
Smérnici o ekodesignu pro vyrobky souvisejici s energii. Toto nafizeni feSi zejména
vyrobce vodnich Cerpadel, ktefi tyto vyrobky uvadéji na evropsky trh. V dasledku
v8ak timto nafizenim mohou byt postiZeni i zakaznici. Tento dokument poskytuje
nezbytné informace pro nafizeni EU 547/2012 o vodnich Cerpadlech, které vstupuje
v platnost.

Provadéni smérnice 2009/125/ES

+ Definice:

»1imto nafizenim se stanovi poZadavky na ekodesign pro uvadéni
hydrodynamickych vodnich ¢erpadel pro €erpani Cisté vody na trh, v€etné pfipadd,
kdy jsou tato €erpadla zabudovana do jinych vyrobkd.*

svodnim ¢erpadlem® se rozumi hydraulicka ¢ast zafizeni, kteréa fyzicky ¢i mechanicky
dopravuje &istou vodu a jejiz konstrukce je jedna z niZe uvedenych:

+ Cerpadlo s axialnim vstupem s vlastnimi lozisky (ESOB);

+ Cerpadlo s axialnim vstupem v blokovém uspofadani (ESCC);

+ Cerpadlo s axialnim vstupem v blokovém inline usporadani (ESCCi);

+ vertikalni vicestupriové (MS-V);

* ponorné vicestupriové (MSS);*

,vodnim Cerpadlem s axialnim vstupem® (ESOB) se rozumi ucpavkové
jednostupriové hydrodynamické vodni ¢erpadlo s axialnim vstupem uréené pro tlaky
do 1600 kPa (16 baru), se specifickymi ota¢kami n s v rozmezi 6 az 80 otacek/min.,
minimalnim jmenovitym pritokem 6 m3/h, maximalnim vykonem na hfideli 150 kW,
maximalni dopravni vySkou 90 m pfi jmenovité rychlosti 1 450 otadek/min a
maximalni dopravni vySkou 140 m pfi jmenovité rychlosti 2 900 otd&ek/min;
,Vodnim Eerpadlem s axialnim vstupem v blokovém usporadani“ (ESCC) se rozumi

vodni €erpadlo s axialnim vstupem, u néjz je prodlouzena hfidel motoru i hfideli
Cerpadla;

,vYodnim Eerpadlem s axialnim vstupem v blokovém inline usporadani (ESCCi) se
rozumi vodni ¢erpadlo, u néjz je vstup vody na stejné ose jako vystup vody;

CC/CS (1906) 7.8
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»Vertikalnim vicestupriovym vodnim ¢erpadlem” (MS-V) se rozumi ucpavkové
vicestupriové (i > 1) hydrodynamické vodni ¢erpadlo, v némz jsou obézna kola
namontovana na vertikalni rotujici hfideli, uréené pro tlaky do 25 bar(, s jmenovitou
rychlosti 2 900 otacek/min a maximalnim pratokem 100 m3/h;

~Ponornym vicestupriovym vodnim &erpadlem"” se rozumi vicestupnoveé (i > 1)
hydrodynamické vodni ¢erpadlo s jmenovitym vnéjSim primérem 4" (10,16 cm) nebo
6" (15,24 cm) urCené pro provoz ve vrtech pfi jmenovité rychlosti 2 900 otacek/min
pfi provoznich teplotach v rozmezi 0 °C az 90 °C;

Toto nafizeni se nevztahuje na:

1 vodni ¢erpadla uréena vyhradné pro Cerpani Cisté vody pfi teplotach pod -10 °C
nebo nad +120 °C;

vodni ¢erpadla uréena pouze pro vyuziti pfi haseni pozardu;
3 pistova vodni Cerpadla;
4 samonasavaci vodni ¢erpadla.

* Provedeni:

Pro provedeni tohoto nafizeni bude stanoveno kritérium ukazatel minimalni
uc€innosti (MEI) uréené pro vySe uvedeny seznam Cerpadel.

MEI je bezrozmérné C&islo odvozené ze sloZitého vypoctu zalozeného na ucinnosti v
bodé nejvyssi ucinnosti (BEP), 75 % BEP a 110 % BEP a specifickych otackach.
Toto rozmezi je pouzito, aby vyrobci nemohli zvolit jednoduchou mozZnost poskytnuti
dobré ucinnosti v jednom bodé, tj. BEP.

Hodnota se pohybuje v rozmezi od 0 do 1,0, kdy niZSi hodnota pfedstavuje nizsi
uginnost; tim je mozZno eliminovat méné uéinna Cerpadla poc¢inaje hodnotou 0,10 v
roce 2013 (nejnizsich 10 %) a 0,40 (nejnizSich 40 %) v roce 2015.

trhu v dobé pfipravy smérnice.

Milniky pro hodnoty MEI jsou nasledujici;

1 1.ledna 2013 musi mit vS8echna €erpadla minimalni hodnotu MEI 0,10;
2 1.ledna 2015 musi mit vdechna Cerpadla minimalni hodnotu MEI 0,40.

nebude mozné oznacit jej logem CE.

* Vykon pfi ¢aste€ném zatizeni

Je béznou praxi, Ze Cerpadla pracuji po vétsinu své zivotnosti daleko pod svym
jmenovitym vykonem a uc€innost mize pod 50 % jmenovitého vykonu vyrazné
klesnout; kazdé schéma by s timto realnym vykonem mélo pocitat. Vyrobci vSak
potfebuji schéma klasifikace uc¢innosti, které znemozni navrhovat ¢erpadia se
strmym poklesem ucinnosti na obé strany od bodu nejvysSi ucinnosti, aby mohli
uvadét vyssi u€innost, nez jaka by byla v realném &ase typicka.

* ‘House of Efficiency’

Rozhodovaci schéma ‘House of Efficiency’ bere v potaz navrh a ucely pouziti a
rovnéz zavislost minimalni uc¢innosti ¢erpadla na pratoku. Minimalni pfijatelna
ucinnost se proto u kazdého typu ¢erpadla lisi. Schéma uspésnosti nebo
neuspésnosti je zaloZzeno na dvou kritériich A a B.
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Kritérium A pfedstavuje poZadavek na minimalni ug¢innost v bodé& nejvyssi ucinnosti
(BEP) cerpadla:

Npump{Ns Qeep’ ZMBoTTOM

Pricemz
JQsep
ng= Ny X o om
BEP

kritérium B pfedstavuje poZzadavek na minimalni uc€innost pfi Easte€ném zatizeni
(PL) a pfi pfetizeni (OL) Cerpadla:

NeoTTOM-PL, OL 2 X" NBOTTOM

Proto byla navrzena metoda, ktera je nazyvana schématem ,house of efficiency” a
ktera rovnéz vyzaduje, aby Cerpadla prosla prahovymi hodnotami ucinnosti pfi 75 %
a 110 % jmenovitého pratoku. Vyhodou této metody je, Ze ¢erpadla budou
penalizovana za Spatnou u€innost mimo jmenovitou Uc¢innost, a bude tedy zohlednén
vykon Cerpadla v redlném provozu.

Mélo by byt uvedeno, Ze i kdyZ se schéma muze zdat na prvni pohled komplikované,
v praxi je pro vyrobce jeho aplikovani na Cerpadla jednoduché.

Obrazek 3: House of Efficiency

System

Head‘

I“IBEP

Neer

NoL
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2.8.3

Vybér energeticky u€inného &erpadla

Pfi vybéru Cerpadla je tfeba se ujistit, aby byl pozadovany bod vykonu co nejblize
bodu nejlepsi ucinnosti Cerpadla (BEP). Zménou priméru obézného kola Ize
dosahnout riznych dopravnich vySek a pritok( a tim eliminovat zbyte¢né
energetické ztraty.

Stejné ¢erpadlo mlze byt nabizeno s riznymi rychlostmi motoru, aby je bylo mozno
pouzit pfi mnohem Sirsi Skale vykon(. Napfiklad vyména étyfpdélového motoru za

dvoupolovy umozni témuz erpadlu poskytovat dvakrat vyssi Spickovy pritok pfi
Styfnasobné dopravni vysce.

Pohony s variabilnimi otd¢kami umoznuji €erpadlu pracovat efektivné v Sirokém
rozmezi otacek, takZe pracuje energeticky u¢innym zplsobem. Jsou obzvlasté
uzite€né v systémech, ve kterych kolisa poZadovany pratok.

Velmi uzite€nym nastrojem pro vybér energeticky ucinného Cerpadia je software
LHydraulic Investigator 2 ktery Ize stahnout na strankach spole¢nosti SPXFLOW.
Hydraulic Investigator pfedstavuje pravodce vybérem odstfedivych ¢erpadel a
umoznuje vyhledavani podle rodin a typu ¢erpadel, kdy je na zacatku tfeba zadat
pozadovanou kapacitu a dopravni vysku. DalSim zpfesnénim kfivek Cerpadla najdete
Cerpadlo, které spliiuje vase pozadavky.

Vychozi nastaveni vhodnych typl ¢erpadel upfednostriuje nejvy$si G€innost. Ve
standardnim postupu automatického vybéru je optimalni prGmér (upraveného)
obé&zného kola jiz vypoditan (kde je to na misté). Pokud upfednostiiujete pohon s
variabilnimi otackami, Ize rychlost ota€eni ruéné upravit.

Priklad:

Kfivka 1: vykon pfi maximalnim praméru obézného kola a 2 960 otackach/min.;

Kfivka 2: vykon v pozadovaném bodé vykonu (180 m3/h, 30 m) s upravenym
obé&znym kolem, spotfeba 18,42 kW;

KFivka 4: vykon v pozadovaném bodé vykonu s pfi maximalnim prdméru obézného
kola a snizenymi otackami (2812 otacek/min.), spotfeba 18,21 kW.

Obrazek 4: Hydraulic Investigator 2

o Duty Point 1 2 3[ 4

F o]
P p— Impeller dia. 175 2] 168 =] 168 2| 175 2 mm
E T 0 [[ess [801 [801 801 mavh
e e —— H [@3 [0 [0 [0 m
10 P [zrzz” [e4z [B4z 821 kw
8 NPSH req. [45 [#5 | [z m
- Efficiency IEU.S |?8.8 |?8.8 |EU.S 4

H [m] Eff [%]
55 Efficiency BEP |E1 .0 |?8.S |?8.S |EU.S %
0 0/ Qbep |S?.B |88.5 |88.5 |S?.B #
5 ] S-value |1311S |12822 | |1291E
40 - ] MEl-valiue 040 [odn o0 4o
& :‘: Spec. speed he |4S 14 |4814 |4814 |4S 14
an
5 [ 100
a0 [
5 o | ] T Dia backvanes lﬁ IW IW 175 mm
10 = ” Eln. \r:;s.coswt.j: I 1 I 1 I 1 I 1 ngz’s [c;ft]
s ko yh, . izcozity |1 |1 |1 |1 mPa = [cP)

—1 Density | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 kg/m3
5 [nPsH m] Motor
4 I—— Speed | 2960 | 2960 | 2960 | 2812 1min
4 = tdax. power |24 17 |ZD 79 | |ZD 75k
3
z Orifice r r r r
1 o ] Preszsure diop | 0.0 | 0.0 | 0.0 | 00 m
m . [@d
0 20 40 60 80 100 10 140 160 180 200 Z20 240 260 290 Diameter 80.0 80.0 80.0 0. (L
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2.8.4  Oblast plsobnosti provadéni smérnice 2009/125/ES

Do oblasti plsobnosti smérnice spadaji nasledujici vyrobky spole¢nosti SPX Flow
Technology:

» CombiNorm (ESOB)

+ CombiChem (ESOB)

+ CombiBloc (ESCC)

» CombiBlocHorti (ESCC)
» CombiLine (ESCCi)

» CombiLineBloc (ESCCi)

Cerpadla s polootevienym ob&znym kolem jsou z ptisobnosti této smérnice
vylou€ena. Polooteviena obézna kola jsou uréena pro Cerpani kapalin s pevnymi
Casticemi.

Rada vertikalnich vicestupriovych &erpadel MCV(S) nespadéa do oblasti pdsobeni
smérnice, tato Cerpadla jsou navrZzena pro tlaky az do 4000 kPa (40 bar().

Ponorna vicestupriova ¢erpadla nejsou v produktové nabidce spole¢nosti SPXFLOW
k dispozici.
2.8.5 Informace o vyrobcich
Typovy §titek, priklad:
Obrazek 5: Typovy Stitek

- SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr.A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen CR Nr.04029567

O 1 O

No. 7
d 3 |MEl> 4 |eff. § (€

\_ >Johnson Pump )

Tabulka 2:Typovy Stitek

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Typ a velikost vyrobku

2 19-001160 Rok a sériové Cislo

3 202 mm Primér osazeného obézného kola

4 0,40 Ukazatel minimalni uc¢innosti pfi max. praméru
obézného kola

5 [xx,x] % nebo [-,-] % Ucinnost pro priimér upraveného obézného kola

CCICS (1906) 7.8 VSeobecné informace 23



SPXFLOW

Obrazek 6: Typovy Stitek

[SPXFLOW (% | ce |
roxromrenooy e >enmeenrune (€
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen www.johnson-pump.com
Type| 1
Q| 2 m°/h 8| n 14 min'
Hl 3 m 91 T| 15 °C
p max.| & bar| [eff. 10|p test| 16 bar
No| 5 item no| 17
Order NoJ 11
Bearing No. 12
6
o ! o

Tabulka 3:Typovy Stitek

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Typ a velikost vyrobku

2 35 m3/h Jmenovita kapacita

3 50 m Jmenovita dopravni vyska

4 10 bar( Maximalni pfipustny tlak

5 19-001160 Rok a sériové Cislo

6 Typ loziska

7 Typ loziska

8 202 mm Priimér osazeného obézného kola

9 0,40 Ukazatel minimalni u¢innosti pfi max. praméru

obézného kola

10  |[xx,x] % nebo [-,-] %

Uginnost pro primé&r upraveného ob&zného kola

11 H123456 Objednaci ¢Cislo ¢erpadla
12 Dalsi informace

13  |2013 Rok vyroby

14 (2900 min-! Provozni otacky

15 |40°C Provozni teplota

16 |15 barC Hydrostaticky zkuSebni tlak
17  |P-01 Zakaznické referencni Cislo

24
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Obrazek 7: Typovy Stitek s certifikaci ATEX

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567

g

Type: 1 (%)
O |Code: 2 MEI> 7 o
No.: 3 eff. 8

& —

= -._v:— | 5
\& == =" )>lohnson Pump

Tabulka 4:Typovy Stitek s certifikaci ATEX

1 CC 40C-200 Typ a velikost vyrobku

2 G1M211 Smartcode

3 19-001160 Rok a sériové Cislo

4 112G c T3-T4 Oznaceni Ex

5 KEMAOQO3 ATEX2384 Cislo osvédéeni

6 202 mm Priimér osazeného obézného kola

7 0,40 Ukazatel minimalni u¢innosti pfi max. priméru
obézného kola

8 [xx,x] % nebo [-,-] % Ucinnost pro priimér upraveného obézného kola

1 Ukazatel minimalni Gcinnosti, MEI:

Tabulka 5:Hodnota ME/

Otacky Hodnota MEI dle prEN16480
[ot./min.] Poznamky
Material Litina Bronz! | Ner. oc.?)
Mimo rozsah,
2z 2o ns > 6 ot./min.
Mimo rozsah,
25-160 2900 ns > 6 ot./min.
32-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32A-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-160 2900 >0,40 > 0,40 > 0,40
40C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40

CC/CS (1906) 7.8
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Tabulka 5:Hodnota ME]

Otacky Hodnota MEI dle prEN16480
[ot./min.] Poznamky
Material Litina Bronz1) Ner. 00.2)
40A-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50C-125 2900 > 0,40 > 0,40 >0,40
50C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65A-250 2900 >0,40 >0,40 >0,40
65-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80C-160 2900 >0,40 > 0,40 > 0,40
80C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80A-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100C-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-250 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-315 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-400 1450 >0,40 >0,40 > 0,40
150-315 1450 X X Neni k dispozici
150-400 1450 X X >0,40
200-200 1450 X X > 0,40
250-200 1450 X X >0,40

Ner. oc. = nerezova ocel
') obéhové kolo nebo ¢erpadlo z bronzu

2) obéhové kolo nebo Eerpadlo z nerezové oceli

X = neni k dispozici v dodavkovém programu

2 Referenéni hodnota pro nejucinnéjsi vodni ¢erpadla je MEI > 0,70.

3 Rok vyroby; prvni dvé pozice (= posledni 2 pozice roku) sériového Cisla Cerpadla
dle vyznaceni na vykonnostnim Stitku. Pfiklad a vysvétleni jsou uvedeny v
odstavec 2.8.5 ,Informace o vyrobcich® tohoto dokumentu.
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Vyrobce:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Registraéni €islo v Obchodni komorfe 04 029567
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

Typ vyrobku a identifikator velikosti jsou uvedeny na vykonnostnim §titku. Pfiklad
a vysvétleni jsou uvedeny v odstavec 2.8.5 ,Informace o vyrobcich* tohoto
dokumentu.

Uginnost hydraulického &erpadla s priimérem upraveného ob&hového kola je
uvedena na vykonnostnim Stitku, bud hodnota G&innosti ve tvaru [xx,x] % nebo [-
-] %.

KFivky Cerpadel, v€etné charakteristik energetické ucinnosti, jsou uvedeny v
programu ,Hydraulic Investigator 2% ktery je ke staZeni na webu spole¢nosti
SPXFLOW. Pro staZeni softwaru ,Hydraulic Investigator 2“ pfejdéte na stranku
http://www.spxflow.com/en/johnson-pump/resources/hydraulic-investigator/
Kfivka Cerpadla pro dodané Cerpadlo je sou&asti bali¢ku s dokumentaci pro
pfislusnou objednavku zékaznika oddélené od tohoto dokumentu.

Uginnost 8erpadla s upravenym ob&znym kolem je obvykle niz$i nez Gginnost
¢erpadla s primérem plného obézného kola. Uprava obézného kola pfizpUsobi
Cerpadlo pevnému bodu vykonu, coz vede ke sniZeni spotfeby energie. Ukazatel
minimalni G¢innosti (MEI) je stanoven na zakladé praméru pIného obézného kola.
Provoz tohoto ¢erpadla s proménlivymi body vykonu mize byt u¢innéjsi a

ktery pfizpGsobi vykon ¢erpadla systému.

10 Pfisludné informace pro rozebrani, recyklaci nebo likvidaci na konci Zivotnosti

jsou uvedeny v odstavec 2.10 ,Opétovné pouziti“, odstavec 2.11 ,Likvidace® a
kapitola 7 ,Demontaz a montaz".

11 Grafy referenénich hodnot G&innosti jsou zvefejnény pro:

MEI = 0,40 MEI = 0,70
ESOB 1450 ot./min. ESOB 1450 ot./min.
ESOB 2900 ot./min. ESOB 2900 ot./min.
ESCC 1450 ot./min. ESCC 1450 ot./min.
ESCC 2900 ot./min. ESCC 2900 ot./min.

ESCCi 1450 ot./min.

ESCCi 1450 ot./min.

ESCCi 2900 ot./min.

ESCCi 2900 ot./min.

Vicestupnova vertikalni 2900 ot./min.

Vicestupnova vertikalni 2900 ot./min.

Vicestupnova ponorna 2900 ot./min.

Vicestupnova ponorna 2900 ot./min.

Grafy referen¢nich hodnot G€innosti jsou k dispozici na strankach
http:\\www.europump.org/efficiencycharts.

CC/CS (1906) 7.8

VSeobecné informace

27



SPXFLOW

29 Oblast pouziti

Oblast pouziti je obecné uréena témito hodnotami:,
Tabulka 6:0blast pouziti

Maximalni hodnota
Vykon 800 m3h
Vytlaéna vyska 160 m
Tlak v soustavé 16 bar
Teplota 200 °C

Maximalni dovolené tlaky a teploty vSak vyrazné zavisi na zvolenych materidlech a
soucastech. Rozdily také mohou vzniknout nasledkem provoznich podminek.

2.10 Opétovné pouziti

Cerpadlo Ize pro dalsi jinou aplikaci pouZit pouze po pfedchozi konzultaci se
spole¢nosti SPXFLOW nebo s dodavatelem. Jelikoz neni vzdy znamo, jakou
kapalinu Eerpadlo dopravovalo, je tieba se Fidit témito pokyny:

1 Cerpadlo Fadné proplachnéte.

2 Dbejte, aby byla kapalina pouzita k proplachu fadné zlikvidovana (zivotni
prostredi!)

A Zajistéte odpovidajicim zplisobem bezpeénost prdce a pouzijte vhodné
ochranné prostredky, napf. gumové rukavice a ochranné bryle!
211 Likvidace

Bylo-li rozhodnuto Cerpadlo zlikvidovat, je tfeba pouzit stejny postup proplachovani
jako je uveden v oddilu Opétovné pouziti.
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3 Instalace

31 Bezpecénost

» Pred instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si tuto pfiru¢ku dikladné proctéte.
PFi nedodrzeni téchto pokyn(l mize dojit k vaznému poskozeni Cerpadla, na které
se nebude vztahovat naSe zaruka. Uvedené pokyny dodrzujte ve spravném sledu.

+ Je-li treba pracovat béhem instalace pfimo na Cerpadle, zajistéte, aby je nebylo
mozné spustit a jeho otacivé dily byly dostateéné zakryty.

+ Podle své konstrukce jsou tato €erpadla vhodna pro dopravu kapalin o teploté az
200 °C. P¥i instalaci Cerpadla pro aplikace s teplotou 65 °C nebo vy3si musi jejich
uzivatel pfijmout vhodna bezpec€nostni opatfeni a osadit vystrazné Stitky, aby se
zabranilo dotyku s horkymi sou¢astmi Cerpadla.

« Hrozi-li pfitomnost elektrostatického naboje, musi byt cela Cerpaci jednotka
uzemnéna.

+ Je-li Cerpana kapalina Skodliva pro Clovéka &i zivotni prostiedi, zajistéte, aby
vypousténi Cerpadla bylo bezpeéné. Bezpecnym zplsobem je tfeba likvidovat také
pfipadné uniky kapaliny z ucpavky hfidele.

3.2 Konzervace

Pro ochranu pfed korozi se pred expedici z tovarny vnitfek Cerpadla o3etfi
konzervaCnim pfipravkem.

Pfed uvedenim Cerpadla do provozu odstrarite vdechny konzervacni prostfedky a
¢erpadlo dikladné proplachnéte horkou vodou.

33 Zivotni prostiedi
+ Zakladova plocha musi byt tvrda, rovna a horizontalni.

+ Prostor pro instalaci Cerpadla musi byt dostateéné odvétran. PfiliS vysoka teplota
okoli, vihkost vzduchu nebo prasné prostfedi mohou mit nepfiznivy vliv na chod
elektrického motoru.

+ Kolem Cerpaci jednotky musi byt dostatek prostoru, aby bylo mozné zarfizeni
obsluhovat a pfipadné opravovat.

» Za otvorem pro vstup chladiciho vzduchu do motoru musi byt volny prostor
alespon o velikosti priméru motoru, aby nebylo branéno proudéni vzduchu.
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3.4
3.41

3.4.2

3.4.3

Montaz

Instalace Cerpaci jednotky

Hfidele Cerpadla i motoru byly u Eerpacich jednotek bezchybné ustaveny do jedné
pfimky jiZ ve vyrobé.

1

Pro trvalé umisténi zafizeni usadte zakladovou desku vodorovné na stavebni
zaklad pomoci vyrovnavacich podlozek.

Matky na zakladovych Sroubech peclivé dotahnéte.

Zkontrolujte souosost hfideld Cerpadla a motoru a v pfipadé potfeby ji upravte, viz
odstavec 3.4.3 ,Sefizeni spojky*“.

Montaz Cerpaci jednotky

Je-li tfeba Cerpadlo a elektricky motor smontovat, postupujte takto:

1

6

Obé &asti spojky osadte na hfidele Cerpadla a motoru. Utahovaci moment
stavéciho Sroubu je uveden v odstavec 10.3.3 ,Utahovaci momenty stavéciho
Sroubu od spojky*.

Je-li rozmér db Cerpadla, viz obrazek 36, odliSny od rozméru IEC motoru,

vyrovnejte rozdil umisténim podlozek o vhodném rozméru pod Cerpadlo nebo
patky motoru.

Cerpadlo usadte na zékladovou desku. Pod patky erpadla a pod podpéru kozliku
vZzdy umistéte vyrovnavaci podlozky o tloustce 5 mm. Cerpadlo upevnéte na
zékladovou desku.

Na zakladovou desku posadte elektricky motor. Pod patky elektromotoru vzdy
umistéte vyrovnavaci podlozky o tloustce 5 mm. Motor posunite tak, aby mezi
obéma polovinami spojky vznikla mezera cca 3 mm.

Pod patky elektrického motoru umistéte médéné vyrovnavaci podlozky. Elektricky
motor upevnéte na zakladovou desku.

Spojku sefidte do souosého postaveni nasledujicim postupem.

Sefizeni spojky

1

a a |

Na spojku poloZte pravitko (A). Podle potfeby pfidejte nebo uberte takovy pocet
mé&dénych vyrovnavacich podlozek, aby motor byl ve spravné vysce a pravitko se
dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce, viz obrazek 8.

A""IIIIIIIII' A"‘IIIIIIIIII

- i O

N—

Obrazek 8: Sefrizeni spojky pomoci pravitka a hmatadia.
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3.4.4

2 Stejnym zpUusobem zkontrolujte obé strany spojky ve vysi hiidele. Motor posurite
tak, aby se pravitko dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce.

3 Sefizeni znovu zkontrolujte pomoci hmatadla (B) ve dvou protilehlych bodech
obvodu spojky, a to po jeji strané, jak ukazuje obrazek 8.

4 Osadte kryt. Viz odstavec 7.4.4 ,Montaz krytu“.

Tolerance pro sefizeni spojky

Maximalni dovolené tolerance pro nastaveni souososti polovin spojky uvadi
Tabulka 7. Viz také obrazek 9.

Tabulka 7:Tolerance serizeni

Vnéjsi primér spojky \J Vamax - Vanin Vmax
[mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6* 6 7 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7* 0,38 0,38
*) = spojka s distanéni trubkou

»,«Va min

Vr

— - Vamax

Obrazek 9: Tolerance sefizeni standardni spojky.
i Vamin

Th _

2 {11
Vr
] i !
_ 1 Vamax

Obréazek 10: Tolerance sefizeni trubkové spojky.
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3.5

3.6

Potrubi

Potrubi saci a vytlacné pfipojky musi ve svych spojich pfesné dosedat a nesmi byt
za provozu zatizeno zadnym napétim. Maximalni dovolené hodnoty sily a
momentu pusobici na pfiruby ¢erpadla uvadi odstavec 10.8 ,Dovolené hodnoty sil
a momentu na pfirubach®.

Priafez saciho potrubi musi byt dostate¢né dimenzovan. Toto potrubi by mélo byt
co nejkratsi a mélo by byt vedeno k ¢erpadlu tak, aby se nemohly tvofit vzduchové
kapsy. Neni-li to mozné, musi byt v nejvy§$im bodé potrubi nainstalovano
odvzdusiovaci zafizeni. Je-li vnitini primér saciho potrubi vét$i nez port sani
Cerpadla, méla by zde byt osazena excentricka redukce, aby zde nevznikaly
vzduchové kapsy a viry. Viz obrazek 11.

I 1

4035_A

[T

Obrazek 11: Excentricka redukce na prirubu sani.

Maximalni dovoleny tlak v soustavé uvadi odstavec 10.4 ,Maximalni dovolené
provozni tlaky“. Pokud hrozi pfekroeni této hodnoty tlaku, napf. nasledkem pfrilis
vysokého vstupniho tlaku, je tfeba ucinit odpovidajici opatfeni — instalovat do
potrubi pojistny ventil.

Nahlé zmény pratoku mohou vést ke znaénym tlakovym razdm v ¢erpadle a
potrubi (vodni raz). Proto nepouzivejte rychlo€inné zaviraci prvky, ventily atd.

Prislusenstvi

Namontujte vSechny zvlast dodané dily.

Jestlize kapalina neprotéka k ¢erpadlu, osadte ve spodni ¢asti saciho potrubi
patni ventil. V pfipadé potfeby pfidejte k patnimu ventilu saci ko§, aby
nedochazelo k nasavani necistot.

Pfi montazi vliozte mezi pfirubu sani a saci potrubi doasné (na prvnich 24 hodin
provozu) jemnou gazu, aby nedoslo k poskozeni vnitfnich soucasti erpadla cizim
materialem. Pokud riziko poskozeni trva, osadte permanentni filtr.

Ma-li Cerpadlo chladici plast (hfidelové ucpavky S4, MW2, MW3), pfipojte chladici
plast k potrubi pfivodu a odvodu kapaliny chladiciho systému.

Pokud ma hfidelova ucpavka systém vyrovnavani tlaku (sestava ucpavky CD3),
pfipojte tento systém k pfivodu zasobni kapaliny.

V pfipadé, ze je Cerpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost
meznim teplotam té€snéni hfidele a loziska.
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3.7

A

3.8
3.8.1

3.8.2

Pripojeni elektrického motoru

Pripojeni elektrického motoru k siti musi provést kvalifikovany elektrikar, a to v
souladu s mistnimi prfedpisy podle pokyni spolec¢nosti vyrobce.

* Informace najdete v pfirucce k elektrickému motoru.
+ Pokud je to mozné, osadte spinac co nejblize Cerpadlu.

Spalovaci motor

Bezpeclnost

Pokud bylo Cerpadlo navrzeno pro pouziti se spalovacim motorem, musi byt navod k
obsluze motoru pfiloZzen k dodavce. Jestlize pfiruc¢ka chybi, naléhavé vas Zzadame,
abyste nas ihned kontaktovali.

» Bez ohledu na pokyny v navodu je potfeba u vSech spalovacich motor(i dodrzovat
tato doporuceni:

+ Dodrzujte mistni bezpe¢nostni pfedpisy.

» Vystup vyfukovych plynd musi byt zakrytovany, aby nedoslo k nahodnému dotyku.
» Po nastartovani motoru se startér musi automaticky vypnout.

+ Nami nastavena maximalni hodnota otdéek motoru se nesmi ménit.

+ Pred spusténim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

Smér otaceni

Smér otaceni spalovaciho motoru a Cerpadla je uréen Sipkou na skfini spalovaciho

motoru a Cerpadla. Ovérte si, ze je smér otaceni hridele spalovaciho motoru shodny
se smérem otaceni hfidele Cerpadla.
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4.2

4.3

4.4

Uvedeni do provozu

Kontrola éerpadla

» Konstrukce s tésnénim ucpavky: Sejméte kryty ucpavky (0276). Zkontrolujte, zda
matice (1810) nebyly pfili§ utazeny. V pfipadé potfeby tyto matice uvolnéte a
znovu je rukou utahnéte. Pfitahnéte kryty ucpavky (0276).

+ Zkontrolujte, zda se hfidel ¢erpadla volné otaci. Rukou nékolikrat otocte hfidelem
na strané spojky.

Kontrola motoru

Cerpadlo pohanéné elektrickym motorem:

» Zkontrolujte, zda jsou namontovany pojistky.

Cerpadlo pohanéné spalovacim motorem:

+ Zkontrolujte, zda ma mistnost, ve které je motor umistén, fadné odvétrani.

» Zkontrolujte, zda neni vyfuk motoru ucpany.

+ Prfed spusténim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

¢ Motor nikdy nespoustéjte v uzaviené mistnosti.

Cerpadlo s lozisky L3 - L4 - L6 bézicimi v olejové lazni

Cerpadla dodavana s lozisky bézicimi v olejové lazni (L3, L4 a L6) se dodavaji
bez olejové napiné a pred uvedenim do provozu je tireba je naplnit.
Technickou specifikaci potfebného oleje uvadi odstavec 10.1 ,Maziva“.

1 Odstrante uzavér otvoru pro pinéni oleje (2130).

2 Plnicim otvorem nalijte do kozliku olej dokud jeho hladina nebude vidét v maznici
se stalou hladinou.

3 Uzavér opét zasroubuijte.
4 Maznici se stalou hladinou doplrite do maxima.

PInéni nadrze chladici kapaliny MQ2 - MQ3 - CQ3
Je-li Cerpadlo osazeno sestavami hiidelovych ucpavek MQ2, MQ3, CQ3:

1 OdSroubujte vicko plniciho otvoru (1680) a doplrite nadrz chladici kapaliny
dostateCnym mnozstvim kapaliny spravného typu.

2 Zkontrolujte mnozstvi kapaliny ve stavoznaku (1620).
3 Vicko plniciho otvoru opét nasroubujte (1680).
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4.5

4.5.1

452

4.7

Priprava cerpaci jednotky na uvedeni do provozu

V pfipadé prvniho uvadéni do provozu nové jednotky i v pfipadé jednotky po opravé
postupuijte nize uvedenym zplisobem.

Pomocné pfipojky

» Sestavu kazetové ucpavky CD3 je tfeba pfipoijit k pfivodu tlakové zasobni
kapaliny. Tlak zasobni kapaliny nastavte na hodnotu o 1,5 -2 baru vyssi, nez
je tlak na naboji obézného kola, viz odstavec 10.7 , Tlak u naboje obézného
kola pro skupiny hfidelovych ucpavek S.. a CD3“.

+ Sestava hfidelové ucpavky s chladicim plastém S4, MW2, MW3 musi byt
napojena na externi soustavu chladici kapaliny.

Naplnéni Cerpadla

1 Uzaviraci ventil v saci potrubi zcela otevfete. Zavfete vytlacny uzaviraci ventil.

2 Cerpadlo a saci potrubi napliite kapalinou, jeZ se méa &erpat.

3 Podle potieby protocte hiidel Cerpadla nékolikrat rukou a dolijte kapalinu.

Kontrola sméru otaceni

P¥i kontrole sméru otac¢eni davejte pozor na nezakryté otacivé éasti ¢erpadia!

1 Smeér otaceni Cerpadla je dan smérem Sipky. Zkontrolujte, zda smér otaceni
motoru odpovida sméru otaceni Cerpadia.

Motor na kratkou dobu spustte a zkontrolujte jeho smér otaceni.

3 Jestlize jeho smér otaceni neni spravny, zmérite jej. Postupujte podle pokynl v
provozni pfirucce elektrického motoru.

4 Osadte kryt.

Spusténi

1 Je-li Cerpadlo pfipojeno k proplachovacimu ¢&i chladicimu systému, oteviete
uzaviraci ventily v pfivodnim a zpétném potrubi proplachovaci &i chladici

kapaliny. Provéite, zda jsou tyto systémy zapnuté a nastaveny na spravné
hodnoty.

2 Cerpadlo spustte.

3 Jakmile se Cerpadlo natlakuje, pomalu otevirejte vytlatny uzaviraci ventil, dokud
se nedosahne provozni tlak.

Zkontrolujte, zda jsou za chodu ¢erpadla vsechny otacivé éasti opatreny
krytem!
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4.8 Serizeni hiidelové ucpavky
4.8.1 Tésnéni ucpavky

482

4.9

410

Po spusténi Eerpadla bude dochazet k uniku kapaliny skrze tésnéni ucpavky.
RozSifovanim vlaken vyplné ucpavky bude tento unik postupné klesat. Zajistéte, aby
tésnéni ucpavky nikdy nebéZelo na sucho. Aby k tomu nedo$lo, povolte matice
(1810) tak, aby kapalina z ucpavky odkapdavala. Jakmile Cerpadlo dosahne spravné
teploty (a unik je stale pfili§ veliky), Ize provést trvalé sefizeni télesa ucpavky:

1 Utahnéte obé matice o ¢tvrt otacky, jednu po druhé.
2 Po kazdém sefizeni pockejte 15 minut, nez budete v sefizovani pokracovat.
3 Takto pokralujte, dokud nebude mira odkapavani pfijatelna.
(10/20 cm3/h).
4 Pritahnéte kryty ucpavky (0276).

Prizptsobeni tésnéni ucpavky musi byt provedeno pfi spusténém cerpadle.
Dejte pozor, abyste se nedotkli pohybujicich se c¢asti.

Mechanicka ucpavka

* U mechanické ucpavky nesmi nikdy dochazet k viditelnému uniku kapaliny.

Cerpadlo v provozu
Je-li Cerpadlo v provozu, dbejte na nasleduijici:
+ Cerpadlo by nikdy nemélo bé&Zet na sucho.

* Pro regulaci vykonu ¢erpadla nikdy nepouzivejte uzaviraci ventil ve vytlaném
potrubi. Uzaviraci ventil by pfi provozu ¢erpadla mél byt vzdy naplno otevieny.

« Zkontrolujte, zda je dostate€ny absolutni vstupni tlak, aby v Eerpadle nedochazelo
ke vzniku pary.

» Provérte, zda tlakovy spad mezi saci vytla¢nou stranou ¢erpadla odpovida
specifikaci pracovniho bodu ¢erpadla.

Hluénost

Hlugnost Cerpadla zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Hodnoty, které
uvadi odstavec 10.10 ,Udaje o hluénosti“, jsou odvozeny z b&zného provozu
Cerpadla hnaného elektrickym motorem. Je-li €erpadlo pohanéno spalovacim
motorem nebo je-li uzivano mimo oblast obvyklych provoznich podminek, napf. pfi
vzniku kavitace, muze urover hluku pfesahnout 85 dB(A). V takovém pfipadé je
tfeba pfijmout bezpeénostni opatfeni, napf. vybudovat kolem jednotky protihlukovou
zabranu anebo nosit ochranu sluchu.
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5.1

5.2
5.21

5.2.2

5.2.3

5.2.4

Udrzba

Denni udrzba
Vystupni tlak pravidelné kontrolujte.

P¥i ¢isténi cerpadla proudem vody by se voda nikdy neméla dostat do
svorkovnice elektrického motoru! Nikdy nestrikejte vodu na zahraté soucasti
Cerpadila! Pfi nahlém ochlazeni by mohly popraskat a horka voda by mohla
uniknout!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Typ hiidelové ucpavky

Tésnéni ucpavky

Matice (1810) po uplynuti doby zabéhu a sefizovani uz vice neutahujte. Zacne-li v
pribéhu doby dochazet k nadmérnému uniku kapaliny pfes té€snéni ucpavky, je treba
namisto utahovani matic vymeénit té&snici krouzky!

Mechanicka ucpavka

Mechanicka ucpavka obvykle Zadnou udrzbu nevyZaduje, ale nikdy by neméla
bézet na sucho. Nejsou-li s mechanickou ucpavkou Zadné potize, nerozebirejte ji.
ProtoZe se plochy uz navzajem zabéhly, dalsi demontaz by obvykle znamenala
nutnost vymeény mechanické ucpavky. Je-li mechanicka ucpavka netésna, je nutno ji
vymeénit.

Chlazené hridelové ucpavky MQ2 - MQ3
Hladinu v nadrzi chladici kapaliny pravidelné& kontrolujte.

Dvojita mechanicka ucpavka CD3

Tlak proplachovaci kapaliny pravidelné kontrolujte. Hodnota tohoto tlaku musi byt o
1,5-2 bary vyssi, nez je tlak u naboje obézného kola. Tuto hodnotu uvadi
odstavec 10.7 ,Tlak u naboje obé&Zného kola pro skupiny hfidelovych ucpavek S.. a
CD3"“
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5.3
5.3.1

5.3.2

5.4

5.5

5.6

Mazani lozisek

Loziska s tuhym mazivem L1 - L2 - L5

» Sestavy se dvéma kulickovymi lozZisky s naplni tuhého maziva (L1, L5) nevyzaduji
Zadnou udrzbu.

+ Varianta s dvoufadym kulickovym lozZiskem s kosouhlym stykem s tuhym mazivem
a valeckovym loziskem (L2) vyZaduje opakované mazani vzdy po 1000 hodinach
provozu. Tato loziska jsou plnéna mazivem pfi montazi. V pfipadé generalni
opravy Cerpadla je nutné kozlik a loZiska vycistit a naplnit novym mazivem.
Doporu¢ena maziva uvadi odstavec 10.1 ,Maziva®“.

LoZiska L3 - L4 - L6 bé&Zici v olejové lazni

+ Za provozu nesmi byt olejova maznice se stalou hladinou nikdy prazdna. Dbejte
na jeji véasné doplfiovani.

* Olej je potfeba ménit jednou ro¢né. Je-li teplota oleje vysSi nez 80°C, bude nutno
jej ménit Castéji. Doporucené typy a mnozstvi oleje uvadi odstavec 10.1 ,Maziva“.

Dbejte na bezpeénou likvidaci pouzitého oleje.
Nedovolte, aby se dostal do okolniho prostiedi.
Dopady na zivotni prostredi

« Filtr v sacim potrubi, pfipadné saci koS v jeho spodni ¢asti Cistéte pravidelng,
protoZe tlak na vstupu mUize v pfipadé znecisténi filtru nebo saciho kose
poklesnout pfilis.

+ Hrozi-li, Ze €erpana kapalina pfi tuhnuti nebo zmrznuti zvétsi svdj objem, je nutné
Cerpadlo po odstaveni z provozu vyprazdnit a pfipadné i proplachnout.

* Pokud bylo ¢erpadlo mimo provoz po dlouhou dobu, je nutné je zakonzervovat.

» Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

Hluénost

Zacina-li byt ¢erpadlo hluéné, mlze to byt signalem potizi v ¢erpaci jednotce.

Praskani mize ukazovat na kavitaci, nadmérny hluk motoru maze byt znamkou

degradace lozisek.

Motor

Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

Poruchy

Cerpadlo, u kterého chcete Zjistit zavadu, muze byt pravé horké anebo pod
tlakem. Nejprve tedy ucirite vhodna opatreni a chrarite se prislusnymi
ochrannymi pomickami (ochranné, bryle, rukavice, ochranny odév)!

P¥i zjistovani pfiCiny Spatné funkce Cerpadla postupujte nasledovné:

1 Vypnéte napajeni Cerpaci jednotky. Hlavni spina¢ zamknéte visacim zamkem
nebo vySroubujte pojistku. U spalovaciho motoru: vypnéte motor a zaviete pfivod
paliva.

Zavfete uzaviraci ventily.
3 Zjistéte podstatu zavady.

Pokuste se urgit priginu poruchy za pomoci udajd, které uvadi kapitola 6 ,Reseni
potizi“, a uCirite pfislusna opatfeni nebo se obratte na dodavatele instalace.

40

Udrzba CCICS (1906) 7.8



CombiChem S PXF L D LL'

1 4

6 Reseni potizi

Poruchy v instalaci ¢erpadla mohou mit rizné pficiny. Poruchy nemusi mit nutné
Cerpadlo, ale mohou byt i v soustavé potrubi nebo nasledkem provoznich podminek.
Vzdy nejdfive zkontrolujte, zda byla instalace provedena podle pokynt v této
pfirucce a Ze provozni podminky jsou stale v souladu se specifikacemi, pro které je
¢erpadlo uréeno.

Obecné plati, ze poruchy v instalaci Cerpadla Ize pfipsat nasledujicim pfic¢inam:
* Poruchy Cerpadla.

« Zavady nebo poruchy soustavy potrubi.

» Poruchy v disledku nespravné instalace nebo uvadéni do provozu.

» Poruchy v disledku Spatné volby ¢erpadla.

NejcastéjSi zavady i jejich mozné pficiny jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Tabulka 8:Nejcastéji se vyskytujici havarie.

Nejbéznéjsi poruchy Mozné pric¢iny uvadi Tabulka 9.
Cerpadlo nedodava zadnou kapalinu ;92 S8 TEY NI 1Dy Y 202
Cerpadlo ma nedostateény pratok ;1223842596 7891011131415171920

Cerpadlo nema dostate¢nou dopravni 2451314 17 19 28 29

vySku

Po spusténi se Cerpadlo zastavuje 12345678910 11

Cerpadlo ma vy$3i spotfebu energie nez [12 15 16 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34
obvykle 38 39

OCSJSE%IO ma niz8i spotfebu energie nez 1314 15 16 17 18 20 21 28 29

Dochazi k pfilisSnému uniku kapaliny pfes
tésnéni ucpavky

Tésnici krouzky nebo mechanické
ucpavky je nutno pfilis ¢asto ménit

67232526 3031323343

672325263032 33 34 36 41

1910111518 19 20 22 23 24 25 26 27

Cerpadlo vibruje nebo je pfilis hluéné 29 37 38 39 40

Loziska se pfilis opotiebovavaji nebo
zahfivaji

Cerpadlo nebézi hladce, zahfiva se
nebo zadira

2324 2526 27 37 38 3940 42

23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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Tabulka 9:Mozné priciny poruchy cerpadla.

Mozné priciny

1 Cerpadlo &i saci potrubi neni dostate¢né naplnéné nebo odvzdusnéné

2 Z kapaliny unika plyn nebo vzduch

3 Vzduchova kapsa v sacim potrubi

4 Do saciho potrubi vnika vzduch

5 Cerpadlo pfisava vzduch pres tésnéni ucpavky

6 Pfivod proplachovaci &i chladici vody do tésnéni ucpavky neni pfipojen nebo je ucpany

7 Zahlcovaci krouzek v tésnéni ucpavky byl Spatné osazen

8 Manometricka saci vyska je pfilis velka

9 Saci potrubi nebo saci koS jsou ucpané

10 Nedostate¢né ponoreni patniho ventilu nebo saciho potrubi v pribéhu provozu ¢erpadla

11 Cista saci vySka NPSH je pfili§ mala

12 Otacky jsou prilis vysoké

13 Otacky jsou prili§ nizké

14 Nespravny smér otaceni

15 Cerpadlo neni provozovano ve spravném pracovni bodu

16 Hustota kapaliny se li§i od vypoctené hustoty kapaliny

17 Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny

18 Cerpadlo je v chodu pfi pFili§ nizkém pritoku kapaliny

19 Nevhodnd volba ¢erpadla

20 Prekazky ve skfini obézného kola ¢&i Cerpadla

21 Prekazky v potrubi

22 Nevhodna instalace ¢erpaci jednotky

23 Cerpadlo a motor nejsou vzajemné spravné ustaveny

24 Otaciva souc¢ast nema presny chod

25 Nevyvazené rotacni soucasti (napf.: obézné kolo nebo spojka)

26 Hfidel ¢erpadla nema pfesny chod

27 Loziska jsou poskozena nebo opotiebena

28 Treci krouzek skfiné je poskozeny nebo opotfebeny

29 Poskozené obézné kolo

30 Je opotfebena nebo podkozena objimka hfidele v mistech kontaktu s té€snicimi krouzky nebo tésnici plochy
mechanické ucpavky

31 Opotfebené nebo vyschlé tésnici krouzky

32 Nespravné uloZené t&snéni ucpavky Ci Spatna instalace mechanické ucpavky

33 Tésnéni ucpavky ¢i mechanicka ucpavka nejsou svym typem vhodné pro ¢erpanou kapalinu ¢i provozni podminky

34 Téleso ucpavky &i viko mechanické ucpavky bylo utazeno pfili§ nebo bylo deformovano

35 Tésnici krouzky nemaji za vysokych teplot chlazeni vodou

36 Chladici ¢&i proplachovaci kapalina tésnicich krouzkd ¢i mechanické ucpavky je znecisténa

37 Zaijisténi obézného kola &i hfidele ¢erpadla proti axialnimu pohybu nefunguje

38 LoZiska byla chybn& namontovana

39 P¥iliS mnoho ¢&i pfili§ malo maziva lozisek

40 Nevhodné nebo znecisténé mazivo

41 Necdistoty v kapaliné pronikaji do tésnéni ucpavky

42 PFili§ vysoké axialni sily nasledkem opotfebenych zadnich lopatek nebo nadmérného tlaku na vstupu

43 Nadmérny tlak v prostoru tésnéni ucpavky nasledkem prilis velké vale ve Skrticim pouzdru, zablokované obtokové
¢i opotifebené zadni lopatky
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7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

Demontaz a montaz

Preventivni bezpeénostni opatieni

Ucinte vhodna opatreni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na
Cerpadle. DilezZité je to zejména u elektrickych motort se vzdalenym
oviladanim:

» Ovladaci spinac blizko ¢erpadla (je-li osazen) pfepnéte do polohy OFF (Vypnuto).
+ Cerpadlo vypnéte spinadem na ovladacim panelu.

+ V pfipadé potieby vyjméte pojistky.

+ Ke skfini ovladaciho panelu zavéste vystraznou tabulku.

Specialni nastroje

K montazi a demontaZzi nejsou zapotfebi Zadné specialni nastroje. Mohou vsak
nékteré ukony usnadnit, napf. vyménu hfidelové ucpavky. V takovych pfipadech
budou zminény v textu.

Vypousténi

Dbejte, aby do okolniho prostiedi neunikla zadna kapalina ani olej!

Vypousténi kapaliny
Pfed demontazi je tfeba Cerpadlo vyprazdnit.

1 Je-li tfeba, zaviete ventily v sacim a vytlaéném potrubi a v pfivodnim potrubi
proplachovaci ¢€i chladici kapaliny pro hfidelovou ucpavku.

2 Odstrante vypoustéci zatku (0310).

3 Budou-li se ¢erpat Skodlivé kapaliny, noste ochranné rukavice, obuv, bryle atd. a
¢erpadlo dukladné proplachnéte.

4 Vypoustéci zatku osadte zpét.

Vypousténi oleje

U €erpadla navrzeného pro loZiska mazana olejem:
1 Vysroubujte zatku pro vypousténi oleje (2150).
2 \Vypustte ole;.

3 Vypoustéci zatku osadte zpét.

Pokud je to mozné, pouzijte ochranné rukavice. Pravidelny styk s olejovymi
produkty mizZe vést k alergickym reakcim.
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7.4 Systém Back-Pull-Out

Cerpadla jsou navrzena s usporadanim Back-Pull-Out. Je-li erpadlo vybaveno
trubkovou spojkou, pouze odmontujte distan¢ni trubku. Pak I1ze demontovat kozlik i s
celou rotacni ¢asti. Znamena to, Ze témér celé Cerpadlo Ize rozebrat bez nutnosti
odpojit saci a vytlacné potrubi. Motor tak zUstava ve stejné poloze.

Nema-li erpaci jednotka trubkovou spojku, je nutno pfed jejim rozebranim
demontovat motor od zakladny.

7.4.1 Demontaz krytu
1 Uvolnéte Srouby (0960). Viz obrazek 15.
2 Odstrarite oba plasté (0270). Viz obrazek 13.

7.4.2  Demontaz jednotky Back-Pull-Out

0800 2100

Obrazek 12: Princip systému Back-Pull-Out

1 Varianta s trubkovou spojkou: Demontujte trubku spojky. Ostatni: Odmontujte
elektromotor.

Odpojte pfipojena potrubi proplachovaci nebo chladici kapaliny.
Od zakladové desky odmontujte podpéru (0140), viz obrazek 12.
OdSroubujte a vytahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (0800).

a b~ WON

Cely kozlik (2100) odmontujte od skfiné ¢erpadla. Celek kozliku loZiska ma u
velkych Cerpadel znaénou hmotnost. Podepfete jej nosnikem nebo zavéste na
popruhy na kladku.

6 Stahovacim pfipravkem demontujte polovinu spojky z hfidele ¢erpadla a
vytahnéte klin spojky (2210).

7 Povolte Srouby (0940) a odstrante z krytu loziska (2115) montazni desku (0275).
Pro varianty L5/L6: Povolte Srouby (0940) a odstrante z drzaku loziska (2840)
montazni desku (0275). Viz obrazek 16.
743 Montaz jednotky Back-Pull-Out

1 Na skfin ¢erpadla osadte nové tésnéni (0300) a cely kozlik do ni znovu usadte.
KFizovym postupem utdhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (0800).

Na zakladovou desku upevnéte nosnou podpéru (0140).
3 Znovu pfipojte proplachovaci potrubi, pfipadné chladici kapaliny.

4 Na viko lozZiska (2115) upevnéte pomoci Sroubll (0940) montazni desku (0275) .
Pro varianty L5/L6: Na drzak loZiska (2840) upevnéte pomoci Sroubl (0940)
montazni desku (0275) . Viz obrazek 16.

5 Na hfidel Cerpadla osadte klin spojky (2210) a pfisluSnou polovinu spojky.
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6 Motor pfesurite zpét na misto nebo nasadte trubku spojky.
7 Zkontrolujte vzajemné ustaveni hfidelt ¢erpadla a motoru, jak uvadi odstavec
3.4.3 ,Sefizeni spojky“. Podle potfeby je sefidte.
7.4.4  Montaz krytu

1 Na strané motoru pfipojte plast (0270). Kruhova drazka musi byt na strané
motoru.

Obrazek 13: Montaz plasté na strané motoru.

2 Montazni desku (0280) nasadte na hfidel motoru a zasurite do kruhové drazky
plasté.

0270 0280

4701

>
(=)
[ =]

Obrazek 14: Vsazeni montazni desky na strané motoru.
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3 Uzavrete plast a zaSroubujte Sroub (0960). Viz obrazek 15.

0960 0970 0980 0990
Obrazek 15: Montaz plasté.

4 Na strané Cerpadla pfipojte plast (0270). Pfetahnéte jej pfes soucasny plast na
stran& motoru. Kruhovéa drazka musi byt na strané Cerpadia.

0270

_—
=] e

0940

Obrazek 16: Montaz plasté na strané ¢erpadla.

5 Uzaviete plast a zaSroubujte Sroub (0960). Viz obrazek 15.

6 Plast na strané motoru zasunte co nejblize motoru. Oba plasté pfipevnéte
Sroubem (0960).

Obrazek 17: Ustaveni plasté na strané motoru.
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7.5 Vyména obézného kola a tfeciho krouzku
PFi dodani ¢erpadla je vile mezi obéznym kolem a tfecim krouzkem na priméru asi
0,3 mm. Pokud by viile nasledkem opotfebeni vzrostla na 0,5-0,7 mm, je tfeba
obézné kolo a tfeci krouzek vymeénit.
7.51 Demontaz obézného kola
1320 q _
1860 - R
L -
1340
N
NS/ |
Il :
1820 1 a !
Obrazek 18: Demontaz obézného kola.
Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 18.
1 Demontujte jednotku Back-Pull-Out, viz odstavec 7.4.2 ,Demontaz jednotky Back-
Pull-Out*.
2 0Od3roubujte uzavifenou matici (1820) a sejméte t&snéni (1340). N&kdy je nutno
spoj Loctite uvolnit zahfatim matice.
3 Obézné kolo (0120) uvolnéte kruhovym stahovakem nebo kolo odtrhnéte tfeba
2 velkymi Sroubovaky, které zatlacite mezi obézné kolo a viko ¢erpadla (0110).
4 Odstrante ploché tésnéni (1320).
5 Vyndejte klin ob&Zného kola (1860).
7.5.2  Montaz ob&zného kola

oo A WON -

Klin ob&Zného kola (1860) vloZte do klinové drazky hfidele Cerpadla.
Osadte ploché tésnéni (1320).

Obézné kolo nasurite na hfidel Cerpadla.

Odmastéte zavit hidele ¢erpadla a zavit uzaviené matice

Osadte ploché tésnéni (1340).

Na zavit kdpnéte Loctite 243 a naSroubujte uzavienou matici. Utahovaci moment
uvadi odstavec 10.3.2 ,Utahovaci momenty pro uzaviené matice®“.
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7.5.3

754

Demontaz tfeciho krouzku

Po demontazi jednotky Back-Pull-Out (viz odstavec 7.4.2 ,Demontaz jednotky Back-
Pull-Out®) Ize stahnout i tfeci krouzek. Ve vétsiné pfipadu je kruh usazen tak pevné,
ze jej bez poskozeni nelze vyjmout.

@A
b,

.B

Obrazek 19: Demontaz tfeciho krouzku.

1
2

N

(&)

Zméfte tloudtku (d) a Sitku (b) krouzku, viz obrazek 19 A.

Na protilehlych stranach krouzku vyvrtejte diry uprostfed jeho Siiky, jak ukazuje
obrazek 19 B.

Pouzijte vrtak s primérem jen o malo mensim, nez je tloustka krouzku (d), a
vyvrtejte v krouzku dva otvory, viz obrazek 19 C. Nevrtejte hloubéji, nez je Sitka
(b) krouzku. Dbejte, abyste neposkodili montazni hranu skfiné ¢erpadia.
Zbyvajici ¢ast krouzku odseknéte sekacem. Nyni muzete ze skfiné ¢erpadla
vytdhnout obé &asti krouzku, viz obrazek 19 D.

Skfin Cerpadla vycCistéte a dikladné vyberte vSechny tfisky po vrtani a kovové
Castice.

Montaz tfreciho krouzku

1

N

Vycistéte a odmastéte montazni hranu skfiné &erpadla, kam se bude vkladat tieci
krouzek.

Odmastéte vnéjsi hranu tfeciho krouzku a aplikujte na ni nékolik kapek Loctite
641.

Tteci krouZek usadte do skfiné Cerpadla. Dbejte, aby se neposunul do
nespravné polohy!
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7.5.5 Demontéz tfeci desky L5, L6
U lozisek typl L5 a L6 (s vyjimkou Cerpadel typu 25-125 a 25-160) Ize tfeci desku
demontovat po vytazeni jednotky Back-Pull-Out.
1 Odstrante Srouby (0126).
2 Ze skfiné ¢erpadla vyjméte tfeci desku (0125).
7.5.6  Montaz tfeci desky
1 Ocistéte hranu skfiné ¢erpadla, kam se bude instalovat tfeci deska.
2 Treci desku usadte do skiiné ¢erpadla. Pfitom dbejte, abyste ji neposunuli ze
spravné polohy. Vénujte pozornost poloze otvor(.
3 Treci desku upevnéte Srouby (0126). K zajisténi Sroubl pouzijte Loctite 243.
7.6 Tésnéni ucpavky S2, S3, S4
7.6.1 Pokyny pro montaz a demontaz t&snéni ucpavky
> Nejprve si pfectéte nasledujici pokyny tykajici se tésnéni ucpavky. Pfi demontazi a

osazovani tésnéni ucpavky je ddsledné dodrzujte.

» Pro demontaz starych tésnicich krouzk(l vam dodavatel mize nabidnout specialni
stahovaci pfipravek na tésnéni.
Viz obrazek 20.

Obréazek 20: Demontaz tésnicich krouzkt pomoci stahovaciho pfipravku.
» Pouzivejte pouze tésnici krouzky o spravném rozméru.

» Namazte ucpavku, objimku hfidele a tésnici krouzky nékterym grafitovym nebo
silikonovym tukem. Dovolené typy maziv uvadi odstavec 10.1.3 ,Tuhé mazivo®.

* Nové tésnici krouzky ohnéte ve sméru hfidele. Viz obrazek 21.

Obrazek 21: Rozevreni tésnicich krouzkti ohnutim ve sméru hridele.

* Pro zasunuti té&snicich krouzkl pouzijte polovinu trubky o spravném rozméru.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

7.6.5

Vyména tésnéni ucpavky S2, S3, S4

Pro vyménu t&snéni ucpavky neni nutné &erpadlo rozebirat. Cerpadlo je véak
potfeba vyprazdnit, viz odstavec 7.3 ,Vypousténi*.

1120 1800
110 |

1130

Obrazek 22: Tésnéni ucpavky S2, S3 a S4.

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 22.

1 Povolte matice (1810) a vytlacte téleso ucpavky (1140) co nejdal dozadu.

2 Stahnéte staré tésnici krouzky (1120) a (u S3) zahlcovaci krouzek (1130).

3 Komoru pro té&snéni fadné vycistéte.

4 Zkontrolujte, zda neni objimka hfidele (1100) poSkozena. Pokud ano, budete
muset Cerpadlo stejné rozebrat. Pak pokracujte podle postupu, ktery uvadi
odstavec 7.6.4 ,Demontaz objimky hfidele®.

Montaz nového tésnéni ucpavky S2, S3, S4

1 Prvni tésnici krouzek rozevrete a natahnéte na objimku hfidele (1100). Zatlacte jej
silné na spodni krouzek (1110) na dné ucpavky.

2 U typu S3: osadte zahlcovaci krouzek (1130).

3 DalSi krouzky osadte jeden po druhém. Dlkladné je vtlacte na misto. Dbejte, aby
vyfezy v krouzcich byly navzajem otoceny o 90°.

4 Téleso ucpavky pfitlacte na posledni tésnici krouzek a rukou utadhnéte matky
(1810).

5 Demontaz télesa ucpavky uvadi odstavec 4.8.1 ,Tésnéni ucpavky"“.

Demontaz objimky hfidele

1 Demontujte obé&zné kolo, viz odstavec 7.5.1 ,Demontaz ob&zného kola*“.
2 Z hfidele ¢erpadla stahnéte objimku hfidele (1100).

3 Odstrarite rozstfikovaci krouzek (2220).

Montéz objimky hfidele

1 Objimku hfidele pfetahnéte pres hfidel Cerpadla. Dbejte na odpovidajici polohu
drazek pro klin v objimce hfidele a v hfideli ¢erpadla.

2 Osadte obézné kolo a dal$i souéasti podle pokyn(, které uvadi odstavec 7.5.2
,Montaz obézného kola“ a odstavec 7.6.3 ,Montaz nového tésnéni ucpavky S2,
S3, S4*.

3 Osadte rozstfikovaci krouzek (2220).
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7.7 Mechanické ucpavky M2, M3, MQ2, MQ3, MW2, MW3

7.7.1 Pokyny k montazi mechanické ucpavky

> Nejprve si proctéte nasledujici pokyny k montazi mechanické ucpéavky. Pfi montazi
mechanické ucpavky je disledné dodrzujte.

Montaz mechanické ucpavky s O-krouzky poviakovanymi PTFE (Teflonem)
pfenechejte specialistovi. Tyto krouzky se pfi montazi snadno poskodi.

Mechanicka ucpavka je citliva a pfesna soucast. Ucpavku nechejte v pavodnim
obalu az do chvile, kdy ji skute¢né budete osazovat!

VSechny dodané soucast fadné ocCistéte. Dbejte na Cistotu rukou i pracovniho
prostredi!

Kluznych povrchi se nikdy nedotykejte prsty!

Dejte pozor, abyste ucpavku pfi montazi neposkodili. Krouzky nikdy nepokladejte
na jejich kluzné plochy!

7.7.2 Demontaz mechanické ucpavky

— 1410

1380

Obrazek 23: Mechanicka ucpavka M2-M3.

Ci
1
2
3
4

sla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 23.
Sejméte obézné kolo, viz odstavec 7.5.1 ,Demontaz obézného kola*“.
Sejmete kryty ucpavky (0276).
Odstrarite matice (1810) a zatlac¢te viko mechanické ucpavky (1230) dozadu.

Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vuci kozliku loziska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte.

Z hridele €erpadla stahnéte objimku hfidele (1200). Povolte stavéci Sroub (neplati
u té€snéni s prachovkou) a sejméte rotaéni ¢ast mechanické ucpavky z objimky
hfidele.

Viko mechanické ucpavky (1230) stahnéte z hfidele Cerpadla. Protikrouzek
mechanické ucpavky protlacte vnittkem otvoru pro hfidel ven z krytu
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7.7.3

MontéZz mechanické ucpavky M2-M3

1

9

Dbejte, aby nedoslo k poskozeni objimky hfidele (1200) nebo Skrticiho pouzdra
(1210) (pokud existuje). V pfipadé potieby tyto dily vymérite. V takovém pfipadé
upevnéte Skrtici pouzdro (1210) pomoci Loctite 641.

Kryt mechanické ucpavky polozte naplocho na povrch a protikrouzek tésnéni
vtlate pfimo do néj. Poloha drazky v protikrouzku musi odpovidat pojistnému
Cepu (1270), jinak krouzek praskne! Podle potfeby pfitlacte plastovym
pfipravkem. Nikdy jej nevtlacujte udery kladiva! Maximalni axialni posun
protikrouzku je 0,1 mm.

Kozlik usadte s hiidelem ve vzty&ené poloze a nasurite nové tésnéni (1300).
Viko mechanické ucpavky nasunte na hfidel Cerpadia.

Rotaéni ¢ast ucpavky nasunte na objimku hfidele. Pro usnadnéni montaze
stfiknéte na O-krouzek nebo na prachovku glycerin nebo silikonovy ole;.
Mechanickou ucpavku upevnéte stavécim Sroubem (neplati pro ochrannou
manzetu).

Na hfidel Eerpadla nasurite objimku hfidele (1200).

Na pfislusné misto u montazni hrany kozliku osadte viko Cerpadla. Zkontrolujte,
zda je viko €erpadla v pravém uhlu ke htideli.

Na viko Cerpadla nasadte viko mechanické ucpavky (1230). Zkontrolujte polohy

pfipojovacich mist. Matky (1810) dotahnéte kfizovym postupem. Viko by nemélo
sedét Sikmo.

Pritahnete kryty ucpavky (0276).

10 Osad'te obézné kolo a dalSi soucasti, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.
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7.74

Demontaz mechanické ucpavky MQ2-MQ3

1680
1670
1690

1420 S e B
1450 T 4 1270
1440 alih

1210
[

/: N ;} lj - =
~ o // - - T —
B0 N kol
1860 — D

1820 —
1340 —

1300 1810
|

Ci
1
2
3
4

1620 1670 2010 1609
Obrazek 24: Mechanicka ucpavka MQ...

sla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 24.

Sejméte obézné kolo, viz odstavec 7.5.1 ,Demontaz obézného kola*“.
Sejmete kryty ucpavky (0276).
Odstrarite matice (1810) a zatlac¢te viko mechanické ucpavky (1230) dozadu.

Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vuci kozliku loZiska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte.

Z hridele ¢erpadla stahnéte objimku hfidele (1200). Povolte stavéci Sroub (neplati
u tésnéni s prachovkou) a sejméte rotacni ¢ast mechanické ucpavky z objimky
hfidele.

Viko mechanické ucpavky (1230) stahnéte z hfidele ¢erpadla. Protikrouzek

mechanické ucpavky protlacte vnitrtkem otvoru pro hfidel ven z vika. Bfitovée
tésnéni (1250) vytlacte ven z vika ucpavky.
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7.7.5

Montaz mechanické ucpavky MQ2-MQ3

1

Dbejte, aby nedoslo k poskozeni objimky hfidele (1200) nebo Skrticiho pouzdra
(1210) (pokud existuje). V pfipadé potieby tyto dily vymérite. V takovém pfipadé
upevnéte Skrtici pouzdro (1210) pomoci Loctite 641.

Kryt mechanické ucpavky polozte naplocho na povrch a protikrouzek tésnéni
vtlate pfimo do néj. Poloha drazky v protikrouzku musi odpovidat pojistnému
Cepu (1270), jinak krouzek praskne! Podle potfeby pfitlacte plastovym
pfipravkem. Nikdy jej nevtlacujte udery kladiva! Maximalni axialni posun
protikrouzku je 0,1 mm.

Otocte viko mechanické ucpavky a bfitove tésnéni vtlacte (1250) na jeho misto.
Na bfitové tésnéni stiiknéte glycerin nebo silikonovy olej, aby se snadnéji
usazovalo. Podle potfeby pfitlacte plastovym pfipravkem.

Kozlik usadte s hiidelem ve vzty€ené poloze a nasurite nové tésnéni (1300).
Viko mechanické ucpavky nasunte na hridel Cerpadla.

Rotacni ¢ast mechanické ucpavky nasurite na objimku hfidele. Pro usnadnéni
montaze stfiknéte na O-krouZek nebo na prachovku glycerin nebo silikonovy ole;.
Mechanickou ucpavku upevnéte stavécim Sroubem (neplati pro ochrannou
manzetu).

Na hfidel ¢erpadla nasunte objimku hfidele (1200).

Na pfisluSné misto u montazni hrany kozliku osadte viko ¢erpadla. Zkontrolujte,
zda je viko €erpadla v pravém uhlu ke hfideli.

Na viko Cerpadla nasadte viko mechanické ucpavky (1230). Zkontrolujte polohy
pfipojovacich mist. Matky (1810) dotédhnéte kfizovym postupem. Viko by nemélo
sedét Sikmo.

10 Pritahnete kryty ucpavky (0276).
11 Osadte obézné kolo a dalSi souéasti, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.
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7.7.6  DemontdZ mechanické ucpavky MW2-MW3

1360 150 1370

1350 1300 1800
| |

1310 1870 1220

Obréazek 25: Mechanicka ucpavka MW...

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 25.

1

w N

Sejméte obézné kolo, viz odstavec 7.5.1 ,Demontaz obézného kola“.
Sejmete kryty ucpavky (0276).

Srouby s vnitfnim $estihranem (1870) demontuijte a chladici plast (1150) zatladte
vikem mechanické ucpavky dozadu.

Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vuci kozliku loZiska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko €erpadla a viko sejméte.

Z hfidele ¢erpadla stahnéte objimku hfidele (1200). Povolte stavéci Sroub (neplati
u tésnéni s prachovkou) a sejméte rotaéni ¢ast mechanické ucpavky z objimky
hfidele.

Chladici plast (1150) stahnéte spolu s vikem mechanické ucpavky z hfidele
Cerpadla. Stahnéte O-krouzek (1350) a prohlédnéte jej. V pfipadé potieby
provedte vyménu.

Odstrarite matice (1810) a odmontujte viko mechanické ucpavky (1230) od
chladiciho plasté.

Protikrouzek mechanické ucpavky protlacte vnitfkem otvoru pro hfidel ven z vika.
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7.7.7

Montéz mechanické ucpavky MW2-MW3

1

Dbejte, aby nedoslo k poskozeni objimky hfidele (1200) nebo Skrticiho pouzdra
(1210). V pripadé potfeby tyto dily vymeérite. V takovém pfipadé upevnéte skrtici
pouzdro (1210) pomoci Loctite 641.

O-krouzek (1350) vlozte do drazky chladiciho plasté. Na O-krouzek stfiknéte
glycerin nebo silikonovy olej, aby se snadnéji usazoval.

Kryt mechanické ucpéavky (1230) poloZte naplocho na povrch a protikrouzek
tésnéni vtlacte pfimo do néj. Poloha drazky v protikrouzku musi odpovidat
pojistnému Cepu (1270), jinak krouzek praskne! Podle potieby pfitlacte plastovym
pfipravkem. Nikdy jej nevtladujte udery kladiva! Maximalni axialni posun
protikrouZku je 0,1 mm.

Viko mechanické ucpavky (1230) osadte na chladici plast (1150) a upevnéte
maticemi (1810).

Kozlik usadte s hfidelem ve vztyCené poloze a nasurite noveé tésnéni (1300).
Chladici plast natdhnéte spolu s vikem mechanické ucpavky na hfidel Cerpadla.

Rotacni ¢ast ucpavky nasurite na objimku hfidele. Pro usnadnéni montaze
stfiknéte na O-krouzek nebo na prachovku glycerin nebo silikonovy olej.
Mechanickou ucpavku upevnéte stavécim Sroubem (neplati pro ochrannou
manzetu).

Na htidel Cerpadla nasurite objimku hfidele (1200).

Na pfislusné misto u montazni hrany kozliku osadte viko Cerpadla. Zkontrolujte,
zda je viko €erpadla v pravém uhlu ke hfideli.

10 Chladici plast (1150) osadte na viko Cerpadla a pFiSroubujte Srouby s vnitfnim

Sestihranem (1870). Zkontrolujte polohy pfipojovacich mist. Kfizovym postupem
utahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem. Viko by nemélo sedét Sikmo.

11 Pritahnete kryty ucpavky (0276).
12 Osadte obézné kolo a dalSi soucéasti, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.
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7.8 Kazetové ucpavky C2, C3, CQ3, CD3
7.8.1 Pokyny k montazi kazetové ucpavky
> Nejprve si prectéte tyto pokyny k montazi kazetové ucpavky. Pfi montaZzi kazetové
ucpavky je disledné dodrzujte.
+ Tato mechanicka ucpavka se dodava jako ,pravé kazetova ucpavka“. Znamena to,
Ze tuto mechanickou ucpavku je nutno osadit jako jediny dil a Ze ji NELZE
rozebirat!
» Kazetova ucpavka je citliva a presna soucast. Ucpavku nechejte v pdvodnim obalu
az do chvile, kdy ji skuteéné budete osazovat!
* VSechny dodané soucast fadné ocistéte. Dbejte na &istotu rukou i pracovniho
prostredi!
7.8.2 Demontaz kazetové ucpavky

1210 1300 1280 1815

[
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1200 1220

Obréazek 26: Kazetové ucpavky C....

1
2

Sejmete kryty ucpavky (0276).

Stredici jazycky na viku kazetové ucpavky usadte do drazky v krouzku ucpavky
tak, aby se ucpavka nemohla pohybovat.

Demontujte obézné kolo, viz odstavec 7.5.1 ,Demontaz obé&zného kola“.

Vysroubujte matice (1810) a sejméte podlozky (1815) a stahnéte kazetovou
ucpavku (1220) smérem zpatky.

Oznacte si polohu vika ¢erpadla (0110) vuci kozliku loZiska (2100). Poklepanim
uvolnéte viko Cerpadla a viko sejméte (pouze u skupiny lozisek 3) v€etné
redukéniho krouzku (1280) a plochého tésnéni (1300).

Celou kazetovou ucpavku pak stahnéte z hfidele Cerpadla.
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7.8.3

Montaz kazetové ucpavky

1
2

Kozlik ustavte do vzty&ené polohy (stranou obézného kola vzhuru).

Nasurite kazetovou ucpavku a (pouze u lozisek skupiny 3) redukéni krouzek na
hfidel Cerpadla.

Osadte noveé ploché tésnéni (1300) (pouze u lozisek skupiny 3).

Viko ¢erpadla (0110) osadte do spravné polohy k montazni hrané kozliku (2100).
Zkontrolujte, zda je viko ¢erpadla v pravém uhlu ke hrideli.

Nasadte na viko ¢erpadla (pouze u lozisek skupiny 3) redukéni krouzek (1280),
ploché tésnéni (1300) a kazetovou ucpavku (1220). Zkontrolujte polohy
pfipojovacich mist. Nasadte podlozky a kfizovym postupem utahnéte matice
(1810). Viko by nemélo sedét Sikmo.

Osadte obézné kolo a dalSi soucasti, viz odstavec 7.5.2 ,Montaz obézného kola“.

Povolte stfedici jazyCky kazetoveé ucpavky, otocte je o polovinu otacky a znovu je
zafixujte na viku ucpavky. Hfidel se nyni musi volné otacet.

Pritahnete kryty ucpavky (0276).
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7.9 Lozisko
7.9.1 Pokyny pro montaz a demontaz lozisek
> Nejprve si preététe nasledujici pokyny tykajici se montéZze a demontéze. Pii montazi

a rozebirani lozZisek tyto pokyny dusledné dodrzujte.
Demontaz:
» Pro sejmuti lozZisek s hfidele Cerpadla pouzijte vhodny stahovak.

* Neni-li zadny stahovak k dispozici, opatrné poklepejte na vnitini krouzek loZiska.
Pouzijte oby&ejné kladivo a tyCku z mékké oceli.
Nikdy neklepejte kladivem pfimo na lozisko!

Montaz:

» Vzdy pracujte na Cistém pracovisti.

+ Loziska nechejte co nejdéle v jejich plvodnich obalech.

* Na hfideli Cerpadla a dosedacich plochach loZisek musi byt povrch hladky a bez
otfepu.

+ Hridel ¢erpadla a ostatni soucasti pred montazi lehce namazte olejem.

+ Loziska predehrejte na teplotu 110 °C jesté pfed osazenim na hfidel Eerpadla.

* Nelze-li pfedehfati provést: klepanim lozZisko nasunte na hfidel Cerpadla. Nikdy
neklepejte pfimo na lozisko! Pouzijte montazni pouzdro posazené na vnitini
krouzek loziska a bézné kladivo (z mékkého kladiva by se mohly odstipnout tfisky,
které by pak lozisko poskodily).

* Pro montaz lozisek pouzijte vzdy novou pojistnou podlozku (2570)!
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7.10 Sestavy lozisek L1, L2, L3, L4

7.10.1 Demontaz loziska L1 (standardni, s tuhym mazivem)

‘ 21002810 2230 2350 2240

) — = \
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2115
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Obrazek 27: Lozisko L1 (standardni, mazano tuhym mazivem) (A = skupina loZisek

Ci
1
2
3

3).
sla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 27.
Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
Demontujte spojku pomoci stahovaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante vika lozisek
(2110 a 2115) a (pouze u skupiny lozisek 3) rozpérnou objimku (2370).

Zkontrolujte, zda neni olejové t&snéni (2185) posSkozené. V pfipadé potfeby
provedte vyménu.

Na hfidel ¢erpadla (2200) poklepejte na strané obézného kola, aby se uvolnilo
loZisko od kozliku. PouzZijte gumovou pali¢ku, abyste neposkodili zavity.

Jakmile bude prvni lozisko (2240) venku z kozliku, odstrante vnitfni pojistny
krouzek (2300). Poté z kozliku vymontujte hfidel erpadla s lozisky.

Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z hfidele Cerpadla stahnéte loziska.

Demontujte rozpérnou objimku (2350), stavéci krouzky (2340) a (2380) (pouze u
skupiny lozisek 3) a vnitfni pojistny krouzek (2300).
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7.10.2 Montaz loziska L1

1
2
3

9

Vnitfek kozliku fadné vycistéte.
Osadte stavéci krouzek (2340) a rozpérnou objimku (2350) na hfidel Cerpadla.

Osadte vnitfni pojistny krouzek (2300) a stavéci krouzek (2380) (pouze u skupiny
lozisek 3) na hfidel ¢erpadla.

Loziska pfedehfejte a nasadte na hfidel Cerpadla. Zkontrolujte, zda jsou na hfideli
rovne, a pevne je pfitlate na nakruzek hfidele a rozpérnou objimku (2350).
Nechejte pak loziska vychladnout!

Na hfidel Cerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a nasroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podlozky do drazky v matici.

Na hfidel Eerpadla v kozliku osadte loZiska a zacnéte od motoru. Klepanim na
konec hfidele na strané spojky nechejte prvni loZisko (2230) sklouznout skrze
otvor. Po kazdém poklepani pootocte hiidelem o jednu otacku, abyste predesli
poSkozeni loziska.

Do prvni drazky vsadte vnitfni pojistny krouzek (2300).

Opatrné klepejte na hfidel ¢erpadla dale v kozliku, dokud se vnéjSi krouzek
loziska (2240) nedotkne vnitiniho pojistného krouzku (2300). U skupiny loZisek 3
bude nyni rozpérna objimka (2380) seviena mezi pojistnym krouzkem a vné&jSim
krouzkem loziska. Hfidel ¢erpadla s lozisky by do kozliku mél zapadnout
rovné!

Osadte rozpérnou objimku (2370) (pouze u skupiny loZisek 3).

10 Osadte vika lozisek (2110 a 2115) a upevnéte je Srouby s vnitfnim Sestihranem

(2810 a 2815).

11 Namontujte ob&zné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.10.3 Demontaz loziska L3 (standardni, mazano olejem)
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Obrazek 28: Lozisko L3 (standardni, mazano olejem) (A = skupina loZisek 3).

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 28.

1
2
3

Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
Demontujte spojku pomoci stahovéaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante vika lozisek
(2110 a 2115), plocha tésnéni (2160) a (pouze u skupiny lozisek 3) rozpérnou
objimku (2370).

Zkontrolujte, zda nejsou odstfikovaci olejové krouzky (2120 a 2125) poskozené. V
pfipadé potfeby provedte vyménu.

Na hfidel Eerpadla (2200) poklepejte na strané obézného kola, aby se uvolnilo
loZisko od kozliku. Pouzijte gumovou pali¢ku, abyste neposkodili zavity.

Jakmile bude prvni lozisko (2240) venku z kozliku, odstrarite vnitfni pojistny
krouzek (2300). Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s lozisky.

Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z htidele Cerpadla stahnéte loziska.

Sejméte rozpérnou objimku (2350), stavéci krouzek (2340), rozpérnou objimku
(2380) (pouze u skupiny lozisek 3) a vnitfni pojistny krouzek (2300).
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7.10.4 Montaz loziska L3

1
2
3

9

Vnitfek kozliku fadné vycistéte.
Osadte stavéci krouzek (2340) a rozpérnou objimku (2350) na hfidel Cerpadla.

Osadte vnitfni pojistny krouzek (2300) a stavéci krouzek (2380) (pouze u skupiny
lozisek 3) na hfidel ¢erpadla.

Loziska pfedehfejte a nasadte na hfidel Cerpadla. Zkontrolujte, zda jsou na hfideli
rovneé, a pevné je zatlacte proti osazeni hfidele a rozpérné objimce (2350).
Nechejte pak loziska vychladnout!

Na hfidel Cerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a nasroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podlozky do drazky v matici.

Na hfidel Eerpadla v kozliku osadte loZiska a zacnéte od motoru. Klepanim na
konec hfidele na strané spojky nechejte prvni loZisko (2230) sklouznout skrze
otvor. Po kazdém poklepani pootocte hiidelem o jednu otacku, abyste predesli
poSkozeni loziska.

Do prvni drazky vsadte vnitfni pojistny krouzek (2300).

Opatrné klepejte na hfidel ¢erpadla dale v kozliku, dokud se vnéjSi krouzek
loziska (2240) nedotkne vnitiniho pojistného krouzku (2300). U skupiny loZisek 3
bude nyni rozpérna objimka (2380) seviena mezi pojistnym krouzkem a vné&jSim
krouzkem loziska. Hfidel ¢erpadla s lozisky by do kozliku mél zapadnout
rovné!

Osadte rozpérnou objimku (2370) (pouze u skupiny loZisek 3).

10 Osadte vika lozisek (2110 a 2115) plochymi tésnénimi (2160) a upevnéte je

Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815).

11 Namontujte ob&zné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.10.5 Demontaz loziska L2 (zesilené, s tuhym mazivem)

2320 2340 2260 215 2570

2110 2370

Obrazek 29: LozZisko L2 (zesilené, s tuhym mazivem) (A = skupina loZisek 3).

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 29.
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Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
Demontujte spojku pomoci stahovéaku spojky a vytahnéte klin (2210).
Vysurite trubku (2177) z vika lozZiska (2110).

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante vika lozisek
(2110 a 2115) a (pouze u skupiny lozisek 3) rozpérnou objimku (2370).

Zkontrolujte, zda nejsou olejova tésnéni (2180 a 2185) poskozena. V pfipadé
potfeby provedte vyménu.

Na hfidel ¢erpadla (2200) poklepejte na strané obézného kola, aby se uvolnilo
loZisko od kozliku. PouzZijte gumovou pali¢ku, abyste neposkodili zavity.

Jakmile bude prvni lozisko (2260) venku z kozliku, odstrante vnitfni pojistny
krouzek (2300). Poté z kozliku vymontujte hfidel erpadla s lozisky.

Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z hfidele Cerpadla stahnéte loziska.

10 Sejméte stavéci krouzek (2340), krouzky Nilos (2320 a 2310) a vnitfni pojistny

krouzek (2300).
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7.10.6 Montaz loziska L2
1 Vnitfek kozliku fadné vycistéte.
2 Osadte stavéci krouzek (2340) a krouzek Nilos (2310) na hfidel Cerpadla.
3 Osadte vnitfni pojistny krouzek (2300) a krouzek Nilos (2320) na hfidel ¢erpadla.

Presvédcéte se, zda jsou krouzky Nilos ve spravné poloze!

4 Provedte pfedehfev dvoufadého kulickového loZiska s kosouhlym stykem a
vhitfniho krouzku véleckového loZiska a nasadte je na hfidel Eerpadla. Pozor na
pofadi montaZe: kuli€kové lozisko/loziska s kosouhlym stykem osad’te na
stranu pohonu!

Jednorada kuli€kova loziska s kosouhlym stykem musi byt osazena v
usporadani do O!

5 Zkontrolujte, zda jsou na hfideli rovné, a pevné je zatlacte proti nakruzku hfidele a
stavécimu krouzku (2340). Krouzek Nilos (2310) je nyni upevnén mezi hfidelem
Cerpadla a vnitfnim krouzkem valeckového loziska. Nechejte pak loziska
vychladnout!

6 Na hridel Cerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a naSroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podlozky do drazky v matici.

7 Na hfidel Cerpadla v kozliku osadte loziska a zacnéte od motoru.

Zkontrolujte, zda je krouzek Nilos (2320) usazen pred vnitfnim pojistnym
krouzkem (2300) ve druhé drazce.

9 Opatrné klepejte na hfidel erpadla dale v kozliku, dokud se vné;jSi krouzek
loziska (2260) nedotkne vnitiniho pojistného krouzku (2300). Po kazdém
poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku, abyste pfedesli poSkozeni loziska.
Krouzek Nilos (2320) je nyni zajistén mezi loziskem a vnitfnim pojistnym
krouzkem.

10 Nasadte vnéjSi krouzek valeCkového loZiska. Tento krouZek by mél byt vsazen do
kozliku pfimo.

11 Osadte rozpérnou objimku (2370) (pouze u skupiny lozisek 3).

12 Osadte vika lozisek (2110 a 2115) a upevnéte je Srouby s vnitfnim Sestihranem
(2810 a 2815).

13 Nasadte trubku (2177) do vika loziska (2110).
14 Namontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.10.7 Demontaz loziska L4 (zesilené, mazano olejem)

2330 2260 2160

2110 2370 2815
Obrazek 30: LozZisko L4 (zesilené, mazano olejem) (A = skupina loZisek 3).

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 30.

1
2
3

Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.

Demontujte spojku pomoci stahovéaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante vika lozisek
(2110 a 2115), plocha tésnéni (2160) a (pouze u skupiny lozisek 3) rozpérnou
objimku (2370).

Zkontrolujte, zda nejsou olejova tésnéni (2120 a 2125) poskozena. V pfipadé
potfeby provedte vyménu.

Na hfidel Cerpadla (2200) poklepejte na strané obéZného kola, aby se uvolnilo
loZisko od kozliku. Pouzijte gumovou pali¢ku, abyste neposkodili zavity.

Jakmile bude prvni lozisko (2260) venku z kozliku, odstrarite vnitfni pojistny
krouzek (2300). Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s lozisky.

Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z hfidele Cerpadla stahnéte loziska.

Sejméte stavéci krouzek (2330), stavéci krouzek (2340) a vnitini pojistny krouzek
(2300).
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7.10.8 Montaz loziska L4

1
2
3

Vnitfek kozliku fadné vycistéte.
Na hfidel Cerpadla nasunte stavéci krouzek (2340).

Osadte vnitini pojistny krouzek (2300) a stavéci krouzek (2330) na hfidel
Cerpadia.

Provedte pfedehfev dvoufadého kulickového lozZiska s kosouhlym stykem a
vnitfniho krouzku valeCkového loziska a nasadte je na hfidel Cerpadla. Pozor na
pofadi montaze: dvouradé kulickové lozisko s kosouhlym stykem osad’te na
stranu pohonul!

Zkontrolujte, zda jsou na hfideli rovné, a pevné je zatlacte proti nakruzku hfidele a
stavécimu krouzku (2340). Krouzek Nilos (2310) je nyni upevnén mezi hfidelem
Cerpadla a vnitinim krouzkem valeckového loziska. Nechejte pak loziska
vychladnout!

Na hfidel Eerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a naSroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podloZky do drézky v matici.

Na hfidel ¢erpadla v kozliku osadte loziska a zacnéte od motoru. Do druhé
drazky vsadte vnitfni pojistny krouzek (2300).

Opatrné klepejte na hfidel ¢erpadla dale v kozliku, dokud se vnéjsi krouzek
loziska (2260) nedotkne vnitiniho pojistného krouzku (2300). Po kazdém
poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku, abyste pfedesli poSkozeni loziska.
Stavéci krouzek (2330) je nyni zajiSté€n mezi loziskem a vnitfnim pojistnym
krouzkem.

Nasadte vnéjSi krouzek valetkového loZiska. Tento krouzZek by mél byt vsazen do
kozliku pfimo.

10 Osadte rozpérnou objimku (2370) (pouze u skupiny lozisek 3).
11 Osadte vika lozisek (2110 a 2115) plochymi tésnénimi (2160) a upevnéte je

Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815).

12 Namontujte ob&Zné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.10.9 Demontaz loziska L5 (zesilené, s tuhym mazivem, stavitelné)

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 33.

‘ 2100 2810 2180 2250 2310 2320 2260

2840
em— | 2570
g == l 2560
N X ? ) = ‘:
g ==

=

210 2177 2176 2170 \—’ 2815 2816

Obrazek 31: LozZisko L5 (zesilené, s tuhym mazivem, stavitelné).

1

2
3
4

[&)]

Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
Demontujte spojku pomoci stahovéaku spojky a vytahnéte klin (2210).
Vysurite trubku (2177) z vika lozZiska (2110).

Odstrarite Srouby s vnitinim Sestihranem (2810 a 2815) a sejméte viko loZiska
(2110).

Klepanim na hfidel Cerpadla (2200) na strané obé&Zného kola uvolnéte drzak
loZiska (2840) s loZisky (2260) z kozliku. PouZijte gumovou palic¢ku, abyste
neposkodili zavity. Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s loZisky.

Vyjméte vnitfni pojistny krouzek (2300) a stavéci krouzek (2340) a drzak lozisek
(2840) oddélte od lozisek.

Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z htidele Cerpadla stahnéte loziska.

Sejméte krouzky Nilos (2310 a 2320), stavéci krouzky (2330) (2x) a (2340) a
vnitini pojistny krouzek (2300).
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7.10.10 Montaz loziska L5
1 Vnitfek kozliku fadné vycistéte.

2
3

Osadte stavéci krouzek (2340) a krouzek Nilos (2310) na hfidel Cerpadla.

Osadte vnitini pojistny krouzek (2300), stavéci krouzky (2330) (2x) a krouzek
Nilos (2320) na hfidel ¢erpadia.

Presvédcéte se, zda jsou krouzky Nilos ve spravné poloze!

4

Pfedehfiejte kuliCkova loZiska s kosouhlym stykem a vnitini krouzek valeckového
loZiska a nasadte je na hfidel Cerpadla. Pevné je pfitlacte na stavéci krouzek
(2340) a krouzek Nilos (2310). Valeckové lozisko (2250) se montuje na stranu
obé&zného kola. Kulickova loZiska s kosouhlym stykem patfi v sestavé do O na
stranu pohonu. Zkontrolujte, zda jsou loZiska osazena na hfideli rovné.

Na hfidel Cerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a nasroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podlozky do drazky v matici.

Loziska naplrite tuhym mazivem. Specifikace uvadi odstavec 10.1.3 ,Tuhé
mazivo*

Drzak loziska (2840) pfitlate na obé loZiska s kosouhlym stykem. Pfitlacte
krouzek Nilos (2320) a stavéci krouzky (2330) na loZisko a do drzaku loZisek
vsadte vnitfni pojistny krouZek (2300). Provéite, zda je vnitini pojistny krouzek v
drazce spravné usazen.

Na hfidel Cerpadla v kozliku osadte loZiska a zacnéte ze strany motoru. Klepanim
na konec hfidele na strané spojky nechejte prvni lozisko (2250) sklouznout skrze
otvor.

Opatrné klepejte na hfidel hloubgji uvnitf kozliku, dokud nebude drzak (2840)
zcela uvnitf kozliku. Po kazdém poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku,
abyste pfedesli poskozeni loziska. Hfidel Cerpadla s lozisky by do kozliku mél
zapadnout rovné.

10 Nasadte vnéjSi krouzek valeCkového loziska. Ten musi zapadnout do kozliku

rovneé.

11 Osadte viko loziska (2110) s tésnénim (2160) a upevnéte je Srouby s vnitinim

Sestihranem (2810).

12 Nasadte trubku (2177) do vika loziska (2110).
13 ZaSroubuijte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815) a (2816) a vymezte axialni vali.

Viz odstavec 7.12 ,Axialni sefizeni lozisek L5 a L6 konstrukce loziska®“.

14 Namontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.10.11 Demontaz loziska L6 (mazano olejem, zesilené, stavitelné)

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 32.

2260 2850

2110 \ 2815 2516

Obrazek 32: LoZisko L6 (zesilené, mazéno olejem, stavitelné).

1
2

© 0o N o o b

Odmontujte obé&Zné kolo a hfidelovou ucpavku.

Odstrarite Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a sejméte viko loziska
(2110).

Klepanim na hridel Cerpadla (2200) na strané obé&zného kola uvolnéte drzak
loZiska (2840) s lozisky (2260) z kozliku. Pouzijte gumovou palic¢ku, abyste
neposkodili zavity. Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s loZisky.

Demontujte spojku pomoci stahovéaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Vyjméte vnitfni pojistny krouzek (2300) a drzak loziska (2840) oddélte od lozisek.
Vyklepnéte bfit pojistné podlozky (2570) z pojistné matice (2560) a matici povolte.
Z htidele Cerpadla stahnéte loziska.

Sejméte stavéci krouzky (2330) (3x) a (2340) a vnitfni pojistny krouzek (2300).

Stahnéte O-krouzek (2850) a prohlédnéte jej. V pfipadé potfeby provedte
vymeénu.

10 Zkontrolujte, zda nejsou olejova té€snéni (2120 a 2125) poskozena. V pfipadé

potfeby provedte vyménu.
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7.10.12 Montaz loziska L6

1
2
3

Vnitfek kozliku fadné vycistéte.
Na hfidel Cerpadla nasunte stavéci krouzek (2340).

Osadte vnitini pojistny krouzek (2300) a stavéci krouzky (2330) (3x) na hfidel
Cerpadia.

Predehrejte kuliCkova loZiska s kosouhlym stykem a vnitfni krouzek valeCkového
loZiska a nasadte je na hfidel Cerpadla. Pevné je pfitlacte na stavéci krouzek
(2340) a nakruzek hridele. Valeckové lozisko (2250) se montuje na stranu
obézného kola. Kuli¢kova loZiska s kosouhlym stykem patfi v sestavé do O na
stranu pohonu. Zkontrolujte, zda jsou vSechna loZiska osazena na hfideli rovné.

Na hfidel Cerpadla pak osadte pojistnou podlozku (2570) a nasroubujte pojistnou
matici (2560). Pojistnou matici utahnéte a zajistéte ji zaklepanim jazycku pojistné
podlozky do drazky v matici.

Drzak loziska (2840) pfitlate na obé lozZiska s kosouhlym stykem. Pritlacte
stavéci krouzky (2330) na loZisko a do drzaku loZisek vsadte vnitfni pojistny
krouzek (2300). Provéfte, zda je vnitfni pojistna podloZzka spravné usazena v
dréZce.

Na hfidel Cerpadla v kozliku osadte loZiska a za¢néte ze strany motoru. Klepanim

na konec hfidele na strané spojky nechejte prvni lozisko (2250) sklouznout skrze
otvor.

Opatrné klepejte na htidel hloubgji uvnitf kozliku, dokud nebude drzak (2840)
zcela uvnitf kozliku. Po kazdém poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku,
abyste pfedesli poskozeni loziska. Hfidel Cerpadla s lozisky by do kozliku mél
zapadnout rovné.

Nasadte vnéjsi krouZek valeCkového loZiska. Ten musi zapadnout do kozliku
rovné.

10 Osadte viko loziska (2110) s tésnénim (2160) a upevnéte je Srouby s vnitinim

Sestihranem (2810).

11 ZaSroubujte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815) a (2816) a vymezte axialni vuli.

Viz odstavec 7.12 ,Axialni sefizeni lozisek L5 a L6 konstrukce loziska“.

12 Namontujte ob&Zné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7111

Loziska typa 25-125 a 25-160

2810 2300
2100 | 2177 2250 2350 | 2260

L5 L

,,,,,,,,,

L6

2220 2180 2110 2160

Obrézek 33: LoZisko L5-L6 z typu 25-125, 25-160).

Demontaz loziska L5 (s tuhym mazivem, standardni, stavitelné)

Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 33.

1

(¢} A WODN

0 N O

9

Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.
Odstranite rozstfikovaci krouzek (2220).
Vysurite trubku (2177) z vika loziska (2110).

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante viko loziska
(2110).

Klepanim na hfidel ¢erpadla (2200) na strané obé&zného kola uvolnéte drzak
loziska (2840) s loziskem (2260) z kozliku. Pouzijte gumovou palic¢ku, abyste
neposkodili zavity. Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s loZisky.

Demontujte spojku pomoci stahovaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Vyjméte vnitfni pojistny krouzek (2300) a drzak loziska (2840) oddélte od lozisek.
Vytahnéte vnéjSi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).

Z hfidele Cerpadla stahnéte loziska.

10 Sejméte rozpérnou objimku (2350).

11 Stahnéte O-krouzek (2850) a prohlédnéte jej. V pfipadé potfeby provedte

vymeénu.

12 Zkontrolujte, zda nejsou olejova tésnéni (2180 a 2185) poskozena. V pfipadé

potfeby provedte vyménu.
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7.11.2

7.11.3

Montaz loziska L5
1 Vnitfek kozliku Fadné vycistéte.

2 Osadte vnitfni pojistny krouzek (2300) a rozpérnou objimku (2350) na hfidel
Cerpadla.

3 Kuli€kova loZiska pfedehfejte a nasadte na hfidel €erpadla. Pozor na pofadi
montaze: mensi kulickové lozisko osad’te na strané pohonu!

4 Zkontrolujte, zda jsou na hfideli rovné, a pevné je zatlacte proti nakruzku hfidele a
rozpérné objimce (2350). Nechejte pak loziska vychladnout!

5 Osadte vnéjsi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).
6 O-krouzek (2850) vioZte do drazky kozliku. Na O-krouzZek stfiknéte glycerin nebo
silikonovy olej, aby se snadnéji usazoval.

7 Kozlik (2840) pretahnéte pres mensi kulickové lozisko (2260) a do jeho drazky
vlozte vnitini pojistny krouzek (2300). Provéfte, zda je vnitfni rozpérny pojistny
krouzek spravné usazen v nejzadné&jsi drazce.

8 Na htidel ¢erpadla v kozliku osadte loZiska a zaCnéte ze strany motoru. Klepanim
na konec hfidele na strané spojky nechejte prvni lozisko (2250) sklouznout skrze
otvor.

9 Opatrné klepejte na hfidel hloubé&ji uvnitf kozliku, dokud nebude drzak (2840)
zcela uvnitf kozliku. Po kazdém poklepani pootoc&te hfidelem o jednu otacku,
abyste pfedesli poskozeni loZiska. Hfidel Cerpadla s loZisky by do kozliku mél
zapadnout rovné.

10 Osadte viko loziska (2110) s tésnénim (2160) a upevnéte je Srouby s vnitinim
Sestihranem (2810).

11 Nasadte trubku (2177) do vika loziska (2110).
12 Osadte rozstfikovaci krouzek (2220).

13 ZaSroubujte stavéci Srouby (2816) a Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815) a
vymezte axialni vuli. Viz odstavec 7.12 ,Axialni sefizeni lozisek L5 a L6
konstrukce loZiska®“.

14 Namontujte ob&zné kolo a hfidelovou ucpavku.

Demontaz loziska L6 (mazano olejem, zesilené, stavitelné)
Cisla pozic se shoduji s pozicemi, které uvadi obrazek 33.
1 Odmontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku.

2 Odstrante rozstfikovaci krouzek (2220).

3 Povolte Srouby s vnitinim Sestihranem (2810 a 2815) a odstrante viko loziska
(2110).

Klepanim na hfidel Cerpadla (2200) na stran& obé&zného kola uvolnéte drzak
loZiska (2840) s lozZisky (2260) z kozliku. PouZijte gumovou palic¢ku, abyste
neposkodili zavity. Poté z kozliku vymontujte hfidel Cerpadla s loZisky.

N

Demontujte spojku pomoci stahovaku spojky a vytahnéte klin (2210).

Vyjméte vnitfni pojistny krouzek (2300) a drzak loziska (2840) oddélte od loZisek.
Vytahnéte vnéjsi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).

Z hfidele Cerpadla stahnéte loziska.

Sejméte rozpérnou objimku (2350).

= © 00 N O O

0 Stahnéte O-krouzek (2850) a prohlédnéte jej. V pfipadé potfeby provedte
vyménu.
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7.11.4

11 Zkontrolujte, zda nejsou olejova tésnéni (2180 a 2185) poskozena. V pfipadé

potfeby provedte vyménu.

Montaz loziska L6

1
2

Vnitfek kozliku fadné vycistéte.

Osadte vnitini pojistny krouzek (2300) a rozpérnou objimku (2350) na hridel
Cerpadla.

Kulickova loziska pfedehrejte a nasadte na hfidel Cerpadla. Pozor na pofadi
montaze: mensi kulickové lozisko osad’te na strané pohonu!

Zkontrolujte, zda jsou na hfideli rovné&, a pevné je zatlacte proti ndkruzku hfidele a
rozpérné objimce (2350). Nechejte pak loziska vychladnout!

Osadte vnéjsi rozpérny pojistny krouzek (2360) a stavéci krouzek (2340).

O-krouzek (2850) viozte do drazky kozliku. Na O-krouzek stiiknéte glycerin nebo
silikonovy olej, aby se snadnéji usazoval.

Kozlik (2840) pfetahnéte pfes mensi kulickové loZisko (2260) a do jeho drazky
vloZte vnitfni pojistny krouzek (2300). Provéite, zda je vnitfni rozpérny pojistny
krouzek spravné usazen v nejzadnéjsi drazce.

Opatrné klepejte na hridel hloubgji uvnitf kozliku, dokud nebude drzak (2840)
zcela uvnitf kozliku. Po kazdém poklepani pootocte hfidelem o jednu otacku,
abyste predesli poskozeni lozZiska. Hfidel Cerpadla s lozisky by do kozliku mél
zapadnout rovné.

Nasadte vnéjSi krouzek valeckového loziska. Ten musi zapadnout do kozliku
rovné.

10 Osadte viko loZiska (2110) s t&€snénim (2160) a upevnéte je Srouby s vnitfnim

Sestihranem (2810).

11 Osadte rozstfikovaci krouzek (2220).

12 ZaSroubujte stavéci Srouby (2816) a Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815) a

vymezte axialni vuli. Viz odstavec 7.12 ,Axialni sefizeni loZisek L5 a L6
konstrukce loZiska“.

13 Namontujte ob&Zné kolo a hfidelovou ucpavku.
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7.12 Axialni sefizeni loZisek L5 a L6 konstrukce loZiska

25-125 1 25-160

Obrazek 34: Axialni sefizeni loZisek L5 a L6.

Po opétovné montazi Eerpadla s uspofadanim lozisek L5 a L6, které bylo pfedtim
rozebrano, bude nutné znovu nastavit axialni vili mezi obéznym kolem a tfeci
deskou (25-...: skfin ¢erpadla). Tato hodnota musi byt na obou stranach shodna.
Nastaveni Ize provést nasledujicim zplsobem, viz obrazek 34.

1
2

Uvolnéte Srouby s vnitinim Sestihranem (25-...: stavéci Srouby) (2816).

KFizovym postupem utdhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815). Tim se drzak
loZisek (2840) spolu s loZisky, hfidelem Cerpadla a ob&Znym kolem posune
dopredu. Pri utahovani téchto Sroubl protocte hfidel ¢erpadla rukou. Utahujte
Srouby s vnitfnim Sestihranem dokud nepocitite, Ze ob&zné kolo zacina drhnout o
tfeci desku (25-...: skFif Cerpadla).

Srouby s vnitfinim $estihranem utahuijte (25-...: stavéci $rouby) (2816) do drzaku
lozisek (2840), dokud se nedotknou kozliku.

Srouby s vnitfnim $estihranem (2815) znovu povolte.

K hfideli Cerpadla pfiloZte Ciselnikové méfidlo tak, aby se kuliCka dotykala konce
hfidele. Vynulujte Ciselnik.

Srouby s vnitinim Sestihranem (25-...: stavéci Srouby) (2816) utahuijte kfizovym
postupem, dokud Ciselnik neukaze 0,3 mm.

Nyni kfizovym postupem utahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (2815).
Zkontrolujte, zda jsou viechny 4 Srouby fadné utazeny.
Zkontrolujte, zda se hfidel Eerpadla snadno otadi.
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8 Rozmeéry

CC/CS (1906) 7.8

8.1 Rozméry a hmotnost zakladové desky
Cislo [mm] Hmotn.
zakladove [ L B fa fb fc fd fe ff fh [kal
desky
1 800 305 19 6 385 433 120 560 45 20
2 1000 | 335 19 8 425 473 145 710 63 38
3 1250 | 375 24 10 485 545 175 900 80 69
4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79
5 1600 | 480 24 10 590 658 240 1120 100 107
6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129
11 1600 | 600 28 - 680 740 310 |1x1000( 130 200
12 1600 | 710 28 - 790 850 310 |1x1000| 130 218
13 1800 | 600 28 - 680 740 360 [1x1100| 130 225
14 2000 | 710 28 - 790 850 410 |[1x1200| 160 283
15 2250 | 750 28 - 830 890 235 | 2x900 | 160 402
16 2350 | 900 28 - 980 | 1040 | 185 |2x1000| 160 440
Rozméry 77
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8.2 Pripojky

8.2.1 Skupiny lozisek 0, 1, 2, 3

M2-M3
N

MW2-MW3

Obrazek 35: Pripojky pro skupiny loZisek 0, 1, 2, 3

Tabulka 10:Pripojky erpadla.

Ma2-Mo3
(R \[L
0 _

25-125
25-160
BM Vypust oleje G GV
BP Vypust skfiné Cerpadla G% G
BV Plnici zatka oleje GY% GV
BW Olej. maznice se stal. hlad. Rp a Rp 7a
BZ Pfiruba vystupni pfipojky G% G
Tabulka 11:Pripojky k ucpavce hridele.
S3 M2-M3 C2 UNITEX C3-CD3-CQ3
S4 MW2-MW3 CARTEX
MQ2-MQ3
Skupina lozisek 0(1(2(3|0|1|2|3[1|2 3 12 3
0+ 0+
BB |Vstup chladici vody Rp 4-08 Rp -8 = = = =
BC |Vystup chladici vody Rp -8 Rp Y-8 - - - -
BT |[Vypust chladici vody Rp 4 Rp 4 = = = =
CL |Vstup proplachovaci kapaliny - Rp 4 /4 NPT | 3/8 NPT | %4 NPT | 3/8 NPT
CT |Sani se zahlcovacim krouzkem Rp 4-28 = = = = =
CM | Vypust proplachovaci kapaliny - Rp 4 Rp a Rp a Rp a Rp 4
CR |Vypust chladici kapaliny = Rp 4 = Y4 NPT | 3/8 NPT
CQ |Vstup chladici kapaliny - Rp 4 - - /4 NPT | 3/8 NPT
CV |Vstup ochranné kapaliny = = = = /4 NPT | 3/8 NPT
CW |Vystup ochranné kapaliny - - - - /4 NPT | 3/8 NPT

* SMSS / DMSF
** SSN /CDPN / CDSA /CURC
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8.3 Rozméry cerpadla — skupiny lozisek 0, 1, 2, 3
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Obréazek 36: Rozméry Cerpadla — skupiny loZisek 0, 1, 2, 3.
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8.3.1 Rozméry pfiruby
Litina, bronz a tvarna litina G, B, NG

ISO 7005 PN16
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 [4x18[4x18| 20 18
65 40 122 88 145 | 110 | 185 | 150 [4x18|4x18| 20 18
80 50 138 | 102 | 160 | 125 | 200 | 165 [8x18 (4x18| 22 20
100 65 158 | 122 | 180 | 145 | 220 | 185 |8x18|4x18| 24 20
125 80 188 | 138 | 210 | 160 | 250 | 200 (8x18 8x18| 26 22
125 | 100 | 188 | 158 | 210 | 180 | 250 | 220 [8x18|8x18| 26 24
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 [8x22|8x18| 26 26

Nerezova ocel R

1SO 7005 PN6 (ND6 podle EN 1092-1)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
32 25 64,5 | 50,8 90 75 [ 117,5] 108 [4x14[4x 11| 12 12

Nerezova ocel R*

ISO 7005 PN10
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
200 | 150 | 268 | 212 | 295 | 240 | 340 | 285 [8x23 |8x23| 26 24
200 | 200 | 268 | 268 | 295 | 295 | 340 | 340 [8x22|8x22| 26 26
250 | 250 | 320 | 320 | 350 | 350 | 395 | 395 (12x22|12x22| 28 28

Nerezova ocel R

ISO 7005 PN16

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an

25 25 68 68 85 85 115 115 [4x14 |(4x14| 16 16

50 32 99 76 125 | 100 | 165 | 140 [4x18 |4x18| 22,5 | 20,5
65 40 118 84 145 110 185 | 150 |4x18 ({4x18| 22,5 | 20,5
80 50 132 99 160 | 125 | 200 | 165 [8x18 |(4x18| 22,5 | 22,5
100 65 156 118 180 | 145 | 230 | 185 [8x18 (4x18| 26,5 | 22,5
125 80 184 | 132 | 210 | 160 | 255 | 200 [8x18 |8x 18| 26,7 | 23,1
125 | 100 | 184 | 156 | 210 | 180 | 255 | 230 [8x18 |8x18| 26,5 | 26,9
150 | 125 | 216 | 186 | 240 | 210 | 285 | 255 [8x22|8x18| 28 271

Nerezova ocel R

ISO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ib RF)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
25 25 51 51 795 | 795 | 116 | 115 [4x16|4x16 | 16 16
32 25 | 63,5 | 51 89 | 795 | 120 | 110 (4x16|4x16| 14 14
50 32 92 63,5 [ 120,5| 89 165 | 140 |4x18 |4x16| 22,5 | 20,5
65 40 105 73 | 1395|985 | 185 | 150 | 4x18 [4x16| 22,5 | 20,5
80 50 127 92 [152,5(120,5| 200 | 165 |4x18 |4x18 | 22,5 | 22,5
100 65 |157,5| 105 [190,5(139,5| 230 | 185 | 8x18 |4x18| 26,5 | 22,5
125 80 186 | 127 | 216 [ 152,5| 255 | 200 | 8x22 |4x18 | 26,7 | 23,1
125 | 100 | 184 | 156 | 216 [190,5| 255 | 230 |8x22 |8x18| 26,5 | 26,9
150 | 125 | 216 | 186 |241,5| 216 | 285 | 255 | 8x22 |8x22| 28 | 271
200 | 150 | 270 | 216 |298,5|241,5| 345 | 285 [ 8x22|8x22| 32,5 | 325
200 | 200 | 270 | 270 |298,5|298,5| 345 | 345 (8x22|8x22| 26 26
250 | 200 | 324 | 270 | 362 |298,5| 405 | 345 (12x26|8x22| 28 26
250 | 250 | 324 | 324 | 362 | 362 | 405 | 405 [12x26|12x26| 28 28

* for 150-315 / 200-200 / 250-200
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8.3.2 Rozméry Cerpadla
Icc aa|ab|da|db|ea

ecled/mg[ tb [ va|vb | vc [vd| ve |vf* V| vi | vj | zb | zc | zd |[Kg]

(]
o

25-125 | 32|25 (374|100| 45 | 8 (27|24| 60 |386|100|140({170{12| 70 | -- | 10 |225| 35 | 62 |324|215| 20
25-160 | 25|25 (384|132| 45| 8 (27|24|100j401| 95 |190/220{15| 70 | -- | 10 |239| 30 |64,5|337|284| 34
32-125 435|112| 50 | 8 |27|24|100{465|100{140(190(14| 70 | 10 | 14 {268| 50 | 80 (385(252| 32
32C-125 435|112| 50 | 8 |27|24|100{465|100{140({190(14| 70 | 10 | 14 {268| 50 | 80 (385(252| 32
32-160 435|132| 50 | 8 |27|24|100{465|100({190(240(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 80 (385(292| 34
32A-160 |50 |32 1435|132 50 | 8 |27|24|100{465|100{190(240(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 80 (385292 34
32C-160 435|132| 50 | 8 |27|24|100{465|100({190(240(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 80 (385292 34
32-200 435|160| 50 | 8 |27|24|100{465|100{190(240(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 80 (385(340| 35
32C-200 435|160| 50 | 8 |27|24|100{465|100({190(240(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 80 (385(340| 35
32-250 563(180| 80 [10|35|32{100(600({125/250|320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100 |500}405| 50
40C-125 435|112| 50 | 8 |27|24|100{465|100({160(210(14| 70 | 10 | 14 {268| 50 | 80 (385(252| 32
40C-160 435(132| 50 | 8 |127|24|100{465|100{190(240(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 80 (385292 38
40C-200 |65 |40 [435|160( 50 | 8 |27|24(100{485(100|212(265|14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 100 |385(340| 46
40-250 563(180| 80 [10|35|32{100(600{125(250|320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100 |500/|405| 60
40A-315 563(200| 80 (10|35|32(100(625(125(280|345|14| 95 | 14 | 14 |346| 65 | 125|500/|450| 70
50C-125 435(132| 50 | 8 |127|24|100{485|100({190(240(14| 70 | 10 | 12 {268| 50 | 100 [385(292| 33
50C-160 435|160| 50 | 8 |27|24|100{485|100(212(265(14| 70 | 12 | 14 {268| 50 | 100 (385(340| 40
50C-200 |80 | 50 |435/160| 50 | 8 |27|24(100(485|100(212|265(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 100 [385|360| 55
50-250 563(180( 80 (10|35|32(100(625(125(250|320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125|500|405| 70
50-315 563[225| 80 [10|35|32{100(625(125|280|345|14| 95 | 15 | 16 |346| 65 | 125|500|505| 80
65C-125 448|160| 50 | 8 |27|24|100{485(125[212(280(14| 95 | 10 | 12 [268| 65 | 100 (385(340| 44
65C-160 563(160( 80 (10|35|32{100(600({125(212|280|14| 95 | 12 | 14 |346| 65 | 100 |500|360| 55
65C-200 (100| 65 (563|180 80 |10|35|32|140/600(125|250|320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100 |500(405| 70
65A-250 580{200( 80 {10|35|32{140(625(160(280|360|18(120| 14 | 16 |346| 80 | 125|500/|450| 85
65-315 610[225(110(12|45|42{140(655|160(315|400|18(120| 16 | 16 |368| 80 | 125|530|505| 100
80C-160 563(180( 80 [10(35|32{140(625({125[250|320]|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125]500]405| 60
80C-200 563(180( 80 (10|35|32(140(625(125(280|345|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125|500|430| 75
80-250 |125| 80 |580|225| 80 |10|35(32|140/625|160{315(400(18|120| 15 | 16 [346| 80 | 125 [500(505| 88
80A-250 580(225( 80 (10|35|32(140(625(160(315|400|18(120( 15 | 16 |346| 80 | 125|500|505| 88
80-315 610[250({110({12|45|42{140(655(160(315|400|18(120| 16 | 16 |368| 80 | 125 |530|565|120
80-400 610[280(110(12|45|42{140(655|160(355|435|18(120| 18 | 18 |368| 80 | 125|530|635| 150
100C-200 580{200( 80 [10{35|32{140(625({160(280|360]|18(120( 15 | 15 |346| 80 | 125]500]480| 90
100C-250(125|100(610|225[110|12|45/42(140|670({160|315/400|18|120( 16 | 16 (368| 80 | 140|530(505| 125
100-315 610[250({110({12|45|42{140(670({160(315/400|18(120| 18 | 18 |368| 80 | 140 |530|565| 140
100-400 630(280(110(12|45|42{140(670({200(400|500|22(150| 20 | 20 |368|100| 140 |530|635| 185
125-250 610{250({110(12]45|42{140(670({160(315|400|18(120| 28 | 28 |368| 80 | 140 |530|605| 150
125-315 [150{125(630(280|110|12(45|42|140|670|200|400|500|22|150| 20 | 20 |368|100| 140 |530|635|185
125-400 630[315[110(12|45|42{140(670{200/400|500|22{150(200| 20 |368|100| 140 |530|715|200
150-315 [200{150(630(280|110]|12(45|42|140|690|200]|450(550(23|150| -- | 22 |368|100( 160 |{530|680(255
150-400 630[315[110(12|45|42|140(690(200(450|550|23(150| -- | 22 |368|100| 160 |530|765|255

200-200 [200(200(630|280|110|12(45|42|140]|730|200[400|500{22|150| -- | 20 |368|100|200 |530|680|240
250-200 [250(250|630|315|110|12(45|42|140]730|200|450|550(22|150| -- | 22 |368|100|200 |530|765|310

* Litina, bronz a tvarna litina
** Nerezova ocel - 1SO 7005 PN6 (ND6 podle EN 1092-1)
- ISO 7005 PN10
- ISO 7005 PN16
- ISO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ib RF)
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8.4

Cerpadlo — motorova jednotka — skupiny lozisek 0, 1, 2, 3 — se standardni
spojkou
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Obrézek 37: Cerpadio - motorové jednotka - skupiny loZisek 0, 1, 2, 3 - se standardni
spojkou
Motor IEC IP55
718090 ] 90 [100[112[132[132[160]160]180]180]200[225]225] 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC s|{L{L|M|{SM|M|LIM|L|L|[S|M|{M|S|M]|S
sv(’)
aa|ab|sp| zb | zc | zh | [254]296[336[348]402[432[486]520[652]672[712[742]790]904]904]1014[1124[1176|1144
25-725" | 32| 25|60 | 62 |324]|115|sb|150|150]150| 150|150
MNENERERERE
25-160* | 25 [ 25 | 60 |64,5[337|152[sb|182[182[182[182[182[182[182
MNENERERERERERE
32-125 | 50 | 32 | 60 | 80 |385(140|sb|162|162[162[162|162|162
NERERERERERE
32C-125 [50| 32| 60 | 80 |385[140(sb|162[162[162[162[162[162
MNERERERERERE
32-160 |50 | 32|60 | 80 [385|160|sb|182[182[182|182[182[182|200
X111 [T[1[1]2
32A-160 |50 |32 |60 | 80 [385|160(sb|182[182[182|182[182[182|200
X[T [T T[T [1T][1]2
32C-160 |50 |32 |60 | 80 [385|160(sb|182[182[182|182[182[182|200
X111 [T[1[1]2
32-200 |50 32|60 | 80 [385]180(sb|210[210[210[210[270[210[228 228
X[T [T T[T [1T][1]2 2
32C-200 |50 | 32|60 | 80 [385|180(sb|210[210[210|210(210[210|228 228
X111 [T[1T[1]2 2
32-250 | 50|32 [ 72 [100]500[225(sb 248[248|248|248[248(248 265(265|265 295
X 2122222 3133 4
40C-125 | 65|40 | 60 | 80 |385|140|sb|162[162[162[162[162|162[200
X111 [T[1[1]2
40C-160 | 65 |40 |60 | 80 [385|160[sb|182[182[182[182[182[182|200 228
X[T [T T[T [1T][1]2 2
40C-200 |65 |40 |60 |100(385|180[sb 210[210[210[210[210|228 228
X RERERERERE 2
40-250 | 65 |40 | 72 [100(500]225[sb 248[248|248|248[248(248 265(265|265 295
X 2122222 3133 4
40A-315 |65 |40 | 72 [125500|250|sb 285(285|285|285(285|285(285(285 295 320385 | 415
X 3(3[3[3[3[3[3]3 4 46 | 6
50C-125 | 80 | 50 | 60 | 100]385|160|sb|182[182[182[182[182[182[200 228
X[T [T 1T [ T[1T][1]2 2
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CombiChem
Motor IEC IP55
7180 |90 | 90 [100]112]132]132[160]160]180]180]200]225|225| 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC s|{LiL{m|s|mMm/m|L|iM|L|L|S/M|M|S|M|s
sv(¥)
aalab|sp|zb |zc |zh | [254]296|336|348|402|432|486|520]652|672|712|742]790]904]904]1014|1124|1176|1144
50C-160 | 80 | 50 | 60 | 100]385]180]sb|210]210]210]210]210|210]228] 228
X111 111111112 2
50C-200 | 80 | 50 | 60 |100|385|200[sb| _ |210|210|210|210|210|228|  |228|228|265|  |295
X T(A (1112 2123 4
50-250 | 80 | 50 | 72 | 125|500(225|sb|  |248|248|248|248|248|248|  |265|265|265] 295  |320
X 2121212122 3133 4 4
50-315 | 80 | 50 | 72 | 125|500|280|sb 310[310[310[310[310[310[310[310] __|320] _ |320| 385 | 415
X 3|13|3|3|3|3|3]3 4 4166
B5C-125 |100] 65 | 72 |100|385|180|sb| _ |210|210|210|210|210|228| 228
X (A1 [1[1]2 2
65C-160 |100] 65 | 72 |100|500|200[sb|  |228|228(228|228|228(228|  |245|245|265|  |295
X 2121212122 3|33 4
65C-200 |100] 65 | 72 |100|500|225|sb|  |248|248|248|248|248|248|  |265|265|265|  |295
X 2121212122 3133 4
65A-250 |100| 65 | 90 | 125|500|250|sb 285|285|285|285|285|285|285|285(285(285(295| 320
X 3|3|3|3|3|3|3|3]|3]|3]4 4
65-315 |100] 65 | 90 | 125|530|280|sb 320[320(320[320[320|320[320[320| _ [320]  |330| 385 415 | 415
X 4444|4444 4 516 | 6|6
80C-160 [125] 80 | 72 | 125 ]500]225|sb 248|248|248|248|248]  |265|265[265] 295
X 21212122 3|33 4
B0C-200 |125| 80 | 72 | 125|500|250|sb 265|265|265|265|265|265|265|265(265|  |295] 320 385 | 415
X 33|33 |3|3|3|3]3 4 4166
80-250 |125| 80 | 90 | 125 |500|280|sb 300(320(320(320(320(320(320(320(320 320  |320] 385 | 415
X 444|444 444 4 4166
B0A-250 |125| 80 | 90 | 125|500|280|sb 320(320(320(320(320|320(320|320[320 _ |320|  |320] 385 | 415
X 444|444 (444 4 4166
80-315 |125| 80 | 90 |125|530|315|sb 345(345|345|345|345|345(345(345(345|  |355| 385 | 415 | 415
X 44 |4 |4 |4 |4 4|44 5] 6] 6| 6
80-400 |125| 80 | 90 | 125|530|355|sb 375(375|375|375|375|375|375|385
X 4444|4445
T00C-200[125[100] 90 | 125 |500|280[sb 285(285|285|285(285(285(285] 295 |320] 385 [ 415
X 3333|333 4 4166
100C-250(125|100| 90 | 140|530|280[sb 320(320|320(320(320(320(320| 320 _ |330| 385 | 415 | 415 | 450
X Z 44|44 |44 4 516 | 6| 6 |12
100-315 [125(100| 90 |140(530|315(sb 345(345|345|345|345|345|345|345(355|355| 385 | 415 | 415
X 4|4 |4 |4 4|4 |4|4|5]5|6 6686
100-400 [125[100|110| 140|530|355|sb 375(375|375|375(375|375|375|415(415| 415
X 44| 4|4 |4|4|4(6]6]6
125250 [150[125] 00 | 140|530|355(sb 345345345345 345345345 [345[345] 355|385 [ 415 [ 415
X 44 |4 |4 4|4 444 5|16 | 6|6
125-315 |150|125|110| 140|530|355(sb 375(375|375|375(375|375|375|415(415| 415
X 44| 4|4 (|4|4|4(6]6]6
125-400 |150|125|110| 140 |530400(sb 410[410|410|410|410|410|450(450] 450 | 450
X 4|4 |4 |4 |4 |4|6|6] 6|6
750-315°*|200[150]110] 160 |530]400[sb Z15|415]415]415]415]415]415]415] 415 | 415 | 415
X 6/6|6|6|6|6|6|6|6 |66
150-400**|200|150|110| 160 |530(450(sb 450(450|450|450|450] 450 | 450 | 450
X 666|666 |66
200-2007"|200]200] 110] 200 |530|400|sb 375[375[375[375[375[375(375
X 4 14| 4 4 14| 4 4
250-200**[250{250[/110[200[530{450[sb 450[450[/450(450{450
X 66| 6|6 |6

** Nedodava se u variant G/ NG /B

x = Cislo zakladové desky

(*): Délka motoru podle normy DIN 42673 se mUze liSit podle pouzitého typu motoru.

CC/CS (1906) 7.8
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8.5 C‘erpadlo — motorova jednotka — skupiny lozisek 0, 1, 2, 3 — s trubkovou
spojkou
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Obrézek 38: Cerpadlo — motorovéa jednotka — skupiny loZisek 0, 1, 2, 3 — s trubkovou
spojkou
Motor IEC IP55
71 80 90 | 90 (100({112{132({132(160(160(180|{180|200|225|225| 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC s|iL|{L|m{s|{MM|[L|M|[L|L|S|M|M|S|M|Ss
sv(¥)
aalab|sd| sp [ zb [zc[zh| [254]296]336]348][402]432]486]520]652[672[712[742]790]904[904[1014]1124][1176]1144
25-125* [ 3225 [100] 60 | 62 [324[115|sb[150[150[150]150[150
X[111]{1]1]1
25-160** | 25 [ 25 [100| 60 [64,5[337|152|sb|182[182[182(182({200/200[200
X[111]1]1]2]2]2
32-125 |50 | 32 [100] 60 | 80 [385]140[sb|162][162[162]180][180]180
X[1T1]1]2]2]2
32C-125 |50 [ 32 [100] 60 | 80 [385/140|sb|162(162[162]180[180[180
X[1]1]1]2]2]2
32-160 |50 [ 32 [100] 60 | 80 [385]/160|sb|182[182[182(200{200[200[200
X[111]1]2]2]2]2
32A-160 |50 [ 32 [100] 60 | 80 [385]160|sb|182[182[182|200{200/200[200
X[1T1]1]22]2]2
32C-160 |50 |32 [100] 60 | 80 [385]160|sb|182[182]182(200({200[200[200
X[1]1]1]2]2]2]2
32-200 |50 [32(100] 60 | 80 [385/180[sb|210[210[210|228(228|228[228 245
X[111]1]2]2]2]2 3
32C-200 |50 |32 |100| 60 | 80 |385|180|sb(210({210{210({228(228|228|228 245
X[1T1]1]22]2]2 3
32-250 |50 [32[100] 72 [100(500[225]sb 248(248(248(248(248(265 265(265(265 305
X 22122213 3[3]3 5
40C-125 | 65 | 40 [100] 60 | 80 |385]140[sb[162]162[162[180[180[180
X[111]1]2]2]2
40C-160 | 65 | 40 {100 60 | 80 |385({160|sb|182|182|182(|200|200|200(200 245
X[1T1]1]22]2]2 3
40C-200 |65 |40 [100] 60 [100(385[180]sb 210(210[228(228[228(228 245
X 11122122 3
40-250 | 65 | 40 [100[ 72 [100(500[225]sb 248(248(248(248(248(265 265(265(265 305
X 221221213 3|33 5
40A-315 | 65|40 |100| 72 [125|500({250(sb 285|285(285|285(285|285|285|285 305 330| 385 | 415
X 313(3|3(3|3(3]3 5 5| 6 6
50C-125 |80 | 50 [100] 60 |100[385][160[sb[182[182[182]200{200[200[200 245
X[1]1]1]2]2]2]2 3
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CombiChem
Motor IEC IP55
71| 80 90 | 90 (100{112(132|132|160|160|180|180({200({225(225| 250 | 280 | 280 | 315
Typ CC s({L|{L{M|SIMM|L|M|(L|L|S|M|M S M S
sv()
aalab|sd| sp | zb | zc | zh 254|296|336|348(402(432(486|520|652(|672|712|742(790(904(904|1014|1124|1176|1144
50C-160 | 80 | 50 [100{ 60 |100|385(180(sb[210/210(|210(228(228(228(228 245
X! 1 1 1 21222 3
50C-200 |80 |50 |100| 60 |100|385|200(sb 210(210(228|228|228|228 245(245|265 295
X 1 1 21222 3133 4
50-250 80 | 50 |100| 72 |125|500|225|sb 248|248|248(248(248(265 265|265|265 305 330
X 212112223 31313 5 5
50-315 80 | 50 |100| 72 |125|500|280|(sb 310(310(310({310(310|310|310|310 330 330| 385 | 415
X 313([3(3|3|3|3]3 5 5 6 6
65C-125 [(100] 65 |100| 72 |100|385|180(sb 210(228(228(228(|228(228 245
X 1 21211222 3
65C-160 [100| 65 |100| 72 |100|500|200(sb 228|228|228(228(228(245 245|245|265 305
X 212112223 31313 5
65C-200 |100| 65 |140{ 72 |100|500|225(sb 248|248|248(265(265(265 265|265|265 305
X 21212333 3133 5
65A-250 [100| 65 |140| 90 |125|500|250(sb 258(258|285|285|285(285|285|305|305(305(305 330
X 3(13|13|3|3|3|3[5|5|5]|5 5
65-315 100(| 65 |140| 90 [125|530|280|sb 320(320(320({320(320|320|330|330 330 330|385 (415|415
X 414|444 |4|5]|5 5 5 6 6 6
80C-160 |125| 80 |140{ 72 |125|500|225|sb 248|248|265|265|265 265|265|265 305
X 21213313 3133 5
80C-200 (125]80 |140| 72 |125|500|250(sb 265(265|265|265|265({265|265|265|265 305 330( 385 | 415
X 3131313133333 5 5 6 6
80-250 125| 80 |140| 90 [125|500|280|sb 320(320|320(320({320(320|320|330|330 330 330| 385 | 415
X 4 14|14 |4|4(4|(4|5]|5 5 5 6 6
B80A-250 |125| 80 |140{ 90 |125|500|280(sb 320(320|320(320({320(320|320|330|330 330 330| 385 | 415
X 414|414 |4(4|4|5]|5 5 5 6 6
80-315 125| 80 |140| 90 |125|530|315|sb 345(345|345|345|345|355(355|355|355 355|385 | 415|415
X 414|444 |5)|5|5]|5 5 6 6 6
80-400 125| 80 |140| 90 [125|530|355|sb 375|375|375(385(385|385|385|385
X 414 |4|5|5|5|5]|5
100C-200(125|100{140{ 90 |125|500|280|sb 285|285|285(285(285(305|305 305 330| 385 | 415
X 313|13(3|3|5]|5 5 5 6 6
100C-250{125{100{140| 90 |140|530|280(sb 320(320(320|320|320(330{330 330 330( 385 | 415|415 | 480
X 4 14|14 (4|4|5]|5 5 5 6 6 6 14
100-315 |125|100{140( 90 |140|530|315|sb 345|345|345(345(355(355|355|355|355(|355| 385 | 415 | 415
X 414|14|4|5|5|5|5|5]5 6 6 6
100-400 |125|100{140( 110 |140|530|355|sb 375|375(415(415(415|415|415|415|415| 415
X 4|14\ 6|6|6|6|6]|6]|6 6
125-250 |150({125|140( 90 |140|530|355|sb 345|345|345|345(345(355|355|355|355 355|385 (415|415
X 4 141444 |5|5]|5]|5 5 6 6 6
125-315 |150({125|140( 110 | 140|530|355|sb 375|375(415(415(415|415|415|415|415| 415
X 4|14 | 6|6|6|6|6|6]|6 6
125-400 |150{125|140( 110 |140|530|400|sb 410(450|450|450|450|450(450(450(| 450 | 450
X 4| 6| 6|6|6|6|6 |6 6 6
150-315**(200({150(140| 110 | 160|530|400(sb 415(415|415|415|415|415(|415(415| 415 | 415 | 415
X 6| 6| 6|6|6|6|6]|6 6 6 6
150-400**{200{150{140| 110 | 160|530|450(sb 450(450|4501450|450| 450 | 450 | 450
X 6| 6|6 |6 |6 6 6 6
200-200**|200{200{140{ 110 |200|530|400(sb 375|375(415(415(415|415|415
X 414 | 6|6|6|6]|6
250-200**(250({250(140| 110 |200|530|450(sb 450|4501450(|450(450
X 6| 6|6 |6 |6

** Nedodava se u variant G/ NG /B

x = Cislo zakladové desky

(*): Délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru.
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8.6 Rozméry usporadani hiidelové ucpavky MQ2-MQ3-CQ3

Obrazek 39: Usporadani hridelové ucpavky MQ2-MQ3-CQ3
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Tabulka 12:

cC a b c d e f

25-125 - - - - - -

25-160 - - - - - -
32-125 93 65 185 235 175 143
32C-125 93 65 185 235 175 143
32-160 93 65 165 272 212 180
32A-160 93 65 165 272 212 180
32C-160 93 65 165 272 212 180
32-200 93 65 155 297 237 205
32C-200 93 65 155 297 237 205
32-250 108 80 165 327 267 235
40C-125 93 65 185 235 175 143
40C-160 93 65 185 272 212 180
40C-200 93 65 155 297 237 205
40-250 108 80 165 327 267 235
40A-315 133 105 130 345 285 253
50C-125 93 65 185 235 175 143
50C-160 93 65 185 272 212 180
50C-200 93 65 155 297 237 205
50-250 108 80 165 327 267 235
50-315 133 105 130 345 285 253
65C-125 93 65 185 235 175 143
65C-160 108 80 165 272 212 180
65C-200 106 78 155 297 237 205
65A-250 108 80 165 327 267 235
65-315 133 105 130 345 285 253
80C-160 108 80 165 272 212 180
80C-200 108 80 165 297 237 205
80-250 108 80 165 327 267 235
80A-250 108 80 165 327 267 235
80-315 116 88 130 345 285 253
80-400 136 108 130 395 335 303
100C-200 108 80 155 297 237 205
100C-250 116 88 165 327 267 235
100-315 136 108 130 345 285 253
100-400 136 108 130 395 335 303
125-250 136 108 165 345 285 253
125-315 136 108 130 345 285 253
125-400 136 108 130 395 335 303
150-315 136 108 130 345 285 253
150-400 136 108 130 395 235 303
200-200 136 108 165 345 285 253
250-200 136 108 165 345 285 253
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9 Soucasti

9.1 Objednavani souéasti

9.1.1 Objednaci formular

Pro objednani souc¢asti mizete pouzit formular, ktery soucasti této pfirucky.

Pfi objednani souéasti uvadéjte vzdy tyto udaje:

1
2
3

4

Svou adresu.
Mnozstvi, €islo dilu a popis soucasti.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedeno na $titku na obalce této pfirucky a na
typovém Stitku Cerpadila.

V pfipadé odlisného napéti elektromotoru uvedte spravnou hodnotu napéti.

9.1.2 Doporucené nahradni dily

Soucasti oznacené hvézditkou * jsou doporu¢ené nahradni dily.

CC/CS (1906) 7.8
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9.2 Cerpadlo s loziskem L1 mazanym tuhym mazivem

9.2.1 Vykres fezu L1
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Obréazek 40: Vykres fezu L1 (A = pro skupinu loZisek 3).
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Vykres fezu L1 s kuzelovou dirou

9.2.2
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pro skupinu loZisek 3).

Obrézek 41: Vykres fezu L1 s kuZelovou dirou (A
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9.2.3  Seznam soucasti L1
. . . Material

Polozka| Pocet [Popis G1| G2 G6 NG1 | NG2| B2 R6
0100 1 skrin ¢erpadla litina tvarna lit. [bronz|nerez. oc.
0110 1 viko Cerpadla litina tvarna lit. |bronz|nerez. oc.
0120* 1 obézné kolo lit. |bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0130* 1 tfeci krouzek lit. bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podlozka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -
0310 1 |zatka ocel | nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek med | PTFE
0800  (4/8/12 (")|&roub s vnitinim Sestihranem ocel | nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loZiska ocel
2115 1 kryt loZiska litina
2130 1 zatka ocel
2140 1 zatka ocel
2145 1 zatka ocel
2150 1 zatka ocel
2185 1 olejové tésnéni pryz
2190 1 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla slit. ocel | nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2230* 1 kulickové lozisko -
2240 1 kulickové lozisko -
2300* 1 vhitini pojistny krouzek pruzZinova ocel
2340 1 stavéci krouzek ocel
2350 1 rozpérna objimka ocel
2370 1 rozpérna objimka ocel
2380 1 rozpérna objimka ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podlozka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podlozka nerezova ocel

lit. = litina, nerez. oc. = nerezova ocel

() poget zavisi na typu Cerpadla.

Polozka 2370 a 2380 pouze pro skupinu lozisek 3.
L1 s kuzelovou dirou, pouze u materiald G1, G2, G6 a R6
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Cerpadlo s loziskem L2 mazanym tuhym mazivem

CombiChem

9.3

Vykres fezu L2
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Obréazek 42: Vykres fezu L2 (A
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9.3.2
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CombiChem
9.3.3  Seznam soucasti L2
5 . . Material
Polozka| Pocet [Popis G1| G2 G6 NG1|NG2 B2 R6
0100 1 skfin Cerpadla litina tvarna lit. [bronz|nerez. oc.
0110 1 viko Cerpadla litina tvarna lit. |bronz|nerez. oc.
0120* 1 obézné kolo lit. (bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0130* 1 tfeci krouzek lit. {bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podlozka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -
0310 1 zatka ocel | nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek méd | PTFE
0800  |4/8/12 )|&roub s vnitfinim $estihranem ocel | nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loZiska litina
2115 1 kryt lozZiska litina
2130 1 zatka ocel
2140 1 zatka ocel
2145 1 zatka ocel
2150 1 zatka ocel
2170 1 mazaci hlavice nerezova ocel
2175 1 mazaci hlavice nerezova ocel
2176 1 natrubek nerezova ocel
2177 1 potrubi nerezova ocel
2180 1 olejové tésnéni pryz
2185 1 olejové té&snéni pryz
2200* 1 hfidel Cerpadla slit. ocel | nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2250* 1 valeckové lozisko -
2260 1 dvouf’adf’a kuliCkové lozisko s )
kosouhlym stykem
2300* 1 vhitfni pojistny krouzek pruzinova ocel
2310* 1 Krouzek Nilos ocel
2320* 1 Krouzek Nilos ocel
2340 1 stavéci krouzek ocel
2370 1 rozpérna objimka ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podlozka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podlozka nerezova ocel

lit. = litina, nerez. oc. = nerezova ocel

() poget zavisi na typu Cerpadla.
L2 se zkosenou dirou, pouze u materiall G1, G2, G6 a R6

Polozka 2370 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.4 Cerpadlo s loziskem L3 bézicim v olejové lazni

9.4.1 Vykres fezu L3
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Obréazek 44: Vykres fezu L3 (A = pro skupinu loZisek 3).
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9.4.2  Vykres fezu L3 s kuzelovou dirou
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Obrazek 45: Vykres fezu L3 s kuzelovou dirou (A = pro skupinu loZisek 3).
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9.4.3  Seznam soucasti L3
. . . Material
Polozka| Pocet |Popis G1| G2 G6 NG1|NGZ B2 R6
0100 1 skrin éerpadla litina tvarna lit. [bronz|nerez. oc.
0110 1 viko Cerpadla litina tvarna lit. |bronz|nerez. oc.
0120* 1 obézné kolo lit. (bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0130* 1 tfeci krouzek lit. bronz|nerez. oc.| lit. bronz |nerez. oc.
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podlozka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -
0310 1 zatka ocel | nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek méd | PTFE
0800  |4/8/12 ()|Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel | nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loZiska litina
2115 1 kryt loZiska litina
2120* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2125* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2130 1 uzaveér otvoru pro plnéni oleje ocel
2140 1 olej. maznice se stal. hladinou -
2145 1 olejoznak -
2150 1 magneticka vypoustéci zatka ocel
2155 1 ploché tésnéni gylon
2160* 2 ploché tésnéni -
2190 2 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla slit. ocel | nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2230 1 kulickové lozisko -
2240* 1 kulickové lozisko -
2300 1 vnitfni pojistny krouzek pruzZinova ocel
2340 1 stavéci krouzek ocel
2350 1 rozpérna objimka ocel
2370 1 rozpérna objimka ocel
2380 1 rozpérna objimka ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podloZzka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podlozka nerezova ocel

lit. = litina, nerez. oc. = nerezova ocel

() Poget zavisi na typu Eerpadla. Polozka 2370 a 2380 pouze pro skupinu loZisek 3.
L3 s kuzelovou dirou, pouze u materiald G1, G2, G6 a R6

98

Soudasti

CC/CS (1906) 7.8




SPXFLOW

CombiChem

azni

7

lejové |

s

ézicimv o

v~

Cerpadlo s loziskem L4 b

9.5

Vykres fezu L4

9.5.1

0710
00€C

07el
S14%4

—— —— ——

012z |
002Z

mmmoﬁo¢mo 0Sl¢ SSlE 094 Sk S0%¢e
\

/1|
0952
0LSZ =
Sz
S€20 0612 0912 04Z | 00%Z | 0€EZ 0687 0612 05221027 | 0182

071 S9.¢ 06l Ol OLLO || )

U %;\, i

Pomwm 091 001C
0080

00€0
8z

51€0
010

0210
0€L0
0010

k 3).

Zise

pro skupinu loz

Obréazek 46: Vykres fezu L4 (A

99

Soudasti

CC/CS (1906) 7.8



SPXFLOW

9.5.2  Vykres fezu L4 s kuzelovou dirou
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Obrazek 47: Vykres fezu L4 s kuzelovou dirou (A = pro skupinu loZisek 3).
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9.5.3  Seznam soucasti L4
< . . Material
Polozka| Pocet |Popis G1| G2 G6 NG1| NG2| B2 RG
0100 1 skfin Cerpadla litina tvarna lit. |bronz|nerez. oc.
0110 1 viko Cerpadla litina tvarna lit. |bronz|nerez. oc.
0120* 1 obézné kolo lit. [bronz|nerez. oc.| lit. |bronz nerez. oc.
0130* 1 tfeci krouzek lit. bronz|nerez. oc.| lit. |bronz nerez. oc.
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podloZka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -
0310 1 zatka ocel | nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek med | PTFE
0800  [4/8/12 (|$roub s vnitfnim Sestihranem ocel | nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loZiska litina
2115 1 kryt loZiska litina
2120* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2125* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2130 1 uzaver otvoru pro plnéni oleje ocel
2140 1 olej. maznice se stal. hladinou -
2145 1 olejoznak -
2150 1 magneticka vypoustéci zatka ocel
2155 1 ploché tésnéni gylon
2160* 2 ploché tésnéni -
2190 2 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla slit. ocel | nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2250* 1 valeckové lozisko -
2260 1 dvouf’adfé kulickové lozisko s )
kosouhlym stykem
2300* 1 vnitfni pojistny krouzek pruzinova ocel
2330 1 stavéci krouzek ocel
2340 1 stavéci krouzek ocel
2370 1 rozpérna objimka ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 1 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podlozka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podlozka nerezova ocel

")Poget zavisi na typu Cerpadla.

lit. = litina, nerez. oc. = nerezova ocel
L4 s kuzelovou dirou, pouze u materiald G1, G2, G6 a R6
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9.6 Soucasti cerpadla se stavitelnym loziskem L5
9.6.1 Vykres fezu L5
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Obrazek 48: Vykres rfezu L5.
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9.6.2  Vykres fezu L5 s kuzelovou dirou
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Obrazek 49: Vykres fezu L5 s kuzelovou dirou.
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9.6.3

Seznam soudasti L5

Polozka| Pocet |Popis Material
0100 1 skfin ¢erpadla nerezova ocel
0110 1 viko Cerpadla nerezova ocel
0120* 1 obézné kolo nerezova ocel
0125* 1 tfeci deska nerezova ocel
0126 4/6/8(") |Sroub se zapusténou Sestihrannou hlavou nerezova ocel
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podlozka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -

0310 1 zatka nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek PTFE
0800 | 4/8/12(")|Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loziska litina
2130 1 zatka ocel
2140 1 zatka ocel
2145 1 zatka ocel
2150 1 zatka ocel
2170 1 mazaci hlavice nerezova ocel
2175 1 mazaci hlavice nerezova ocel
2176 1 natrubek nerezova ocel
2177 1 potrubi nerezova ocel
2180 1 olejové té&snéni pryz
2185 1 olejové tésnéni pryz
2200* 1 hfidel ¢erpadla nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2250* 1 valeCkové lozisko -
2260* 2 kulickové lozisko s kosouhlym stykem -

2300* 1 vnitfni pojistny krouzek pruzZinova ocel
2310* 1 Krouzek Nilos ocel
2320* 1 Krouzek Nilos ocel
2330 2 stavéci krouzek (vnéjsi) ocel
2340 1 stavéci krouzek (vnitini) ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podlozka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2816 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podloZka nerezova ocel
2840 1 drzak loziska tvarna litina

() poget zavisi na typu Cerpadla.
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9.7 Soucasti cerpadla se stavitelnym loziskem L6

9.7.1 Vykres fezu L6
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Obrazek 50: Vykres fezu L6.
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Vykres fezu L6 s kuzZelovou dirou
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Obrazek 51: Vykres fezu L6 s kuzelovou dirou.
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9.7.3

Seznam soudasti L6

Polozka| Pocet |Popis Material
0100 1 skfin Cerpadla nerezova ocel
0110 1 viko Cerpadla nerezova ocel
0120* 1 obézné kolo nerezova ocel
0125* 1 tfeci deska nerezova ocel
0126 4/6/8 (') |$roub se zapusténou Sestihrannou hlavou nerezova ocel
0140 1 podpéra ocel
0235 4 Cap nerezova ocel
0240 4 podlozka nerezova ocel
0276 2 kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 ploché tésnéni -

0310 1 zatka nerezova ocel
0315 1 tésnici krouzek PTFE
0800  |4/8/12 ()|&roub s vnitinim Sestihranem nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2110 1 kryt loZiska litina
2120* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2125* 1 odstfikovaci olejovy krouzek bronz
2130 1 uzaveér otvoru pro plnéni oleje ocel
2140 1 olej. maznice se stal. hladinou -

2145 1 olejoznak -

2150 1 magneticka vypoustéci zatka ocel
2155 1 ploché tésnéni gylon
2160* 1 ploché tésnéni -

2190 2 stavéci Sroub nerezova ocel
2200* 1 hfidel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2250* 1 valeCkové lozisko -
2260* 2 kulikové loZisko s kosouhlym stykem -
2300* 1 vnitini pojistny krouzek pruzinova ocel
2330 3 stavéci krouzek (vnéjsi) ocel
2340 1 stavéci krouzek (vnitfni) ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 nyt nerezova ocel
2410 1 Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 nyt nerezova ocel
2560 1 pojistna matice ocel
2570 1 pojistna podlozka ocel
2810 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2816 4 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2820 1 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 podlozka nerezova ocel
2840 1 drzak loziska tvar. litina
2850 1 O-krouzek FPM

() Poget zavisi na typu Cerpadla.
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Cerpadlo s loziskem L5/ L6 — 25-...

9.8

Vykres fezu L5/ L6 — 25-...
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9.8.2 Seznam soudasti, loZisko L5/ L6 — 25-...

Polozka L5P°°e: s—|Popis Material
0100 1 1 |skFin Cerpadla nerezova ocel
0110 1 1 |viko €erpadla nerezova ocel
0120* 1 1 |obézné kolo nerezova ocel
0140 1 1 |podpéra ocel
0235 4 4 |Cap nerezova ocel
0240 4 4 |podlozka nerezova ocel
0276 2 2 |kryt ucpavky nerezova ocel
0300* 1 1 |ploché tésnéni -

0310 1 1 |zatka nerezova ocel
0315 1 1 |tésnici krouzek gylon
0800 4 4 |Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2100 1 1 |kozlik litina
2110 1 1 |kryt loZiska litina
2130 1 1 |uzavér otvoru pro plnéni oleje plast
2140 1 - |zatka litina
2140 - 1 |olej. maznice se stal. hladinou -

2150 1 1 |zatka litina
2160* - 1 |ploché tésnéni -
2180* 1 1 |olejové tésnéni NBR
2185* 1 1 |olejové tésnéni NBR
2190 2 2 |stavéci Sroub nerezova ocel
2200 1 1 |hFidel Cerpadla nerezova ocel
2210 1 1 |klin spojky ocel
2220 1 1 [|rozstfikovaci krouzek pryz
2250 1 1 |kulickoveé lozisko -

2260 1 1 |kulickoveé lozisko -

2300 1 1 |vnitfni pojistny krouzek pruzinova ocel
2330 - 1 |stavéci krouzek ocel
2340 1 1 |stavéci krouzek ocel
2350 1 1 |rozpérna objimka ocel
2360 1 1 |vnéjSi rozpérny pojistny krouzek pruzinova ocel
2400 1 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel
2405 2 2 |nyt nerezova ocel
2410 1 1 |Stitek se Sipkou hlinik
2415 2 2 |nyt nerezova ocel
2810 4 4 |8roub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2815 4 4 |Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2816 4 4 |stavéci Sroub nerezova ocel
2820 1 1 |Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
2830 1 1 |podlozka nerezova ocel
2840 1 1 |drzak loziska litina
2850 - 1 |O-krouzek NBR
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9.9
9.9.1

Tésnéni ucpavky S2

Tésnéni ucpavky S2

0320
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1820 4 T — 1100

9.9.2  Seznam soucasti, t&snéni ucpavky S2
Polozka| Pocet |Popis — Material ~
litina bronz | nerezova ocel

0320 1 zatka ocel nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek copper | PTFE
1100* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1110* 1 spodni krouzek bronz | nerezova ocel
1120* 5 tésnici krouzek -
1140 1 téleso ucpavky litina bronz | nerezova ocel
1310 1 zatka ocel nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -
1800 2 kolik nerezova ocel
1810 2 matice mosaz | nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2220 1 rozstfikovaci krouzek pryz
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9.10 Tésnéni ucpavky S3
9.10.1 Tésnéni ucpavky S3
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Obrazek 54: Tésnéni ucpavky S3.

9.10.2 Seznam soucasti, t&ésnéni ucpavky S3

Polozka| Pocet |Popis — Material -
litina bronz | nerezova ocel

0320 1 zatka ocel nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek copper | PTFE
1100* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1110* 1 spodni krouzek bronz | nerezova ocel
1120* 4 tésnici krouzek -
1130* 1 zahlcovaci krouzek bronz nerezova ocel
1140 1 téleso ucpavky litina | bronz nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -
1400 1 trubkova vsuvka ocel | nerezova ocel
1410 1 trubkové Sroubeni mosaz nerezova ocel
1800 2 kolik nerezova ocel
1810 2 matice mosaz | nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2220* 1 rozstfikovaci krouzek pryz
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9.1 Tésnéni ucpavky S4
9.11.1  Tésnéni ucpavky S4
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Obrézek 55: Tésnéni ucpavky S4.

9.11.2 Seznam soucasti, t&ésnéni ucpavky S4

1310 1870 1120

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka ocel
0325 1 tésnici krouzek méd
1100* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1110* 1 spodni krouzek bronz
1120* 5 tésnici krouzek -

1140 1 téleso ucpavky litina
1150 1 chladici plast litina
1310 1 zatka ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1350* 1 O-krouzek pryz
1360* 1 ploché tésnéni -

1370 1 zatka ocel
1400 2 trubkova vsuvka ocel
1410 2 trubkové Sroubeni mosaz
1800 2 kolik nerezova ocel
1810 2 matice mosaz
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
1870 3 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
2220* 1 rozstfikovaci krouzek pryz
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CombiChem
9.12 Skupina hfridelovych ucpavek M2
9.12.1 Mechanicka ucpavka M7N

Obréazek 56: Mechanicka ucpavka M7N.

9.12.2 Mechanicka ucpavka MG12-G60

— 1410

1380

i I N =T J

Obrazek 57: Mechanicka ucpavka MG 12-G60.
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9.12.3 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek M2

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1270 pouze pro ucpavku M7N.
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9.12.4 Mechanicka ucpavka M7N s kuzelovou dirou
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Obrazek 58: Mechanicka ucpavka M7N.
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9.12.5 Mechanicka ucpavka MG12-G60 s kuzelovou dirou
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Obréazek 59: Mechanicka ucpavka MG12-G60.
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9.12.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek M2 s kuzelovou dirou

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek PTFE
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1380 3 zatka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1270 pouze pro ucpavku M7N.
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9.12.7 Mechanicka ucpavka M7N s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrazek 60: Mechanicka ucpavka M7N.
9.12.8 Mechanicka ucpavka MG12-G60 s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrazek 61: Mechanicka ucpavka MG 12-G60.
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9.12.9 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek M2 s kuzelovou dirou, plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny ep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1270 pouze pro ucpavku M7N.
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9.13 Skupina hfridelovych ucpavek M3

9.13.1  Mechanicka ucpavka HJ92N
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Obrazek 62: Mechanicka ucpavka HJ92N.
9.13.2 Seznam soucasti mechanické ucpavky HJ92N
Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -
1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -
1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.13.3 Mechanicka ucpavka HJ92N s kuzelovou dirou

S

Obrazek 63: Mechanicka ucpavka HJ92N.
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9.13.4 Seznam soucasti mechanické ucpavky HJ92N s kuzelovou dirou

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek PTFE
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny ep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1380 3 zatka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.13.5 Mechanicka ucpavka HJ92N s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrazek 64: Mechanicka ucpavka HJ92N.
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9.13.6 Seznam soucasti mechanické ucpavky HJ92N s kuzelovou dirou, plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny ep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.14 Skupina hfidelovych ucpavek MQ2

9.14.1 Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N
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Obrazek 65: Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N.

9.14.2 Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60
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Obrazek 66: Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60.
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9.14.3 Seznam soucasti skupiny mechanickych ucpavek MQ2 — M7N / MG12-G60

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastrcka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastréka nerezova ocel
1680 1 uzaver otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.14.4 Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N s kuzelovou dirou
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Obréazek 67: Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N.
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9.14.5 Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60 s kuzelovou dirou
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Obrazek 68: Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60.
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9.14.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MQ2 — M7N / MG12-G60
s kuzelovou dirou

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek PTFE
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1380 1 zatka nerezova ocel
1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastréka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastrcka nerezova ocel
1680 1 uzaveér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.14.7 Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N s kuzelovou dirou, plan 11
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Obréazek 69: Mechanicka ucpavka MQ2 — M7N.
9.14.8 Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60 s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrazek 70: Mechanicka ucpavka MQ2 — MG12-G60.
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9.14.9 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MQ2 — M7N / MG12-G60
s kuzelovou dirou, plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastréka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastrcka nerezova ocel
1680 1 uzavér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.15 Skupina hfridelovych ucpavek MQ3 - HJ92N

9.15.1 Mechanicka ucpavka MQ3 - HJ92N
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Obrazek 71: Mechanicka ucpavka MQ3 — HJ92N.
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9.15.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MQ3 — HJ92N

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastrcka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastréka nerezova ocel
1680 1 uzaver otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.15.3 Mechanicka ucpavka MQ3 — HJ92N s kuzelovou dirou
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Obréazek 72: Mechanicka ucpavka MQ3 — HJ92N.
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9.15.4 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MQ3 — HJ92N s kuzelovou dirou

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1380 1 zatka nerezova ocel
1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastrcka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastréka nerezova ocel
1680 1 uzaveér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obéZzného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.15.5 Mechanicka ucpavka MQ3 — HJ92N s kuzelovou dirou, plan 11
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Obréazek 73: Mechanicka ucpavka MQ3 — HJ92N.
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9.15.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MQ3 — HJ92N s kuzelovou dirou,

plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel + QPQ
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1250* 1 Tésnéni PS PTFE
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastréka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastrcka nerezova ocel
1680 1 uzavér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

QPQ = Quench-Polish-Quench (zakaleni-vylesténi-zakaleni)
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9.16 Skupina hfridelovych ucpavek MW2

9.16.1 Mechanicka ucpavka M7N
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Obrazek 74: Mechanicka ucpavka MW2 — M7N.

9.16.2 Mechanicka ucpavka MG12-G60
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Obrazek 75: Mechanicka ucpavka MW2 — MG12-G60.
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9.16.3 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MW2

Polozka Pocet |Popis Material
1150 1 chladici plast litina
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1350 1 O-krouzek pryz
1360* 1 ploché tésnéni -

1370 2 zatka nerezova ocel
1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1430 2 zastréka nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1460 2 trubkova vsuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
1870 3 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel

Polozka 1270 pouze pro ucpavku M7N.
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9.17 Skupina hfridelovych ucpavek MW3

9.17.1 Mechanicka ucpavka HJ92N
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Obrazek 76: Mechanicka ucpavka MW3 — HJ92N.
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9.17.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek MW3

Polozka Pocet |Popis Material
1150 1 chladici plast litina
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka -

1230 1 viko mechanické ucpavky nerezova ocel
1270 1 pojistny Cep nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1350 1 O-krouzek pryz
1360* 1 ploché tésnéni -

1370 1 zatka nerezova ocel
1380 2 zatka nerezova ocel
1410 1 zastrcka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1430 2 zastréka nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1460 2 trubkova vsuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
1870 3 Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
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9.18

9.18.1

Skupina hfridelovych ucpavek C2
Kazetova ucpavka C2 — UNITEX

1300 1280

Obréazek 77: Kazetovéa ucpavka C2 — UNITEX (A = skup. loz. 2 a 3).

9.18.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C2 — UNITEX
Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -
1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -
1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -
1340* 1 ploché tésnéni -
1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.18.3 Kazetova ucpavka C2 — UNITEX s kuzelovou dirou
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Obrézek 78: Kazetova ucpavka C2 — UNITEX (A = skup. loZ. 2 a 3).

9.18.4 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C2 — UNITEX s kuzelovou dirou

1220

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1380 1 zatka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.18.5 Kazetova ucpavka C2 — UNITEX s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrézek 79: Kazetova ucpavka C2 — UNITEX (A = skup. loZ. 2 a 3).

9.18.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C2 — UNITEX s kuzelovou dirou,

plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
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9.19 Skupina hridelovych ucpavek C3
9.19.1 Kazetova ucpavka C3 — CARTEX SN
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Obrazek 80: Mechanicka ucpavka C3 — CARTEX SN (A = skup. loz. 3).

9.19.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C3 — CARTEX SN

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukcni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.19.3 Kazetova ucpavka C3 — CARTEX SN s kuzelovou dirou
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cpavka C3 — CARTEX SN (A = skup. loz. 3).

9.19.4 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C3 — CARTEX SN s kuzelovou dirou

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1380 1 zatka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.19.5 Kazetova ucpavka C3 — CARTEX SN s kuzelovou dirou, plan 11
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Obrézek 82: Mechanicka ucpavka C3 — CARTEX SN (A = skup. loZ. 3).
9.19.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek C3 — CARTEX SN s kuzelovou dirou,

plan 11

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.20 Skupina hfidelovych ucpavek CQ3

9.20.1 Kazetova ucpavka CQ3 — CARTEX QN
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Obréazek 83: Mechanické ucpdvka CQ3 — CARTEX QN (A = skup. loZ. 3).
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9.20.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek CQ3 — CARTEX QN

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1210* 1 Skrtici pouzdro nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 koleno nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastréka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastrcka nerezova ocel
1680 1 uzavér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obéZzného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.20.3 Kazetova ucpavka CQ3 — CARTEX QN s kuzelovou dirou
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9.20.4 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek CQ3 — CARTEX QN s kuzelovou
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Obrazek 84: Mechanické ucpavka CQ3 — CARTEX QN (A = skup. loZ. 3).

dirou

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1380 1 zatka nerezova ocel
1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastréka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastréka nerezova ocel
1680 1 uzaveér otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.20.5
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Obrazek 85: Mechanicka ucpavka CQ3 — CARTEX QN (A = skup. loZ. 3).

Kazetova ucpavka CQ3 — CARTEX QN s kuzelovou dirou, plan 11
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dirou, plan 11

9.20.6 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek CQ3 — CARTEX QN s kuzelovou

Polozka Pocet |Popis Material
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukéni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1405 1 trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 zastréka nerezova ocel
1420 1 potrubi nerezova ocel
1440 1 nastavec nerezova ocel
1450 1 zasuvka nerezova ocel
1609 1 podpéra nadrze ocel
1620 1 hladinomér mosaz
1630 1 fitink T nerezova ocel
1670 2 zastrcka nerezova ocel
1671 1 potrubi nerezova ocel
1672 2 zastréka nerezova ocel
1680 1 uzaver otvoru pro plnéni oleje -

1690 1 zatka nerezova ocel
1760 1 nadrz nerezova ocel
1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2010 2 matice nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 3.
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9.21 Skupina hfidelovych ucpavek CD3

9.21.1 Kazetova ucpavka CD3 — CARTEX DN
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Obrazek 86: Mechanicka ucpavka CD3 — CARTEX DN (A = skup. loZ. 2 a 3).
9.21.2 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek CD3 — CARTEX DN

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek PTFE
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukcni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1310 1 zatka nerezova ocel
1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu loZisek 2 a 3.
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9.21.3 Kazetova ucpavka CD3 — CARTEX DN s kuzelovou dirou
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I |
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Obrézek 87: Mechanicka ucpavka CD3 — CARTEX DN (A = skup. loZ. 2 a 3).

9.21.4 Seznam soucasti skupiny hfidelovych ucpavek CD3 — CARTEX DN s kuzelovou

dirou

Polozka Pocet |Popis Material
0320 1 zatka nerezova ocel
0325 1 tésnici krouzek PTFE
1200* 1 objimka hfidele nerezova ocel
1220* 1 kazetova ucpavka -

1280 1 redukcni krouzek nerezova ocel
1300* 1 ploché tésnéni -

1320* 1 ploché tésnéni -

1340* 1 ploché tésnéni -

1800 4 kolik nerezova ocel
1810 4 matice nerezova ocel
1815 4 podlozka nerezova ocel
1820* 1 uzaviena matice nerezova ocel
1860* 1 klin obéZného kola nerezova ocel

Polozka 1280 a 1300 pouze pro skupinu lozisek 2 a 3.
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10 Technické udaje

10.1 Maziva

10.1.1 Olej
Tabulka 13:Doporuc¢ené oleje podle klasifikace ISO VG 68 pro teploty okoli nad
15°C.
BP Energol HLP-HM 68
CHEVRON Rando HDZ 68
CHEVRON Regal Premium EP 68
EXXONMOBIL Mobil D.T.E. Oil Heavy Medium
EXXONMOBIL Teresstic T 68
SHELL Tellus S2 MX 68
TOTAL Azolla ZS 68

10.1.2 Mnozstvi oleje

Tabulka 14:MnoZstvi oleje.

Skupina lozisek Mnozstvi oleje [litry]
0 (25-125) 0,20
0+ (25-160) 0,185
1 0,40
2 0,50
3 0,60

10.1.3 Tuhé mazivo

Tabulka 15:Doporuc¢ena tuha maziva podle klasifikace NLGI-2.

BP Energrease LS-EP 2
CHEVRON Black Pearl Grease EP 2
CHEVRON Multifak EP-2
EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly)
SHELL Alvania RL2

SKF LGMT 2

TOTAL Total Lical EP 2

CCICS (1906) 7.8 Technické udaje
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10.2
10.2.1

10.2.2

10.3
10.3.1

10.3.2

10.3.3

Montazni média

Doporuceny montazni tuk

Doporucena tuha maziva pro mazani té€snicich krouzk( ucpavky:

» Mazaci tuk Foliac (grafitovy)

* Molycote BR2 (grafitové mazivo)

+ silikonovy tuk

Doporuéena pojistna média

Tabulka 16:Doporucena pojistna média.

Popis Pojistné médium
uzaviena matice (1820) Loctite 243
Skrtici dro (1210

Skrtici pouizdro (1210) Loctite 641

tfeci krouzek (0130)

Utahovaci momenty

Utahovaci momenty pro Srouby a matice
Tabulka 17:Utahovaci momenty pro Srouby a matice.

Materialy 8.8 \ A2, A4
Zavit Utahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

Utahovaci momenty pro uzaviené matice
Tabulka 18:Utahovaci momenty pro uzaviené matice (1820).

Rozmér Utahovaci moment [Nm]
M12 (skup. lozisek 0 a 1) 43
M16 (skupina loZisek 2) 105
M24 (skupina lozisek 3) 220

Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky
Tabulka 19:Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky.

Rozmér Utahovaci moment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4 Maximalni dovolené provozni tlaky
Tabulka 20:Maximalni dovoleny provozni tlak [kPa] (dle ISO 7005-2/3)

. Max. teplota [°C]

Materialy

50 120 150 180 200
G 1600 1600 1400 1300 1300
NG 1600 1600 1550 1500 1450
B 1300 1200 1200 1200 -
R 1600 1400 1200 1200 1200
25-125 R 600 525 490 450 450
25-160 R 800 700 650 600 600
150-315R6 | 1000 875 750 750 750
200-200 R 1000 875 750 750 750
250-200 R 1000 875 750 750 750

100 kPA = 1 bar
ZkuSebni tlak: 1,5 x max. provozni tlak.

Tabulka 21:Maximalni hodnoty provoznich parametrt pro hfidelové ucpavky

Max. dovoleny
Skupiny hfidelovych ucpavek provozni tlak " Max. teplota 2) [°C]
[kPa]

S2 1600 105

S3 1000 105

S4 1600 160

M2 / MW2 / MQ2 - MG12: voda 1200 -20 az 120 (kratkodobé 140)
Ic\;/lhzeinl\if(\e/’z\:ize/ IOz - ez 1600 -20 az 200

M2 / MW2 / MQ2 - M7N 1600 -50 az 220

M3 / MW3 / MQS3 - HJ92N 2500 -50 az 220

M3/ MW3 / MQ3 - HJ997GN 2500 -20 az 180

C2 Unitex: voda 1200 -20 az 120 (kratkodobé 140)
C2 Unitex: chemikalie 1200 -20 az 200
C3/CQ3/CD3 Cartex AQ1 2500 -40 az 220
C3/CQ3/CD3 Cartex Q1Q1 1200 -40 az 220

) Max. dovoleny tlak na mechanickou ucpavku, max. provozni tlak ¢erpadla mize
byt nizsi.

2) Max. teplota v zavislosti na Gerpaném médiu. Konzultujte s nami nebo kontaktujte
dodavatele mechanické ucpavky.
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10.5

Maximalni otacky

Tabulka 22:Maximaini otacky.

cc Max. otacky
L1-L3 L2-L4 L5-L6

25-125 - - 3600
25-160 - - 3600
32-125 3600 - 3600
32C-125 3600 - 3600
32-160 3600 - 3600
32A-160 3600 - 3600
32C-160 3600 - 3600
32-200 3600 - 3600
32C-200 3600 - 3600
32-250 3600 - 3000
40C-125 3600 - 3600
40C-160 3600 - 3600
40C-200 3600 - 3600
40-250 3600 - 3600
40A-315 3000 - 1800
50C-125 3600 - 3600
50C-160 3600 - 3600
50C-200 3600 - 3600
50-250 3600 - 3000
50-315 3000 - 1800
65C-125 3300 3600 3300
65C-160 3300 3600 3300
65C-200 3300 3600 3300
65A-250 3000 3600 3000
65-315 3000 - 1800
80C-160 2700 3600 2700
80C-200 2400 3600 2400
80-250 2700 3600 2700
80A-250 2400 3000 2400
80-315 2400 3000 1800
80-400 2400 - 1500
100C-200 2400 3000 2400
100C-250 3000 3000 3000
100-315 3000 3000 1800
100-400 2100 - 1500
125-250 1800 - 1800
125-315 1800 2100 1800
125-400 1800 - 1500
150-315 1500 1800 -

150-400 1800 1800 1500
200-200 1800 1800 -

250-200 1500 1500 -

154

Technické udaje

CC/CS (1906) 7.8



CombiChem S PXF L D LL'

10.6 Tlak v prostoru hridelové ucpavky pro skupiny ucpavek M.. a C..

Tlak v prostoru hfidelové ucpavky presahujici vstupni tlak a pfi externim obé&hu
média z vytlacné strany vypoéteny pro hodnotu hustoty 1 000 kg/m3

Tabulka 23:Tlak v prostoru hridelové ucpavky pro ucpavky skupin M2-MQ2-MW2-
M3-MQ3-MW3-C2-C3-CQ3.

n[min'}/[bar]

cc 900 | 1200 |1500 (1800 | 2100 |2400 [2700 |3000 (3300 |3600
25-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 1.8 | 22 | 26
25-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0
32-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 18 | 22 | 26
32C-125 02| 04 | 05| 07 | 09 1,2 1,5 18 | 22 | 26
32-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0

32A-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0
32C-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 40

32-200 03| 06 | 09 1,3 18 | 23 | 30 | 3,7 | 44 | 53
32C-200 03| 06 | 09 1,3 18 | 23 | 30 | 3,7 | 44 | 53
32-250 05| 09 14 | 20 | 27 | 35 | 44 | 55 | 66 | 79

40C-125 02| 03 | 05 | 0,7 1,0 1,3 16 | 20 | 24 | 28
40C-160 02| 04 | 06 | 09 1,2 16 | 20 | 25 | 3,0 | 35
40C-200 03| 0,6 1,0 1,4 19 | 25 | 31 39 | 47 | 56
40-250 05| 09 14 | 20 | 27 | 35 | 45 | 55 | 6,7 | 79
40A-315 07| 13 | 20 | 29 | 39 | 51 65 | 80
50C-125 0203 |05 | 07 | 09 1,2 1,5 19 | 23 | 2,7
50C-160 02| 04 | 0,7 1,0 1,3 1,7 | 21 26 | 32 | 38
50C-200 03| 06 | 09 1,3 18 | 24 | 30 | 3,7 | 45 | 54
50-250 05| 09 13 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68 | 8,1
50-315 07| 1,2 19 | 28 | 38 | 50 | 63 | 7,8
65C-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 19 | 22 | 27
65C-160 02| 04 | 06 | 09 1,2 16 | 20 | 25 | 3,0 | 3,6
65C-200 03| 06 | 09 1,4 19 | 24 | 31 38 | 46 | 55
65A-250 05| 09 14 | 20 | 2,7 | 35 | 44 | 54 | 66 | 7,8
65-315 07| 13 | 20 | 29 | 40 | 52 | 6,6 | 81
80C-160 02| 04 | 06 | 09 1,2 1,5 19 | 24 | 29 | 34
80C-200 03| 05 | 0,8 1.1 1,5 | 20 | 25 | 31 38 | 45

80-250 05| 09 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 6,8
80A-250 05| 09 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 6,8
80-315 07| 1,2 19 | 2,7 | 37 | 48 | 6,0 | 7,5
80-400 10| 1,8 | 29 | 41 5,6

100C-200 | 0,3 | 0,6 1,0 1,4 19 | 24 | 31 3,8
100C-250 |04 | 0,8 1,2 1,7 | 23 | 30 | 3,8 | 4,7
100-315 07| 13 | 20 | 29 | 39 | 51 6,5
100-400 13| 23 | 36 | 52 | 7,1
125-250 04| 08 1,2 1,7 | 24 | 31 3,9
125-315 07| 12 | 20 | 28 | 38 | 50
125-400 1,11 20 | 31 45 | 6,1
150-315 08| 14 | 22 | 32 | 3,0
150-400 13| 23 | 36 | 42 | 50
200-200 05| 0,8 1,3 1,6
250-200 05| 05 1,3 1,8 | 2,0
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10.7 Tlak u naboje obézného kola pro skupiny hfidelovych ucpavek S.. a CD3

Tlak v blizkosti naboje obé&zného kola presahujici vstupni tlak a vypocitany pro
hustotu 1 000 kg/m3
Tabulka 24:Tlak v blizkosti naboje obéZného kola pro hridelové ucpavky skupin S2-

S§3-S4-CD3.
ce n[min-'}/bar

900 | 1200 {1500 (1800 | 2100 |2400 (2700 (3000 |3300 |3600
25-125 0,1| 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
25-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3
32-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32C-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3

32A-160 01,03 | 04|06 |08 ]| 10| 13|16 | 19 | 23

32C-160 01,03 | 04|06 08| 10| 13 | 16 | 19 | 23

32-200 0102 | 04 | 05 | 0,7 1,0 1,2 1,5 1.8 | 21
32C-200 0102 | 04 | 05 | 0,7 1,0 1,2 1,5 1.8 | 21
32-250 02| 04 | 06 | 09 1,2 16 | 20 | 25 | 30 | 3,6

40C-125 01{02 03|04 | 05| 06 | 08| 10| 12 1,4

40C-160 01,02 02|03 |05 )| 06| 08]| 09| 11 1,4

40C-200 02| 04 | 06 | 08 | 11 1.5 | 19 | 23 | 28 | 33

40-250 03] 0,5 | 0,7 1.1 1,4 19 | 24 | 29 | 35 | 42
40A-315 04| 0,7 1.1 16 | 22 | 28 | 36 | 44
50C-125 01| 01 0,1 02 02|03 |04 | 05|06 |07

50C-160 0102 |03 )| 04| 05| 07 | 08 1,0 1,2 1,5

50C-200 01,02 |03 |05 |06 | 08| 10 13 | 16 | 19

50-250 03| 05 | 0,7 1,1 1,4 19 | 24 | 29 | 35 | 42

50-315 03| 06 | 09 1,3 1,7 | 23 | 29 | 3,6
65C-125 00| 00 | 0,0 | O1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2

65C-160 01| 01 0,1 02 02|03 |04 | 05|06 |07

65C-200 01702 | 04 | 05 | 07 | 09 1.1 1,4 1,7 | 2,0

65A-250 02|03 |05 |08 |10 ]| 13| 17 | 21 25 | 30

65-315 04| 08 1,2 1,7 | 23 | 30 | 3,8 | 4,7
80C-160 00| 00 | 0,0 | 0,0 | O1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
80C-200 0,0 01 0,1 0,1 02| 02 | 03| 04 | 04 | 05

80-250 02| 03|04 | 06 | 08 1,0 1,3 16 | 20
80A-250 02| 03 | 04 | 06 | 08 1,0 1,3 16 | 20
80-315 02| 04 | 0,7 1,0 1,3 1,7 | 22 | 2,7
80-400 04| 0,7 1,0 1,5 | 2,0

100C-200 | 0,1 | 0,1 0,1 02 |02 |03 | 04 | 05
100C-250 (01| 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 0,8 1,0
100-315 03| 0,5 | 0,7 1,0 1,4 1.8 | 2,3

100-400 06| 11 1,7 | 25 | 34
125-250 01,02 |03)| 04| 05| 07 | 08

125-315 02| 04 | 06 | 08 | 11 1.5 | 1.9

125-400 04| 07 1,1 16 | 2,2
150-315 0102 | 04 | 05 | 0,7
150-400 04| 06 1,0 1,4 1,9
200-200 00| 00 | 0,0 | 01
250-200 0,0 01 0,1 0,1 0,2
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10.8

Dovolené hodnoty sil a momentud na pfirubach

Sily a momenty plisobici na pfiruby ¢erpadla v dlisledku zatizeni potrubi vedou k
nesouososti hfidell ¢erpadla a pohonu, k deformacim a pfetézovani skiiné Cerpadla
¢i k pretézovani upevnovacich Sroubl mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.

Maximalni dovolené hodnoty sil a moment( na pfirubach by mély byt stanoveny na
zakladé nasledujicich maximalnich hodnot stranového posunu konce hfidele vici
pevnému bodu v prostoru:

+ Cerpadla se skup. lozisek 0(+) a 1: 0,15 mm,
+ Cerpadla se skup. lozisek 2: 0,20 mm,
» Cerpadla se skup. lozisek 3: 0,25 mm,

Hodnoty Ize aplikovat sou¢asné na vSechny sméry s kladnym i zapornym
znaménkem nebo jednotlivé na kazdou pfirubu (saci a vytlaénou).

Obrazek 88: Systém souradnic.
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Tabulka 25:Dovolené sily a momenty plsobici na priruby dle normy EN-ISO 5199

CcC Cerpaci jednotka s nezalitou zakladovou deskou
Horizontalni ¢erpadlo, koncova vétev, osa x| Horizontalni €erpadlo, horni vétev, osa z
Sila [N] Moment [N.m] Sila [N] Moment [N.m]

Fy | Fz | Fx | F | My | Mz | Mx | XM | Fy | Fz | Fx | ZF | My | Mz | Mx | XM
25-125" | 630 | 595 | 735 | 1155 525 | 595 | 770 [1120| 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
25-160* | 525 | 490 | 595 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910 | 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
32-125 [1050| 945 [1155]1820| 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |11565| 525 | 595 | 770 | 1120
32C-125 (1050| 945 |1155(1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 [1120
32-160 |1050| 945 |1155|1820| 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32A-160 |1050| 945 {1155|1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 |1120
32C-160 (1050| 945 |1155(1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 (1120
32-200 [1050| 945 |1155|1820| 700 | 805 | 980 (1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32C-200 (1050| 945 |1155(1820| 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 (1120
32-250 [1050| 945 |1155|1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 | 1120
40C-125 [1295[1190(1470(2310| 770 | 840 {1050(1540| 700 | 875 | 770 |[1365| 630 | 735 | 910 {1330
40C-160 {1295(1190|1470|2310| 770 | 840 |{1050(1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 {1330
40C-200 {1295(1190|1470|2310| 770 | 840 |{1050(1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 {1330
40-250 |1295(1190(1470|2310| 770 | 840 |{1050|1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 |1330
40A-315 [1295]|1190(1470(2310| 770 | 840 [1050|1540| 700 | 875 | 770 |1365| 630 | 735 | 910 (1330
50C-125 [1575]|1435(1750(2765| 805 | 910 [1120|1645| 945 [1155]|1050({1820| 700 | 805 | 980 1435
50C-160 (1575|1435|1750(2765| 805 | 910 [1120|1645| 945 (1155|1050|1820| 700 | 805 | 980 (1435
50C-200 (1575|1435|1750(2765| 805 | 910 [1120|1645| 945 |{1155|1050(1820| 700 | 805 | 980 (1435
50-250 [1575(1435|1750|2765| 805 | 910 | 1120 (1645| 945 |1155(1050|1820| 700 | 805 | 980 |1435
50-315 |1295(1435|1750|2765| 805 | 910 |1120(1645| 945 |1155(1050|1820| 700 | 805 | 980 {1435
65C-125 (2100 1890(2345(3675| 875 |{1015(1225]1820(1190(1470{1295(2310| 770 | 840 {1050(1540
65C-160 (2100|1890|2345(3675| 875 |1015(1225|1820|1190(1470|1295|2310| 770 | 840 {1050(1540
65C-200 (2100(|1890(2345(3675| 875 |{1015(1225|1820|1190(1470|1295|2310| 770 | 840 |1050(1540
65A-250 |2100(1890|2345|3675| 875 {1015|1225]|1820|1190{1470|1295|2310| 770 | 840 |{1050|1540
65-315 |2100(1890|2345|3675| 875 [1015|1225|1820(1190|1470|1295|2310| 770 | 840 [1050|1540
80C-160 (2485|2240|2765|4340({1050(1330(|1470(2135{1435|1750|1575(2765| 805 | 910 1120 (1645
80C-200 (2485|2240|2765(4340|1050|1330(1470|2135|1435(1750|1575|2765| 805 | 910 | 1120 (1645
80-250 |2485|2240|2765|4340(1050|1330(1470(2135|1435|1750(1575|2765| 805 | 910 |1120|1645
80A-250 |2485|2240(2765|4340|1050(1330|1470|2135(1435|1750|1575(2765| 805 | 910 (1120|1645
80-315 |2485|2240|2765|4340(1050|1330(1470(2135|1435|1750(1575|2765| 805 | 910 |1120|1645
80-400 |2485|2240|2765|4340|1050(1330|1470|2135(1435|1750|1575|2765| 805 | 910 (1120|1645
100C-200(2485|2240(2765[4340|1050(1330{1470|2135(1890(2345|2100(3675| 875 [1015|1225{1820
100C-250(2485|2240|2765(4340|1050|1330({1470|2135|1890(2345|2100|3675| 875 |1015|1225(1820
100-315 |2485(2240|2765|4340({1050|1330|1470(2135|1890|2345(2100|3675| 875 [{1015|1225|1820
100-400 |2485|2240(2765|4340|1050(1330|1470|2135(1890|2345|2100(3675| 875 |1015(1225]|1820
125-250 {3150(|2835|3500(5495(1225|1435(1750(2555(2240|2765|2485|4340|1050(1330(1470{2135
125-315 |3150|2835|3500|5495|1225(1435|1750|2555|2240|2765|2485|4340|1050|1330(1470|2135
125-400 |3150|2835|3500|5495|1225|1435|1750|2555|2240|2765|2485|4340|1050|1330(1470|2135
150-315* [4200(3780(4690|7315[1610(1855]|2275|3360|2835(|3500(3150(5495]|1225(1435(1750(|2555
150-400* |4200|3780|4690|7315|1610|1855|2275|3360 |2835|3500|3150|5495|1225|1435|1750|2555
200-200* |[4200(3780(|4690(7315(1610|1855|2275|3360|3780(4690(4200|7315]{1610(1855|2275|3360
250-200* [5215|4725]|5845(9135|2205]|2555|3115|4585|4725(5845(5215]|9135|2205 (2555|3115 4585

* Nedodava se u variant G, B a NG

Zakladni hodnoty uvedené v pfedchozi tabulce je tfeba vynasobit nasledujicimi
souciniteli podle pFislusného materialu skfiné Cerpadia:

Tvarna litina nebo bronz (DN < 200) 0,5
Tvarna litina nebo bronz (200 < DN < 500) 0,57
Tvarna litina 0,8
Nerezova ocel 1
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10.9 Hydraulicky vykon
10.9.1 Prehled vykonu G, NG, B
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Obrazek 89: Prehled vykonu 3000 min? (G, NG, B).
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Obrazek 90: Prehled vykonu 1500 min™! (G, NG, B).
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Obréazek 91: Prehled vykonu 3600 min™! (G, NG, B).
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Obrazek 92: Prehled vykonu 1800 min'! (G, NG, B).
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10.9.2 Prfehled vykonu R
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Obrazek 93: Prehled vykonu 3000 min" (R).
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Obrazek 94: Prehled vykonu 1500 min! (R).
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Obrézek 95: Prehled vykonu 3600 min™! (R).
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Obrézek 96: Prehled vykonu 1800 min™! (R).
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10.10  Udaje o hluénosti

10.10.1 Hluénost Cerpadla jako funkce jeho vykonu
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Obrazek 97: Hladina hluku jako funkce vykonu Cerpadla [kW] pfi ot. 1450 min’
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazek 98: Hladina hluku jako funkce vykonu Cerpadla [kW] pfi ot. 2900 min’
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.10.2 Hluénost celé Cerpaci jednotky
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Obrézek 99: Hlu¢nost celé Cerpaci jednotky.

Pro ur€eni celkové hladiny hluku celé Cerpaci jednotky je tfeba hladinu hluku motoru
pfic¢ist k hladin& hluku Cerpadla. Soucet Ize jednoduSe provést pomoci vyse
uvedeného grafu.

1 Urcete hladinu hluku (L1) ¢erpadla, viz obrazek 97 nebo obrazek 98.
Urcete hladinu hluku (L2) motoru, viz dokumentace motoru.

Zjistéte rozdil mezi nimi |L1 - L2|.

Najdéte tuto hodnotu rozdilu na ose |L1 - L2| a odpovidajici bod na kfivce.
Z kfivky prejdéte vlevo na osu L[dB] a odectéte pfislusnou hodnotu.

oo O~ WDN

Tuto hodnotu pfictéte k vy$8i hodnoté z obou pfedeslych (L1 nebo L2).

Priklad:

Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBnaose X=1,75dB naoseY.

4 Nejvyssi hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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Typ cerpadla:

Provedeni:

Pocet Pozice ¢. |Soucast Cislo éerpadla.

Dodaci adresa: Fakturacni adresa:

Objednal: Podpis: Telefon:
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